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Представляем наши новые каталоги

Каталог состоит из трёх томов: "Токарные инструменты", 
"Вращающиеся инструменты" и "Цельный режущий инструмент". 
Представлено в общей сложности более 30000 единиц 
стандартной продукции.

Токарные инструменты – Общее точение, Отрезка и обработка 
канавок, Резьбонарезание, Инструмент для многоцелевой 
обработки, Инструментальный блоки и Инструментальная 
оснастка

Вращающиеся инструменты – Фрезерование, Сверление, 
Растачивание и Инструментальная оснастка

Цельный режущий инструмент – Фрезерование, Сверление, 
Нарезание резьбы метчиком и Развёртывание

Используя обзоры продукции в начале каждой главы, найдите 
интересующую вас область и по ссылке перейдите 
непосредственно на страницу продукции. По ссылкам внизу 
каждой страницы с продукцией можно найти подходящую к ней 
продукцию и информацию — державки, пластины и режимы 
резания.

Наш полный ассортимент, включающий примерно 50000 
стандартных позиций, можно найти на сайте 
www.sandvik.coromant.com. Мы также предлагаем широкий 
ассортимент продукции, адаптируемой к вашим требованиям 
обработки.

Посетите www.sandvik.coromant.com и узнайте актуальные 
размеры и допуски, подробные параметры резания, и закажите 
доступные инструменты и комплектующие. 

Условные обозначения:

Пластины
Инструмент 
для наружной 
обработки

Инструмент 
для 
внутренней 
обработки

Адаптеры Инструмен-
тальные блоки

Адаптеры 
CoroTurn®SL

Принадлеж-
ности

Режимы 
резания

Описание 
сплавов

Описание 
геометрии

Описание 
параметров Тailor Мade Система 

обозначения
Информация о 
СОЖ Информация

Первый выбор

Наша рекомендация первого выбора — отправная точка для 
большинства операций. При необходимости и в целях оптимизации 
обработки можно выбрать сплав с другими свойства.

Хороший выбор

Не доступно
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A Точение
B Отрезка и обработка канавок
C Резьбонарезание
D Инструмент для многоцелевой обработки
E Инструментальные блоки
F Инструментальная оснастка
G Принадлежности
H Общая информация
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Точение
CoroTurn® Prime A3

Пластины A4
Инструмент для наружной обработки A5-A13

Инструмент для внутренней обработки A14-A15

CoroTurn® 300 A16

Пластины A17
Инструмент для наружной обработки A18-A19

CoroTurn® TR A20
Пластины A21-A22

Инструмент для наружной обработки A23-A33
Инструмент для внутренней обработки A34-A38

CoroTurn®107 A39

Пластины A40-A57
Инструмент для наружной обработки A58-A87

Инструмент для внутренней обработки A88-A150

T-Max®P A151

Пластины A152-A176
Инструмент для наружной обработки A177-A216

Инструмент для внутренней обработки A217-A241

T-Max® и T-Max® S A242

Пластины A243-A250
Инструмент для наружной обработки A251-A261

Инструмент для внутренней обработки A268-A269

CoroTurn®XS A270

Режущие инструменты A271-A275
Адаптеры F2

CoroCut®XS A276

Пластины A277
Инструмент для наружной обработки B99-B100

CoroTurn® 111 Веб-сайт

www.sandvik.coromant.com/coroturn111

CoroCut® MB Веб-сайт

www.sandvik.coromant.com/corocutmb
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ТОЧЕНИЕ  

Вид обработки Операция Материал режущего инструмента Рек. размер 
отверстия

Наружная Внутренняя Твёрдый сплав Керамика CBN PCD

C
or

oT
ur

n®
 P

rim
e

X X
От черновой до 

чистовой обработки
X Ø>40 мм

C
or

oT
ur

n®
 3

00

X
Чистовая и 

получистовая 
обработка

X

C
or

oT
ur

n®
 T

R

X X
Чистовая и 

получистовая 
обработка

X X Ø>35 мм

C
or

oT
ur

n®
 1

07

X X
Чистовая и 

получистовая 
обработка

X X X Ø 6–80 мм

T-
M

ax
®

 P

X X
От черновой до 

чистовой обработки
X X X Ø>50 мм

T-
M

ax
®

X X
От черновой до 

чистовой обработки
X X X Ø>32 мм

T-
M

ax
®

 S

X
От черновой до 

чистовой обработки
X X X

C
or

oT
ur

n®
 X

S

X Чистовая обработка X X Ø 0,3–10 мм

C
or

oC
ut

®
 X

S

X Чистовая обработка X
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ТОЧЕНИЕ CoroTurn® Prime 

CoroTurn® Prime
Представляем совершенно новый метод точения

Область применения

- Черновая обработка
- Чистовая обработка
- Профильное точение

Области применения по ISO:

P

Преимущества и особенности
- Высокие режимы резания повышают производительность, 

при этом снижая себестоимость детали
- Контроль над стружкодроблением и высокая стойкость 

обеспечивают высокую надёжность производства
- Снижение температуры на режущих кромках увеличивает 

стойкость инструмента

Тип А
- Универсальная — для лёгкой 

черновой, чистовой и профильной 
обработки

- Три вершины с углом 35°
- Wiper (08) для превосходного качества 

обработанной поверхности
- Сплавы: GC4325, GC2025, GC1115, 

H13A

Тип B
- Более прочная пластина для черновой 

обработки
- Две вершины
- Wiper для превосходного качества 

обработанной поверхности
- Сплавы: GC4325, GC2025,
- GC1115, H13A

Инструменты

Резцовые головки 
Coromant Capto

Призматические 
державки

Державки QS™ Резцовые головки 
CoroTurn® SL

A5-A9 A10-A11 A12-A13 A14-A15

Пластины

Тип А Тип B

A4 A4

www.sandvik.coromant.com/coroturnprime



A 4

ТОЧЕНИЕ Пластины          

R
U

S

A

B

C

D

E

F

G

H

ТОЧЕНИЕ Пластины 

Пластины CoroTurn® Prime для точения
Пластина типа A

Пластина типа В

P M K S

SSC S RE КОД ISO 43
25

H1
3A

11
15

20
25

H1
3A

43
25

11
15

H1
3A

Чи
ст
ов
ая

 об
ра
бо
тка

L5

CP-A 6.00 0.40 CP-A1104-L5 ★ ✩ ★ ★ ★

6.00 0.79 CP-A1108-L5 ★ ✩ ★ ★ ★

L5
W CP-A 6.00 0.79 CP-A1108-L5W ★ ✩ ★ ★ ★

L3

CP-A 6.00 0.79 CP-A1108-L3 ★ ✩ ★ ✩ ★ ✩

L3
WX CP-A 6.00 0.79 CP-A1108-L3WX ★

P M K S

SSC S RE КОД ISO 43
25

H1
3A

11
15

20
25

H1
3A

43
25

H1
3A

11
15

H1
3A

Чи
ст
ов
ая

 об
ра
бо
тка L4

CP-B 5.00 0.79 CP-B1108-L4 ★ ✩ ★ ✩ ★ ✩

L4
W

CP-B 5.00 0.79 CP-B1108-L4W ★ ✩ ★ ✩ ★ ✩

По
лу
чи
ст
ов
ая

 об
ра
бо
тка M5

CP-B 5.00 0.79 CP-B1108-M5 ★ ✩ ★ ★ ★

M5
W CP-B 5.00 0.79 CP-B1108-M5W ★ ✩ ★ ★ ★

H3
W CP-B 5.00 0.79 CP-B1108-H3W ★ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ★ ✩

H3

CP-B 5.00 0.79 CP-B1108-H3 ★ ✩ ★ ✩ ★ ★ ✩

SSC = Должен соответствовать индексу SSC инструмента.

A5 A282 A294 H36 H14
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ТОЧЕНИЕ Инструмент для наружной обработки 

Резцовые головки CoroTurn® Prime для точения
Закрепление пластин винтом
Coromant Capto® – Высокоточная подача СОЖ

KAPR 30.0°

Размеры, мм

SSC CZCMS DMIN1 DMIN2 RMPX CNSC Код заказа DCONMS LF WF MIID
CP-A C4 95.0 145.0 15° 3 C4-CP-30AR/L-27050-11C 40.0 50.0 27.0 150 3.0 0.47 CP-A1108

C5 95.0 165.0 15° 3 C5-CP-30AR/L-35060-11C 50.0 60.0 35.0 150 3.0 0.79 CP-A1108
C6 115.0 190.0 15° 3 C6-CP-30AR/L-45065-11C 63.0 65.0 45.0 150 3.0 1.25 CP-A1108

SSC = Должен соответствовать индексу SSC пластины. R = Правое исполнение, L = Левое исполнение

Комплектующие

SSC CZCMS Винт пластины Сопло
Заглушка
подвода СОЖ

Винт для 
подвода СОЖ

CP-A C4-C6 5513 020-01 5691 026-03 3214 013-03 3213 010-256
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

A4 F2 E1 G1 H36 H14 H5
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ТОЧЕНИЕ Инструмент для наружной обработки 

Резцовые головки CoroTurn® Prime для точения
Закрепление пластин винтом
Coromant Capto® – Высокоточная подача СОЖ

KAPR 30.0°

Размеры, мм

SSC CZCMS RMPX CNSC Код заказа DCONMS LF WF MIID
CP-A C5 15° 3 C5-CP-75AL00115-11C 50.0 115.0 0.0 150 3.0 1.20 CP-A1108

C6 15° 3 C6-CP-75AL00130-11C 63.0 130.0 0.0 150 3.0 0.00 CP-A1108
C8 15° 3 C8-CP-75AL00160-11C 80.0 160.0 0.0 150 3.0 4.20 CP-A1108

KAPR 30.0°

Размеры, мм

SSC CZCMS DMIN1 DMIN2 RMPX CNSC Код заказа DCONMS LF WF MIID
CP-A C5 110.0 780.0 15° 3 C5-CP-A-30AR/L40060-11C 50.0 60.0 40.0 150 3.0 0.68 CP-A1108

C6 110.0 900.0 15° 3 C6-CP-A-30AR/L50065-11C 63.0 65.0 50.0 150 3.0 1.17 CP-A1108

R = Правое исполнение, L = Левое исполнение

Комплектующие

Винт пластины Сопло
Винт для 
подвода СОЖ

5513 020-10 5691 026-03 3213 010-256
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

A4 F2 E1 G1 H36 H14 H5
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ТОЧЕНИЕ Инструмент для наружной обработки 

Резцовые головки CoroTurn® Prime для точения
Прижим повышенной жёсткости
Coromant Capto® – Высокоточная подача СОЖ

KAPR 25.0°

Размеры, мм

SSC CZCMS DMIN1 DMIN2 RMPX CNSC Код заказа DCONMS LF WF MIID
CP-B C4 240.0 260.0 23° 3 C4-CP-25BR/L-27060-11B 40.0 60.0 27.0 150 3.0 0.51 CP-B1108

C5 23° 3 C5-CP-25BR/L-35060-11B 50.0 60.0 35.0 150 3.0 0.71 CP-B1108
C6 340.0 280.0 23° 3 C6-CP-25BR/L-45065-11B 63.0 65.0 45.0 150 3.0 1.21 CP-B1108

SSC = Должен соответствовать индексу SSC пластины. R = Правое исполнение, L = Левое исполнение

Комплектующие

Винт опорной 
пластины Опорная пластина Узел прихвата
5513 020-04 5322 610-01 S6 5412 028-021
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

A4 F2 E1 G1 H36 H14 H5
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ТОЧЕНИЕ Инструмент для наружной обработки 

Резцовые головки CoroTurn® Prime для точения
Прижим повышенной жёсткости
Coromant Capto® – Высокоточная подача СОЖ

KAPR 25.0°

Размеры, мм

SSC CZCMS RMPX CNSC Код заказа DCONMS LF WF MIID
CP-B C5 23° 3 C5-CP-70BL00115-11B 50.0 115.0 0.0 150 3.0 1.15 CP-B1108

C6 23° 3 C6-CP-70BL00130-11B 63.0 130.0 0.0 150 3.0 1.97 CP-B1108
C8 23° 3 C8-CP-70BL00160-11B 80.0 160.0 0.0 150 3.0 4.13 CP-B1108

KAPR 25.0°

Размеры, мм

SSC CZCMS DMIN1 DMIN2 RMPX CNSC Код заказа DCONMS LF WF MIID
CP-B C5 140.0 150.0 23° 3 C5-CP-A-25BR/L40060-11B 50.0 60.0 40.0 150 3.0 0.67 CP-B1108

C6 150.0 150.0 23° 3 C6-CP-A-25BR/L50065-11B 63.0 65.0 50.0 150 3.0 1.21 CP-B1108

R = Правое исполнение, L = Левое исполнение

Комплектующие

Винт опорной 
пластины

Опорная 
пластина Узел прихвата

Винт для 
подвода СОЖ

5513 020-04 5322 610-01         5412 028-021 3213 010-256
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

A4 F2 E1 G1 H36 H14 H5
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ТОЧЕНИЕ Инструмент для наружной обработки 

Резцовые головки CoroTurn® Prime для точения
Сдвоенный инструмент
Coromant Capto® – Высокоточная подача СОЖ

KAPR 30.0°

Размеры, мм, дюйм

SSC CZCMS RMPX OHX CNSC Код заказа DCONMS LF1 WF1 HF MIID
CP-A C6 15° 130.0 3 C6-T-A11B11L-130 63 130.0 2.0 20.0 80 3.0 2.28 CP-A1108
CP-B C6 23° 130.0 3 63 130.0 2.0 20.0 80 3.0 2.28 CP-B1108
CP-A C8 15° 160.0 3 C8-T-A11B11L-160 80 160.0 2.0 25.0 80 3.0 4.60 CP-A1108
CP-B C8 23° 160.0 3 80 160.0 2.0 25.0 80 3.0 4.60 CP-B1108

Комплектующие

Винт пластины
Винт опорной 
пластины

Опорная 
пластина Узел прихвата Сопло

Винт для 
подвода СОЖ

5513 020-10 5513 020-04 5322 610-01         5412 028-021 5691 026-03 5512 104-01
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

A4 F2 E1 G1 H36 H14 H5
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ТОЧЕНИЕ Инструмент для наружной обработки 

Державки CoroTurn® Prime для точения
Прижим повышенной жёсткости

KAPR 25.0°

Размеры, мм

SSC CZCMS RMPX OHX OHN Код заказа B H LF WF HF MIID
CP-B 20 x 20 23° 40.0 37.9 CP-25BR/L-2020-11 20.0 20.0 125.0 25.0 20.0 3.0 0.43 CP-B1108

25 x 25 23° 50.0 37.5 CP-25BR/L-2525-11 25.0 25.0 150.0 32.0 25.0 3.0 0.75 CP-B1108
32 x 32 23° 64.0 37.3 CP-25BR/L-3232-11 32.0 32.0 170.0 40.0 32.0 3.0 1.37 CP-B1108

SSC = Должен соответствовать индексу SSC пластины. R = Правое исполнение, L = Левое исполнение

Комплектующие

Винт опорной 
пластины Опорная пластина Узел прихвата
5513 020-04 5322 610-01 S6 5412 028-021
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

A4 F2 E1 H36 H14
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ТОЧЕНИЕ Инструмент для наружной обработки 

Державки CoroTurn® Prime для точения
Закрепление пластин винтом

KAPR 30.0°

Размеры, мм

SSC CZCMS RMPX OHX OHN Код заказа B H LF WF HF MIID
CP-A 20 x 20 15° 40.0 23.7 CP-30AR/L-2020-11 20.0 20.0 125.0 25.0 20.0 3.0 0.43 CP-A1108

25 x 25 15° 50.0 23.7 CP-30AR/L-2525-11 25.0 25.0 150.0 32.0 25.0 3.0 0.72 CP-A1108
32 x 32 15° 64.0 23.7 CP-30AR/L-3232-11 32.0 32.0 170.0 40.0 32.0 3.0 1.36 CP-A1108

SSC = Должен соответствовать индексу SSC пластины. R = Правое исполнение, L = Левое исполнение

Комплектующие

Винт пластины
5513 020-10
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

A4 F2 E1 H36 H14
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Державки QS CoroTurn® Prime для точения
Прижим повышенной жёсткости
Высокоточная подача СОЖ

KAPR 25.0°

Размеры, мм

SSC CZCMS RMPX OHX CNSC Код заказа B H HBL LF WF HF CNT MIID
CP-B 20 x 20 23° 52.0 3 QS-CP-25BR/L-2020-11B 20.0 20.0 32.0 101.0 25.0 20.0 G 1/8-28 150 3.0 0.32 CP-B1108

25 x 25 23° 57.0 3 QS-CP-25BR/L-2525-11B 25.0 25.0 32.0 116.0 32.0 25.0 G 1/8-28 150 3.0 0.62 CP-B1108

SSC = Должен соответствовать индексу SSC пластины. R = Правое исполнение, L = Левое исполнение

Комплектующие

Винт опорной 
пластины Опорная пластина Узел прихвата

Винт для 
подвода СОЖ

Заглушка
подвода СОЖ

Заглушка
подвода СОЖ

5513 020-04 5322 610-01 S6 5412 028-021 5512 104-01 3214 013-01 3214 012-01
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

A4 F2 E1 G1 H36 H14 H5
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ТОЧЕНИЕ Инструмент для наружной обработки 

Державки QS CoroTurn® Prime для точения
Закрепление пластин винтом
Высокоточная подача СОЖ

KAPR 30.0°

Размеры, мм

SSC CZCMS RMPX OHX CNSC Код заказа B H HBL LF WF HF CNT MIID
CP-A 20 x 20 15° 52.0 3 QS-CP-30AR/L-2020-11C 20.0 20.0 32.0 101.0 25.0 20.0 G 1/8-28 150 3.0 0.37 CP-A1108

25 x 25 15° 55.0 3 QS-CP-30AR/L-2525-11C 25.0 25.0 32.0 114.1 32.0 25.0 G 1/8-28 150 3.0 0.59 CP-A1108

SSC = Должен соответствовать индексу SSC пластины. R = Правое исполнение, L = Левое исполнение

Комплектующие

Винт пластины Сопло
Винт для 
подвода СОЖ

Заглушка
подвода СОЖ

Заглушка
подвода СОЖ

5513 020-10 5691 026-03 5512 104-01 3214 013-01 3214 012-01
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

A4 F2 E1 G1 H36 H14 H5
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ТОЧЕНИЕ Инструмент для внутренней обработки          
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ТОЧЕНИЕ Инструмент для внутренней обработки 

Резцовые головки CoroTurn® Prime для точения
Прижим повышенной жёсткости
CoroTurn®SL – Высокоточная подача СОЖ

KAPR 25.0°

Размеры, мм

SSC CZCMS DMIN1 RMPX CNSC Код заказа DCONMS LPR LF WF MIID
CP-B 40 90.0 23° 1 SL-CP-X-25BR/L-40-11B 40.0 36.0 16.0 28.0 70 3.0 0.16 CP-B1108

40 50.0 23° 1 SL-CPX25BR/L-40-11B50 40.0 36.0 16.0 28.0 70 3.0 0.16 CP-B1108

R = Правое исполнение, L = Левое исполнение

Комплектующие

Винт опорной 
пластины

Опорная 
пластина Узел прихвата

Винт для 
подвода СОЖ

Центрирующая 
втулка 

5513 020-04 5322 610-01         5412 028-021 3213 010-256 5638 031-01
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

A4 F2 H36 H14 H5 H2
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Инструмент для внутренней обработки ТОЧЕНИЕ
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ТОЧЕНИЕ Инструмент для внутренней обработки 

Резцовые головки CoroTurn® Prime для точения
Закрепление пластин винтом
CoroTurn®SL – Высокоточная подача СОЖ

Прижим повышенной жёсткости

KAPR 30.0°

Размеры, мм

SSC CZCMS DMIN1 RMPX CNSC Код заказа DCONMS LF WF MIID
CP-A 32 40.0 15° 1 SL-CP-30AR/L-32-11C40 32.0 32.0 22.0 70 3.0 0.10 CP-A1108

40 90.0 15° 1 SL-CP-30AR/L-40-11C 40.0 35.0 28.0 70 3.0 0.18 CP-A1108
40 50.0 15° 1 SL-CP-30AR/L-40-11C50 40.0 35.0 28.0 70 3.0 0.18 CP-A1108

KAPR 25.0°

Размеры, мм

SSC CZCMS DMIN1 RMPX CNSC Код заказа DCONMS LF WF MIID
CP-B 40 90.0 23° 1 SL-CP-25BR/L-40-11B 40.0 40.0 28.0 70 3.0 0.19 CP-B1108

40 50.0 23° 1 SL-CP-25BR/L-40-11B50 40.0 40.0 28.0 70 3.0 0.19 CP-B1108

R = Правое исполнение, L = Левое исполнение

Комплектующие

Код заказа Винт пластины Сопло
Винт для 
подвода СОЖ

Центрирующая 
втулка 

SL-CP-30AR/L-40-11C 5513 020-10 5691 026-13 3213 010-256 5638 031-01
Комплектующие

Код заказа
Винт опорной 
пластины

Опорная 
пластина Узел прихвата

Винт для 
подвода СОЖ

Центрирующая 
втулка 

SL-CP-25BR/L-40-11B 5513 020-04 5322 610-01 S6 5412 028-021 3213 010-256 5638 031-01
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

A4 F2 H36 H14 H5 H2
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ТОЧЕНИЕ CoroTurn® 300 

CoroTurn® 300
Для наружного точения деталей высокого качества

Область применения

- Продольное точение
- Обработка торца
- Получистовые и чистовые операции

Области применения по ISO:

P

Подвод СОЖ сверху и снизу
Высокоточная подача СОЖ сверху 
обеспечивает хорошее стружкодробление 
и, соответственно, надёжность обработки, 
в то время как нижний подвод СОЖ 
регулирует температуру в зоне резания, 
благодаря чему обеспечивается высокая и 
прогнозируемая стойкость инструмента

Стабильное положение 
пластины
Режущая пластина сама фиксируется 
в гнезде благодаря прижиму рычагом 
за отверстие. Соединение iLock между 
режущей пластиной и державкой 
предотвращает микросмещения 
пластины.

Преимущества и особенности
- Пластины с восемью режущими кромками обеспечивают хороший 

отвод тепла, позволяя прогнозировать работоспособность и износ 
инструмента

- Геометрии, обеспечивающие превосходное стружкодробление в своих 
областях применения

- Резцовые головки с соединением Coromant Capto® и державки QS™, 
позволяющие быстро сменить инструмент и легко подключить подачу 
СОЖ, что сокращает время простоев станка

- Пластины из сплавов GC4325 и GC4315 для точения стали, 
изготавливаемые по технологии Inveio™, обеспечивающей высокую 
износостойкость и долговечность инструмента

- Форма пластин: угол 80 градусов
www.sandvik.coromant.com/coroturn300

Пластины

Точение

A17

Инструменты

Резцовые головки 
Coromant Capto®

Державки QS™

A18 A19

H35
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Пластины ТОЧЕНИЕ
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ТОЧЕНИЕ Пластины 

Пластины CoroTurn® 300 для точения

P K

SSC LE S RE W1 BS КОД ISO 43
15

43
25

43
15

43
25

Чи
ст

ов
ая

 об
ра

бо
тка

L4

10 4.0 11.00 0.40 10.0 3-80-101104-8-L4 ★ ✩ ★ ✩

4.0 11.00 0.79 10.0 3-80-101108-8-L4 ★ ✩ ★ ✩

4.0 11.00 1.19 10.0 3-80-101112-8-L4 ★ ✩ ★ ✩

По
лу

чи
ст

ов
ая

 
об

ра
бо

тка
M5

10 4.0 11.00 0.79 10.0 3-80-101108-8-M5 ✩ ★ ✩ ★

4.0 11.00 1.19 10.0 3-80-101112-8-M5 ✩ ★ ✩ ★

M5
W

10 4.0 11.00 0.79 10.0 0.7 3-80-101108-8-M5W ✩ ★

4.0 11.00 1.19 10.0 0.8 3-80-101112-8-M5W ✩ ★

SSC = Должен соответствовать индексу SSC инструмента.

A18 A278 A294 H36 H15
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ТОЧЕНИЕ Инструмент для наружной обработки 

Резцовые головки CoroTurn® 300 для точения
Прижим рычагом за отверстие
Coromant Capto® – Высокоточная подача СОЖ

Инструмент для многоцелевой обработки

KAPR 94.7°

Размеры, мм

SSC CZCMS DMIN1 DMIN2 CNSC Код заказа DCONMS LF WF MIID
10 C4 100.0 150.0 3 C4-3-80-LR/L27055-10C 40.0 55.0 27.0 150 4.5 0.59 3-80-101108

C5 100.0 170.0 3 C5-3-80-LR/L35060-10C 50.0 60.0 35.0 150 4.5 0.88 3-80-101108
C6 100.0 200.0 3 C6-3-80-LR/L45065-10C 63.0 65.0 45.0 150 4.5 1.40 3-80-101108

KAPR 95.0°

Размеры, мм

SSC CZCMS DMIN2 CNSC Код заказа DCONMS LF WF MIID
10 C6 250.0 3 C6-3-80-MN00115-10C 63.0 115.0 0.4 150 4.5 2.19 3-80-101108

Размеры DMIN1 и DMIN2 действительны только при закреплении в инструментальном блоке R/LC2090. N = Нейтральное исполнение,
R = Правое исполнение, L = Левое исполнениеSSC = Должен соответствовать индексу SSC пластины.

Комплектующие

SSC CZCMS Прихват Винт прихвата
Опорная 
пластина

Винт опорной 
пластины Сопло

Заглушка 
верхнего 
подвода СОЖ

Винт для 
подвода СОЖ

Заглушка 
подвода СОЖ

10 C4-C5 5412 150-01 5516 010-02 5322 600-01 416.1-832 5691 026-05 3214 013-03 5512 104-01
10 C6 5412 150-01 5516 010-02 5322 600-01 416.1-832 5691 026-05 3214 013-03 5512 104-01 3214 013-01

Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

A17 F2 E1 G1 H36 H35 H15 H5
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Инструмент для наружной обработки ТОЧЕНИЕ
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ТОЧЕНИЕ Инструмент для наружной обработки 

Державки QS CoroTurn® 300 для точения
Прижим рычагом за отверстие
Высокоточная подача СОЖ

KAPR 94.7°

Размеры, мм

SSC CZCMS OHX CNSC Код заказа B H HBL LF WF HF CNT MIID
10 20 x 20 54.0 3 QS-3-80LR/L202034-10C 20.0 20.0 34.0 103.0 25.0 20.0 G 1/8-28 150 4.5 0.47 3-80-101108

25 x 25 56.0 3 QS-3-80LR/L252531-10C 25.0 25.0 31.0 115.0 32.0 25.0 G 1/8-28 150 4.5 0.68 3-80-101108

SSC = Должен соответствовать индексу SSC пластины. R = Правое исполнение, L = Левое исполнение

Комплектующие

Прихват Винт прихвата
Опорная 
пластина

Винт опорной 
пластины Сопло

Заглушка 
верхнего 
подвода СОЖ

Винт для 
подвода СОЖ

Заглушка
подвода СОЖ

Заглушка
подвода СОЖ

5412 150-01 5516 010-02 5322 600-01 416.1-832 5691 026-05 3214 013-03 5512 104-01 3214 013-01 3214 012-01
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

A17 F2 E1 G1 H36 H35 H15 H5
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ТОЧЕНИЕ CoroTurn® TR 

CoroTurn® TR
Для стабильной наружной и внутренней профильной обработки

Область применения

- Профильное точение
- Чистовая и получистовая обработка

Области применения по ISO:

P

Крепление iLock™
T-образный направляющий выступ в гнезде 
державки и соответствующие пазы на опорной 
поверхности режущей пластины обеспечивают 
точное позиционирование пластины, надёжно 
закрепляемой с помощью винта.

Инструменты

Наружная обработка Внутренняя обработка

Резцовые головки 
Coromant Capto®

Призматические 
державки

Державки QS™ Резцовые 
головки 

CoroTurn® SL

Резцовые 
головки 

CoroTurn® SL

Резцовые головки 
CoroTurn® SL для 

обратного 
растачивания

A23-A27 A28-A29 A30-A31 A32-A33 A34-A37 A38

Пластины

TR-DC.. TR-VB..
A21 A22

- Высокая стабильность и точность
- Повторяемость позиционирования

Преимущества и особенности
- Стабильное закрепление пластин (iLock) обеспечивает 

хорошую повторяемость и точность позиционирования кромки, 
допуская высокие режимы резания

- Высокоточная подача СОЖ улучшает контроль над 
стружкодроблением и повышает стойкость инструмента

- Адаптеры "подключай и работай" и упоры QS (державки QS) 
обеспечивают легкость подключения системы СОЖ и смены 
инструмента 

H35

www.sandvik.coromant.com/coroturntr
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ТОЧЕНИЕ Пластины 

Пластины CoroTurn® TR для точения
Пластина формы D (ромб 55°)

Cверхтвёрдые режущие материалы

P M K S

LE S RE КОД ISO 15
25

43
15

43
25

111
5

11
25

20
25

22
20

43
25

H1
3A

11
05

111
5

11
25

H1
3A

Чи
ст

ов
ая

 об
ра

бо
тка

F

13 12.6 5.53 0.40 TR-DC1304-F ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ★ ✩ ✩ ✩

12.2 5.53 0.79 TR-DC1308-F ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ★ ✩ ✩ ✩

По
лу

чи
ст

ов
ая

 
об

ра
бо

тка
M

13 12.2 5.53 0.79 TR-DC1308-M ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ★ ✩ ★

11.8 5.53 1.19 TR-DC1312-M ✩ ★ ✩ ✩ ★ ★ ✩ ★

H

LE S RE GB BN КОД ISO 70
15

70
25

71
05

71
15

71
25

Чи
ст

ов
ая

 об
ра

бо
тка 13 3.1 5.53 0.4 20° 0.10 TR-DC1304S01020F ✩ ★ ✩ ✩

3.1 5.53 0.8 20° 0.10 TR-DC1308S01020F ✩ ✩ ✩ ✩ ★

A23 A34 A278 A294 H36 H16 H3
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ТОЧЕНИЕ Пластины 

Пластины CoroTurn® TR для точения
Пластина формы V (ромб 35°)

Cверхтвёрдые режущие материалы

P M K S

LE S RE КОД ISO 15
25

43
15

43
25

111
5

11
25

20
25

22
20

43
25

H1
3A

11
05

111
5

11
25

H1
3A

Чи
ст

ов
ая

 об
ра

бо
тка

F

13 12.8 4.53 0.20 TR-VB1302-F ★ ★ ★ ✩

12.6 4.53 0.40 TR-VB1304-F ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ★ ✩ ✩ ✩

12.2 4.53 0.79 TR-VB1308-F ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ★ ✩ ✩ ✩

11.8 4.53 1.19 TR-VB1312-F ★ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ★ ✩ ✩

H

LE S RE GB BN КОД ISO 70
15

70
25

71
05

71
15

71
25

Чи
ст

ов
ая

 об
ра

бо
тка 13 3.1 4.53 0.4 20° 0.10 TR-VB1304S01020F ✩ ✩ ✩ ✩ ★

2.5 4.53 0.8 20° 0.10 TR-VB1308S01020F ✩ ✩ ✩ ✩

A23 A34 A278 A294 H36 H16 H3
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Инструмент для наружной обработки ТОЧЕНИЕ
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ТОЧЕНИЕ Инструмент для наружной обработки 

Резцовые головки CoroTurn® TR для точения
Закрепление пластин винтом
Coromant Capto® – Внутренний подвод СОЖ

Cx-TR-D13NCN..C Cx-TR-D13JCR/L..C
KAPR 62.5° 93.0°

Размеры, мм

CZCMS DMIN1 DMIN2 RMPX CNSC Код заказа DCONMS LF WF MIID
13 C4 251.0 150.0 27° 3 C4-TR-D13JCR/L-27050C 40.0 50.0 27.0 150 3.0 0.37 TR-DC1308

C5 249.0 175.0 27° 3 C5-TR-D13JCR/L-35060C 50.0 60.0 35.0 150 3.0 0.69 TR-DC1308
C6 253.0 240.0 27° 3 C6-TR-D13JCR/L-45065C 63.0 65.0 45.0 150 3.0 1.19 TR-DC1308
C8 253.0 250.0 27° 3 C8-TR-D13JCR/L-55080C 80.0 80.0 55.0 150 3.0 2.54 TR-DC1308

13 C4 140.0 57° 3 C4-TR-D13NCN-00050C 40.0 50.0 0.5 150 3.0 0.32 TR-DC1308
C5 165.0 57° 3 C5-TR-D13NCN-00060C 50.0 60.0 0.5 150 3.0 0.62 TR-DC1308
C6 190.0 57° 3 C6-TR-D13NCN-00065C 63.0 65.0 0.5 150 3.0 1.06 TR-DC1308

N = Нейтральное исполнение, R = Правое исполнение,
L = Левое исполнение

Комплектующие

Винт пластины

Винт-заглушка 
подвода СОЖ 
(M4) Сопла для СОЖ

Бита для винта 
пластины

5513 020-01 3213 010-256 5691 026-03 5680 084-15
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

A21 F2 E1 G1 H36 H35 H16 H5
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ТОЧЕНИЕ Инструмент для наружной обработки 

Резцовые головки CoroTurn® TR для точения
Закрепление пластин винтом
Coromant Capto® – Внутренний подвод СОЖ

KAPR 93.0°

Размеры, мм

CZCMS RMPX CNSC Код заказа DCONMS LF WF MIID
13 C6 30° 3 TR-C6-D13MCL-00130 63.0 130.0 0.0 10 3.0 1.83 TR-DC1308

L = Левое исполнение

Комплектующие

Винт Сопло
5513 020-01 5691 034-03
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

A21 F2 E1 G1 H36 H35 H16 H5
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ТОЧЕНИЕ Инструмент для наружной обработки 

Резцовые головки CoroTurn® TR для точения
Закрепление пластин винтом
Coromant Capto® – Внутренний подвод СОЖ

Cx-TR-V13VBN..C Cx-TR-V13JBR/L..C
KAPR 72.5° 93.0°

Размеры, мм

CZCMS DMIN1 DMIN2 RMPX CNSC Код заказа DCONMS LF WF MIID
13 C4 253.0 140.0 50° 3 C4-TR-V13JBR/L-27050C 40.0 50.0 27.0 150 2.0 0.34 TR-VB1308

C5 228.0 165.0 50° 3 C5-TR-V13JBR/L-35060C 50.0 60.0 35.0 150 2.0 0.68 TR-VB1308
C6 232.0 190.0 50° 3 C6-TR-V13JBR/L-45065C 63.0 65.0 45.0 150 2.0 1.14 TR-VB1308
C8 233.0 250.0 50° 3 C8-TR-V13JBR/L-55080C 80.0 80.0 55.0 150 2.0 2.44 TR-VB1308

13 C4 140.0 70° 3 C4-TR-V13VBN-00050C 40.0 50.0 0.5 150 2.0 0.29 TR-VB1308
C5 165.0 70° 3 C5-TR-V13VBN-00060C 50.0 60.0 0.5 150 2.0 0.58 TR-VB1308
C6 190.0 70° 3 C6-TR-V13VBN-00065C 63.0 65.0 0.5 150 2.0 1.00 TR-VB1308

N = Нейтральное исполнение, R = Правое исполнение, L = Левое исполнение

Комплектующие

Винт пластины

Винт-заглушка 
подвода СОЖ 
(M4) Сопла для СОЖ

Бита для винта 
пластины

5513 020-64 3213 010-256 5691 026-03 5680 084-21
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

A21 F2 E1 G1 H36 H35 H16 H5
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Резцовые головки CoroTurn® TR для точения
Закрепление пластин винтом
Coromant Capto® – Внутренний подвод СОЖ

Cx-TR-V13UBR/L..C Cx-TR-V13HBR/L..C
KAPR 93.0° 107.5°

Размеры, мм

CZCMS DMIN1 DMIN2 RMPX CNSC Код заказа DCONMS LF WF MIID
13 C4 95.0 140.0 35° 3 C4-TR-V13HBR/L-27050C 40.0 50.0 27.0 150 2.0 0.35 TR-VB1308

C5 99.0 165.0 35° 3 C5-TR-V13HBR/L-35060C 50.0 60.0 35.0 150 2.0 0.64 TR-VB1308
C6 150.0 190.0 35° 3 C6-TR-V13HBR/L-45065C 63.0 65.0 45.0 150 2.0 1.15 TR-VB1308
C8 133.0 250.0 35° 3 C8-TR-V13HBR/L-55080C 80.0 80.0 55.0 150 2.0 2.46 TR-VB1308

13 C4 54.0 140.0 50° 3 C4-TR-V13UBR/L-27050C 40.0 50.0 27.0 150 2.0 0.38 TR-VB1308
C5 67.0 165.0 50° 3 C5-TR-V13UBR/L-35060C 50.0 60.0 35.0 150 2.0 0.71 TR-VB1308
C6 118.0 190.0 50° 3 C6-TR-V13UBR/L-45065C 63.0 65.0 45.0 150 2.0 1.24 TR-VB1308
C8 100.0 250.0 50° 3 C8-TR-V13UBR/L-55080C 80.0 80.0 55.0 150 2.0 2.61 TR-VB1308

R = Правое исполнение, L = Левое исполнение

Комплектующие

Винт пластины

Винт-заглушка 
подвода СОЖ 
(M4) Сопла для СОЖ

Бита для винта 
пластины

5513 020-64 3213 010-256 5691 026-03 5680 084-21
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

A21 F2 E1 G1 H36 H35 H16 H5
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ТОЧЕНИЕ Инструмент для наружной обработки 

Резцовые головки CoroTurn® TR для точения
Закрепление пластин винтом
Coromant Capto® – Внутренний подвод СОЖ

KAPR 95.0°

Размеры, мм

CZCMS RMPX CNSC Код заказа DCONMS LF WF MIID
13 C5 48° 3 TR-C5-V13MBL-00115 50.0 115.0 0.0 10 2.0 1.00 TR-VB1308

C6 48° 3 TR-C6-V13MBL-00130 63.0 130.0 0.0 10 2.0 1.71 TR-VB1308

L = Левое исполнение

Комплектующие

Винт Сопло
5513 020-64 5691 034-03
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

A21 F2 E1 G1 H36 H35 H16 H5
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ТОЧЕНИЕ Инструмент для наружной обработки 

Державки CoroTurn® TR для точения
Закрепление пластин винтом

TR-D13NCN TR-D13JCR/L
KAPR 62.5° 93.0°

Размеры, мм

CZCMS RMPX OHX Код заказа B H LF WF HF MIID
13 16 x 16 27° 28.5 TR-D13JCR/L 1616K-S 16.0 16.0 125.0 16.0 16.0 3.0 0.27 TR-DC1308

20 x 20 27° 28.5 TR-D13JCR/L 2020K 20.0 20.0 125.0 25.0 20.0 3.0 0.40 TR-DC1308
25 x 25 27° 28.5 TR-D13JCR/L 2525M 25.0 25.0 150.0 32.0 25.0 3.0 0.73 TR-DC1308
32 x 25 27° 28.5 TR-D13JCR/L 3225P 25.0 32.0 170.0 32.0 32.0 3.0 1.05 TR-DC1308

13 16 x 16 57° 26.0 TR-D13NCN1616K-S 16.0 16.0 125.0 8.3 16.0 3.0 0.30 TR-DC1308
20 x 20 57° 26.0 TR-D13NCN 2020K 20.0 20.0 125.0 10.5 20.0 3.0 0.40 TR-DC1308
25 x 25 57° 26.0 TR-D13NCN 2525M 25.0 25.0 150.0 13.0 25.0 3.0 0.70 TR-DC1308
32 x 25 57° 26.0 TR-D13NCN 3225P 25.0 32.0 170.0 13.0 32.0 3.0 1.03 TR-DC1308

N = Нейтральное исполнение, R = Правое исполнение, L = Левое исполнение

Комплектующие

Винт
5513 020-01
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

A21 F2 E1 H36 H35 H16
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ТОЧЕНИЕ Инструмент для наружной обработки 

Державки CoroTurn® TR для точения
Закрепление пластин винтом

TR-V13VBN TR-V13JBR/L
KAPR 72.5° 93.0°

Размеры, мм

CZCMS RMPX OHX Код заказа B H LF WF HF MIID
13 16 x 16 70° 32.0 TR-V13VBN 1616K-S 16.0 16.0 125.0 8.3 16.0 2.0 0.26 TR-VB1308

20 x 20 70° 31.8 TR-V13VBN 2020K 20.0 20.0 125.0 10.5 20.0 2.0 0.40 TR-VB1308
25 x 25 70° 39.7 TR-V13VBN 2525M 25.0 25.0 150.0 13.0 25.0 2.0 0.67 TR-VB1308
32 x 25 70° 39.7 TR-V13VBN 3225P 25.0 32.0 170.0 13.0 32.0 2.0 1.00 TR-VB1308

13 16 x 16 50° 32.0 TR-V13JBR/L 1616K-S 16.0 16.0 125.0 16.0 16.0 2.0 0.27 TR-VB1308
20 x 20 50° 32.0 TR-V13JBR/L 2020K 20.0 20.0 125.0 25.0 20.0 2.0 0.40 TR-VB1308
25 x 25 50° 40.9 TR-V13JBR/L 2525M 25.0 25.0 150.0 32.0 25.0 2.0 0.69 TR-VB1308
32 x 25 50° 40.9 TR-V13JBR/L 3225P 25.0 32.0 170.0 32.0 32.0 2.0 1.01 TR-VB1308

N = Нейтральное исполнение, R = Правое исполнение, L = Левое исполнение

Комплектующие

Винт
5513 020-64
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

A21 F2 E1 H36 H35 H16
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Державки QS CoroTurn® TR для точения
Закрепление пластин винтом
Высокоточная подача СОЖ

QS-TR-D..JCR/L..HP QS-TR-D..JCN..HP
KAPR 93.0° 62.5°

Размеры, мм

CZCMS RMPX OHX CNSC Код заказа B H HBL LF WF HF CNT MIID
13 20 x 20 60° 64.0 3 QS-TR-D13NCN 2020HP 20.0 20.0 44.0 113.0 10.5 20.0 G 1/8-28 150 3.0 0.36 TR-DC1308

25 x 25 60° 69.0 3 QS-TR-D13NCN 2525HP 25.0 25.0 44.0 128.0 13.0 25.0 G 1/8-28 150 3.0 0.60 TR-DC1308

13 20 x 20 30° 62.0 3 QS-TR-D13JCR/L 2020HP 20.0 20.0 42.0 111.0 20.5 20.0 G 1/8-28 150 3.0 0.36 TR-DC1308
25 x 25 30° 67.0 3 QS-TR-D13JCR/L 2525HP 25.0 25.0 42.0 126.0 25.5 25.0 G 1/8-28 150 3.0 0.60 TR-DC1308

N = Нейтральное исполнение, R = Правое исполнение, L = Левое исполнение

Комплектующие

Винт пластины Сопло
Винт для 
подвода СОЖ Шайба

Пробка-
заглушка

Пробка-
заглушка

5513 020-01 5691 026-13 5512 104-01 5541 066-01 3214 013-01 3214 012-01
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

A21 F2 E1 G1 H36 H35 H16 H5



A 31

Инструмент для наружной обработки ТОЧЕНИЕ

RU
S

A

B

C

D

E

F

G

H

ТОЧЕНИЕ Инструмент для наружной обработки 

Державки QS CoroTurn® TR для точения
Закрепление пластин винтом
Высокоточная подача СОЖ

QS-TR-V..R/L..HP QS-TR-V..N..HP
KAPR 93.0° 72.5°

Размеры, мм

CZCMS RMPX OHX CNSC Код заказа B H HBL LF WF HF CNT MIID
13 20 x 20 70° 65.0 3 QS-TR-V13VBN 2020HP 20.0 20.0 45.0 114.0 10.5 20.0 G 1/8-28 150 2.0 0.34 TR-VB1308

25 x 25 70° 70.0 3 QS-TR-V13VBN 2525HP 25.0 25.0 45.0 129.0 13.0 25.0 G 1/8-28 150 2.0 0.57 TR-VB1308

13 20 x 20 50° 64.0 3 QS-TR-V13JBR/L 2020HP 20.0 20.0 44.0 113.0 20.5 20.0 G 1/8-28 150 2.0 0.34 TR-VB1308
25 x 25 50° 69.0 3 QS-TR-V13JBR/L 2525HP 25.0 25.0 44.0 128.0 25.5 25.0 G 1/8-28 150 2.0 0.57 TR-VB1308

N = Нейтральное исполнение, R = Правое исполнение, L = Левое исполнение

Комплектующие

Винт пластины Сопло
Винт для 
подвода СОЖ Шайба

Пробка-
заглушка

Пробка-
заглушка

5513 020-64 5691 026-13 5512 104-01 5541 066-01 3214 013-01 3214 012-01
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

A21 F2 E1 G1 H36 H35 H16 H5
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Резцовые головки CoroTurn® TR для точения
Закрепление пластин винтом
CoroTurn®SL – Высокоточная подача СОЖ

KAPR 93.0°

Размеры, мм

CZCMS RMPX CNSC Код заказа DCONMS LF WF MIID
13 32 27° 1 TR-SL-D13JCR/L-32HP-X 32.0 40.0 22.0 80 3.0 0.14 TR-DC1308

40 27° 1 TR-SL-D13JCR/L-40HP-X 40.0 45.0 27.0 80 3.0 0.23 TR-DC1308

R = Правое исполнение, L = Левое исполнение

Комплектующие

Винт пластины Сопло
Центрирующая 
втулка 

5513 020-01 5691 026-03 5638 031-01
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

A21 F2 H36 H35 H16 H5 H2
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ТОЧЕНИЕ Инструмент для наружной обработки 

Резцовые головки CoroTurn® TR для точения
Закрепление пластин винтом
CoroTurn®SL – Высокоточная подача СОЖ

KAPR 93.0°

Размеры, мм

CZCMS RMPX CNSC Код заказа DCONMS LF WF MIID
13 32 44° 1 TR-SL-V13JBR/L-32HP-X 32.0 42.0 22.0 80 2.0 0.13 TR-VB1308

40 44° 1 TR-SL-V13JBR/L-40HP-X 40.0 42.0 27.0 80 2.0 0.18 TR-VB1308

R = Правое исполнение, L = Левое исполнение

Комплектующие

Винт пластины Сопло
Центрирующая 
втулка 

5513 020-64 5691 026-03 5638 031-01
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

A21 F2 H36 H35 H16 H5 H2
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Резцовые головки CoroTurn® TR для точения
Закрепление пластин винтом
CoroTurn®SL – Высокоточная подача СОЖ

TR-SL-D13UCR/L..HP TR-SL-D13XCR/L..HP
KAPR 93.0° 62.5°

Размеры, мм

CZCMS DMIN1 RMPX CNSC Код заказа DCONMS LPR LF WF MIID
13 32 40.0 27° 1 TR-SL-D13UCR/L-32HP 32.0 38.0 22.0 80 3.0 0.16 TR-DC1308

40 50.0 27° 1 TR-SL-D13UCR/L-40HP 40.0 38.0 27.0 80 3.0 0.23 TR-DC1308
40 54.0 27° 1 TR-SL-D13UCR/L-40HP32 40.0 38.0 32.0 80 3.0 0.24 TR-DC1308
40 59.0 27° 1 TR-SL-D13UCR/L-40HP37 40.0 38.0 37.0 80 3.0 0.24 TR-DC1308
40 63.0 27° 1 TR-SL-D13UCR/L-40HP43 40.0 38.0 43.0 80 3.0 0.27 TR-DC1308

13 32 45.0 60° 1 TR-SL-D13XCR-32HP 32.0 34.0 27.0 27.0 80 3.0 0.16 TR-DC1308
40 54.0 60° 1 TR-SL-D13XCR/L-40HP32 40.0 25.7 22.0 32.0 80 3.0 0.20 TR-DC1308
40 59.0 60° 1 TR-SL-D13XCR/L-40HP37 40.0 25.7 22.0 37.0 80 3.0 0.22 TR-DC1308
40 63.0 60° 1 TR-SL-D13XCR/L-40HP43 40.0 25.7 22.0 43.0 80 3.0 0.23 TR-DC1308
40 50.0 60° 1 TR-SL-D13XCR-40HP 40.0 29.5 22.0 29.0 80 3.0 0.19 TR-DC1308

R = Правое исполнение, L = Левое исполнение

Комплектующие

Винт пластины Сопло
Центрирующая 
втулка 

5513 020-01 5691 026-03 5638 031-01
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

A21 F2 H36 H35 H16 H5 H2
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ТОЧЕНИЕ Инструмент для внутренней обработки 

Резцовые головки CoroTurn® TR для точения
Закрепление пластин винтом
CoroTurn® SL – Внутренний подвод СОЖ

TR-SL-D13UCR/L TR-SL-D13XCR/L
KAPR 93.0° 62.5°

Размеры, мм

CZCMS DMIN1 RMPX CNSC Код заказа DCONMS LPR LF WF MIID
13 25 35.0 27° 1 TR-SL-D13UCR/L-25 25.0 27.0 20.0 10 3.0 0.08 TR-DC1308

32 40.0 27° 1 TR-SL-D13UCR/L-32 32.0 32.0 22.0 10 3.0 0.14 TR-DC1308
40 50.0 27° 1 TR-SL-D13UCR/L-40 40.0 32.0 27.0 10 3.0 0.19 TR-DC1308

13 25 35.0 60° 1 TR-SL-D13XCR/L-25 25.0 23.3 20.0 20.0 10 3.0 0.07 TR-DC1308
32 40.0 60° 1 TR-SL-D13XCL-32 32.0 29.2 22.0 22.0 10 3.0 0.13 TR-DC1308
40 50.0 60° 1 TR-SL-D13XCR/L-40 40.0 29.2 22.0 27.0 10 3.0 0.17 TR-DC1308

R = Правое исполнение, L = Левое исполнение

Комплектующие

CZCMS Винт пластины
Центрирующая 
втулка 

13 25 5513 020-01 5552 058-02
13 32-40 5513 020-01 5638 031-01

Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

A21 F2 H36 H35 H16 H5 H2
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ТОЧЕНИЕ Инструмент для внутренней обработки 

Резцовые головки CoroTurn® TR для точения
Закрепление пластин винтом
CoroTurn®SL – Высокоточная подача СОЖ

KAPR 95.0°

Размеры, мм

CZCMS DMIN1 RMPX CNSC Код заказа DCONMS LF WF MIID
13 32 40.0 45° 1 TR-SL-V13LBR/L-32HP 32.0 40.0 22.0 80 2.0 0.17 TR-VB1308

40 50.0 45° 1 TR-SL-V13LBR/L-40HP 40.0 38.0 27.0 80 2.0 0.22 TR-VB1308

R = Правое исполнение, L = Левое исполнение

Комплектующие

Винт пластины Сопло
Центрирующая 
втулка 

5513 020-64 5691 026-03 5638 031-01
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

A21 F2 H36 H35 H16 H5 H2
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ТОЧЕНИЕ Инструмент для внутренней обработки 

Резцовые головки CoroTurn® TR для точения
Закрепление пластин винтом
CoroTurn® SL – Внутренний подвод СОЖ

TR-SL-V13LBR/L TR-SL-V13PBR/L
KAPR 95.0° 117.5°

Размеры, мм

CZCMS DMIN1 RMPX CNSC Код заказа DCONMS LF WF MIID
13 25 35.0 45° 1 TR-SL-V13LBR/L-25 25.0 27.0 20.0 10 2.0 0.08 TR-VB1308

32 40.0 45° 1 TR-SL-V13LBR/L-32 32.0 32.0 22.0 10 2.0 0.13 TR-VB1308
40 50.0 45° 1 TR-SL-V13LBR/L-40 40.0 32.0 27.0 10 2.0 0.18 TR-VB1308

13 25 33.0 25° 1 TR-SL-V13PBR/L-25 25.0 28.0 17.0 10 2.0 0.07 TR-VB1308
32 40.0 25° 1 TR-SL-V13PBR/L-32 32.0 32.0 22.0 10 2.0 0.12 TR-VB1308
40 50.0 25° 1 TR-SL-V13PBR/L-40 40.0 32.0 27.0 10 2.0 0.15 TR-VB1308

R = Правое исполнение, L = Левое исполнение

Комплектующие

CZCMS Винт пластины
Центрирующая 
втулка 

13 25 5513 020-64 5552 058-02
13 32-40 5513 020-64 5638 031-01

Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

A21 F2 H36 H35 H16 H5 H2
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Резцовые головки CoroTurn® TR для обратного растачивания
Закрепление пластин винтом
CoroTurn® SL – Внутренний подвод СОЖ

KAPR 93.0°

Размеры, мм

CZCMS DMIN1 RMPX CNSC Код заказа DCONMS LPR LF WF MIID
13 25 36.0 27° 1 TR-SL-D13UCR/L-25X 25.0 32.1 17.0 21.0 10 3.0 0.09 TR-DC1308

32 40.0 27° 1 TR-SL-D13UCR/L-32X 32.0 35.1 20.0 22.0 10 3.0 0.14 TR-DC1308
40 50.0 27° 1 TR-SL-D13UCR/L-40X 40.0 35.1 20.0 27.0 10 3.0 0.20 TR-DC1308

R = Правое исполнение, L = Левое исполнение

Комплектующие

CZCMS Винт пластины
Центрирующая 
втулка 

13 25 5513 020-01 5552 058-02
13 32-40 5513 020-01 5638 031-01

Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

A21 F2 H36 H35 H16 H5 H2
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ТОЧЕНИЕ CoroTurn®107 

CoroTurn®107
Для внутреннего и наружного точения тонких деталей

Область применения

- Продольное точение
- Профильная обработка
- Обратное растачивание
- Чистовая и получистовая обработка

Области применения по ISO:

P

Пластина с задними углами
- Задний угол 5°, 7°
- Пластины всех форм и размеров
- Геометрии и сплавы для всех областей применения
- Доступны режущие пластины из сверхтвёрдых режущих 

материалов — PCD, CBN и керамики

Конструкция для высокоточной 
подачи СОЖ
Доступны державки с соплами для 
высокоточной подачи СОЖ, 
обеспечивающие превосходный контроль 
над стружкодроблением

Закрепление пластин винтом
Повышает стабильность и способствует 
свободному отводу стружки

A40 A58 A88 H35

Инструменты
- Резцовые головки Coromant Capto®
- Призматические державки
- Державки QS
- Расточные оправки
- Резцовые головки CoroTurn® SL

Преимущества и особенности
- Низкие силы резания
- Закрепление пластин винтом обеспечивает стабильность и 

беспрепятственный сход стружки
- Геометрии и сплавы режущих пластин для обработки всех групп 

материалов
- Геометрия Wiper для обработки с высокими подачами и снижения 

шероховатости обработанной поверхности
- Обычные державки и геометрии пластин, а также державки и 

пластины системы CoroTurn HP

www.sandvik.coromant.com/coroturn107

Предлагаются инструменты с системами EasyFix™ и Silent Tools™.
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ТОЧЕНИЕ Пластины 

Пластины CoroTurn® 107 для точения

Cверхтвёрдые режущие материалы 

Чистовая обработка

CC.. DC.. SC.. TC.. VB.. VC..
Стр. A41 A45 A49 A51 A55 A55

Получистовая обработка

CC.. DC.. RC.. SC.. TC.. VB.. VC..
Стр. A41 A45 A48 A49 A51 A55 A55

Черновая обработка

CC.. DC.. SC.. TC.. VB..
Стр. A41 A45 A49 A51 A55

Кубический нитрид бора (CBN)

CC.. DC.. SC.. TC.. VB..
Стр. A41 A47 A50 A54 A57

Поликристаллический алмаз (PCD)

CC.. DC.. TC.. VC..
Стр. A44 A47 A54 A57
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Пластины ТОЧЕНИЕ

RU
S

A

B
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G
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ТОЧЕНИЕ Пластины 

Пластины CoroTurn® 107 для точения
Пластина формы С (ромб 80°)

P M K N S

LE S RE BS КОД ISO 15
25

43
05

43
15

43
25

43
35

50
15

111
5

11
25

20
15

20
25

20
35

22
20

32
10

32
25

43
25

H1
3A

11
25

H1
0

H1
3A

11
05

111
5

11
25

H1
3A

S0
5F

Чи
ст

ов
ая

 об
ра

бо
тка

WF

06 6.2 2.38 0.20 0.4 CCMT 06 02 02-WF ★ ★ ★ ★

6.0 2.38 0.40 0.6 CCMT 06 02 04-WF ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ★ ✩ ✩ ★ ★ ✩

5.6 2.38 0.79 0.7 CCMT 06 02 08-WF ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ★ ✩ ✩ ★ ★ ✩

09 9.5 3.97 0.20 0.4 CCMT 09 T3 02-WF ★ ★ ★ ★

9.3 3.97 0.40 0.7 CCMT 09 T3 04-WF ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ★ ✩ ✩ ★ ★ ✩

8.9 3.97 0.79 0.7 CCMT 09 T3 08-WF ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ★ ✩ ✩ ★ ★ ✩

PF

06 6.2 2.38 0.20 CCMT 06 02 02-PF ✩ ★ ★

6.0 2.38 0.40 CCMT 06 02 04-PF ★ ✩ ✩ ✩

09 9.5 3.97 0.20 CCMT 09 T3 02-PF ✩ ★ ★

9.3 3.97 0.40 CCMT 09 T3 04-PF ★ ✩ ✩ ✩

8.9 3.97 0.79 CCMT 09 T3 08-PF ★ ✩ ✩ ✩

12 12.5 4.76 0.40 CCMT 12 04 04-PF ★ ✩ ✩ ✩

KF

06 6.2 2.38 0.20 CCMT 06 02 02-KF ★ ★ ★

6.0 2.38 0.40 CCMT 06 02 04-KF ★ ★ ★

09 9.5 3.97 0.20 CCMT 09 T3 02-KF ★ ★ ★

9.3 3.97 0.40 CCMT 09 T3 04-KF ★ ✩ ✩ ★ ★

8.9 3.97 0.79 CCMT 09 T3 08-KF ★ ✩

12 12.5 4.76 0.40 CCMT 12 04 04-KF ★ ★ ★

MF

06 6.2 2.38 0.20 CCMT 06 02 02-MF ★ ✩ ★ ✩ ✩

6.0 2.38 0.40 CCMT 06 02 04-MF ✩ ✩ ★ ★ ✩ ✩

09 9.5 3.97 0.20 CCMT 09 T3 02-MF ★ ✩ ★ ✩ ✩

9.3 3.97 0.40 CCMT 09 T3 04-MF ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩

8.9 3.97 0.79 CCMT 09 T3 08-MF ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩

12 12.5 4.76 0.40 CCMT 12 04 04-MF ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩

UF

06 6.2 2.38 0.20 CCMT 06 02 02-UF ★ ★ ★ ★

6.0 2.38 0.40 CCMT 06 02 04-UF ★ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ★ ★

5.6 2.38 0.79 CCMT 06 02 08-UF ★

09 9.5 3.97 0.20 CCMT 09 T3 02-UF ★ ★ ★

9.3 3.97 0.40 CCMT 09 T3 04-UF ★ ✩ ✩ ★ ✩ ★ ★

По
лу

чи
ст

ов
ая

 об
ра

бо
тка

WM

06 5.6 2.38 0.79 0.6 CCMT 06 02 08-WM ✩ ★ ✩ ★ ★ ★

09 9.3 3.97 0.40 0.6 CCMT 09 T3 04-WM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ★ ★ ✩ ✩ ★

8.9 3.97 0.79 0.7 CCMT 09 T3 08-WM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ★ ✩ ✩ ★

12 12.5 4.76 0.40 0.6 CCMT 12 04 04-WM ✩ ★ ✩ ★ ★ ✩ ✩ ★

12.1 4.76 0.79 0.7 CCMT 12 04 08-WM ✩ ✩ ★ ✩ ★ ★ ✩ ✩ ★

PM

06 6.0 2.38 0.40 CCMT 06 02 04-PM ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★

5.6 2.38 0.79 CCMT 06 02 08-PM ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★

09 9.3 3.97 0.40 CCMT 09 T3 04-PM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★

8.9 3.97 0.79 CCMT 09 T3 08-PM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★

12 12.5 4.76 0.40 CCMT 12 04 04-PM ✩ ★ ✩ ✩ ★

12.1 4.76 0.79 CCMT 12 04 08-PM ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★

11.7 4.76 1.19 CCMT 12 04 12-PM ✩ ★ ★

MM

06 6.0 2.38 0.40 CCMT 06 02 04-MM ✩ ✩ ★ ★ ✩ ✩

5.6 2.38 0.79 CCMT 06 02 08-MM ✩ ✩ ★ ★ ✩ ✩

09 9.3 3.97 0.40 CCMT 09 T3 04-MM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩

8.9 3.97 0.79 CCMT 09 T3 08-MM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩

12 12.5 4.76 0.40 CCMT 12 04 04-MM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩

12.1 4.76 0.79 CCMT 12 04 08-MM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩

11.7 4.76 1.19 CCMT 12 04 12-MM ✩ ★ ★

KM

06 6.0 2.38 0.40 CCMT 06 02 04-KM ★ ✩ ✩ ★ ★

5.6 2.38 0.79 CCMT 06 02 08-KM ★ ✩ ✩ ★ ★

09 9.3 3.97 0.40 CCMT 09 T3 04-KM ★ ✩ ✩ ★ ★

8.9 3.97 0.79 CCMT 09 T3 08-KM ★ ✩ ✩ ★ ★

12 12.5 4.76 0.40 CCMT 12 04 04-KM ★ ✩ ✩ ★ ★

12.1 4.76 0.79 CCMT 12 04 08-KM ★ ✩ ✩ ★ ★

UM

06 6.3 2.38 0.10 CCET 06 02 01-UM ★ ✩ ★ ★ ✩ ✩

6.2 2.38 0.20 CCET 06 02 02-UM ★ ✩ ★ ★ ✩ ✩

6.0 2.38 0.40 CCET 06 02 04-UM ★ ✩ ★ ★ ✩ ✩

A58 A88 A278 A294 H36 H6
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Пластины CoroTurn® 107 для точения
Пластина формы С (ромб 80°)

P M K N S

LE S RE BS КОД ISO 15
25

43
05

43
15

43
25

43
35

50
15

111
5

11
25

20
15

20
25

20
35

22
20

32
10

32
25

43
25

H1
3A

11
25

H1
0

H1
3A

11
05

111
5

11
25

H1
3A

S0
5F

По
лу

чи
ст

ов
ая

 об
ра

бо
тка

AL

06 6.2 2.38 0.20 CCGX 06 02 02-AL ★ ★

6.0 2.38 0.40 CCGX 06 02 04-AL ★ ★

09 9.3 3.97 0.40 CCGX 09 T3 04-AL ★ ★

8.9 3.97 0.79 CCGX 09 T3 08-AL ★ ★

12 12.5 4.76 0.40 CCGX 12 04 04-AL ★

12.1 4.76 0.79 CCGX 12 04 08-AL ★

UM

06 6.3 2.38 0.10 CCGT 06 02 01-UM ★ ✩ ★ ★ ★ ★ ✩ ✩ ✩

6.2 2.38 0.20 CCGT 06 02 02-UM ★ ✩ ★ ★ ★ ★ ✩ ✩ ✩

6.0 2.38 0.40 CCGT 06 02 04-UM ★ ✩ ✩ ✩ ★ ★ ★ ★ ✩ ✩ ✩

09 9.6 3.97 0.10 CCGT 09 T3 01-UM ★ ★ ✩ ★ ★ ★ ★ ✩ ✩ ✩

9.5 3.97 0.20 CCGT 09 T3 02-UM ★ ★ ✩ ★ ★ ★ ★ ✩ ✩ ✩

9.3 3.97 0.40 CCGT 09 T3 04-UM ★ ★ ✩ ★ ★ ★ ★ ✩ ✩ ✩

8.9 3.97 0.79 CCGT 09 T3 08-UM ★ ★ ✩ ✩ ★ ★ ★ ★ ✩ ✩ ✩

06 6.0 2.38 0.40 CCMT 06 02 04-UM ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ★

5.6 2.38 0.79 CCMT 06 02 08-UM ✩ ★ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ★

09 9.3 3.97 0.40 CCMT 09 T3 04-UM ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ★ ★ ✩ ★ ✩

8.9 3.97 0.79 CCMT 09 T3 08-UM ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ★

12 12.1 4.76 0.79 CCMT 12 04 08-UM ✩ ★ ✩

Че
рн

ов
ая

 об
ра

бо
тка

PR

06 5.6 2.38 0.79 CCMT 06 02 08-PR ✩ ✩ ★ ✩

09 8.9 3.97 0.79 CCMT 09 T3 08-PR ✩ ✩ ★ ✩

8.5 3.97 1.19 CCMT 09 T3 12-PR ✩ ✩ ★ ✩

12 12.1 4.76 0.79 CCMT 12 04 08-PR ✩ ✩ ★ ✩

11.7 4.76 1.19 CCMT 12 04 12-PR ✩ ✩ ★ ✩

KR

06 5.6 2.38 0.79 CCMT 06 02 08-KR ✩ ★ ✩ ★ ★

09 8.9 3.97 0.79 CCMT 09 T3 08-KR ✩ ★ ✩ ★ ★

8.5 3.97 1.19 CCMT 09 T3 12-KR ✩ ★

12 12.1 4.76 0.79 CCMT 12 04 08-KR ✩ ★ ✩ ★ ★

11.7 4.76 1.19 CCMT 12 04 12-KR ✩ ★ ✩ ★ ★

MR

06 5.6 2.38 0.79 CCMT 06 02 08-MR ✩ ★

09 8.9 3.97 0.79 CCMT 09 T3 08-MR ✩ ✩ ★ ✩

8.5 3.97 1.19 CCMT 09 T3 12-MR ★ ✩

12 12.1 4.76 0.79 CCMT 12 04 08-MR ✩ ★ ✩

11.7 4.76 1.19 CCMT 12 04 12-MR ✩ ★ ✩

UR

06 6.0 2.38 0.40 CCMT 06 02 04-UR ✩ ★ ✩

09 9.3 3.97 0.40 CCMT 09 T3 04-UR ✩ ✩ ★ ✩

8.9 3.97 0.79 CCMT 09 T3 08-UR ✩ ✩ ★ ✩

12 12.1 4.76 0.79 CCMT 12 04 08-UR ✩ ✩ ★ ✩

16 15.3 5.56 0.79 CCMT 16 05 08-UR ★

A58 A88 A278 A294 H36 H6
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Пластины CoroTurn® 107 для точения
Пластина формы С (ромб 80°)
Cверхтвёрдые режущие материалы — геометрия Xcel

H

LE S REEQ APMX GB BN КОД ISO 70
15

70
25

71
05

71
15

71
25

Чи
ст

ов
ая

 об
ра

бо
тка 09 2.3 3.97 1.9 0.2 15° 0.15 CCGX09T3L020-15FXA ✩ ✩ ✩ ✩ ★

A58 A88 A278 A294 H36 H6 H3
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ТОЧЕНИЕ Пластины 

Пластины CoroTurn® 107 для точения
Пластина формы С (ромб 80°)
Cверхтвёрдые режущие материалы

K N H

LE S RE BS GB BN КОД ISO 75
25

CD
05

CD
10

70
15

70
25

71
05

71
15

71
25

71
35

75
25

Чи
ст

ов
ая

 об
ра

бо
тка

06 2.4 2.38 0.2 20° 0.10 CCGW060202S01020F ★

2.6 2.38 0.2 20° 0.10 CCGW060202T01020F ★

1.5 2.38 0.2 30° 0.10 CCGW060202T01030F ✩ ★

2.6 2.38 0.4 20° 0.10 CCGW060204S01020F ✩ ✩ ✩ ✩ ★

2.8 2.38 0.4 30° 0.10 CCGW060204S01030F ✩ ✩ ★

2.6 2.38 0.4 30° 0.15 CCGW060204S01530F ★

2.8 2.38 0.4 20° 0.10 CCGW060204T01020F ★ ★

1.8 2.38 0.4 30° 0.10 CCGW060204T01030F ★

2.5 2.38 0.8 20° 0.10 CCGW060208S01020F ✩ ★

2.0 2.38 0.8 30° 0.10 CCGW060208S01030F ✩ ★

2.0 2.38 0.8 30° 0.10 CCGW060208T01030F ★

2.9 2.38 0.4 CCMW060204FP ✩ ★

2.6 2.38 0.4 0.5 20° 0.15 CCGW060204S01520FWH ✩ ★

1.8 2.38 0.4 0.5 30° 0.10 CCGW060204T01030FWH ✩ ★

2.6 2.38 0.8 0.6 20° 0.15 CCGW060208S01520FWH ✩ ★

2.0 2.38 0.8 0.6 30° 0.10 CCGW060208T01030FWH ✩

09 2.6 3.97 0.4 20° 0.10 CCGW09T304S01020F ✩ ✩ ✩ ✩ ★

2.6 3.97 0.4 30° 0.15 CCGW09T304S01530F ✩ ✩ ★ ✩

2.6 3.97 0.4 30° 0.20 CCGW09T304S02030F ★

2.8 3.97 0.4 20° 0.10 CCGW09T304T01020F ★ ★

2.5 3.97 0.8 20° 0.10 CCGW09T308S01020F ✩ ✩ ✩ ✩ ★

2.5 3.97 0.8 30° 0.15 CCGW09T308S01530F ✩ ✩ ★ ✩

2.5 3.97 0.8 30° 0.20 CCGW09T308S02030F ★ ★

3.0 3.97 0.8 20° 0.10 CCGW09T308T01020F ★ ★

2.4 3.97 1.2 20° 0.10 CCGW09T312S01020F ✩ ✩ ★ ★

2.3 3.97 1.2 30° 0.15 CCGW09T312S01530F ★

4.3 3.97 0.4 CCMW09T304FP ✩ ★

4.2 3.97 0.8 CCMW09T308FP ✩ ★

2.4 3.97 1.2 0.6 20° 0.15 CCGW09T304S01020FWH ★

2.6 3.97 0.4 0.5 20° 0.15 CCGW09T304S01520FWH ✩ ★ ★

1.8 3.97 0.4 0.5 20° 0.10 CCGW09T304T01020FWH ★

2.0 3.97 0.8 0.6 20° 0.10 CCGW09T308S01020FWH ★

2.5 3.97 0.8 0.6 20° 0.15 CCGW09T308S01520FWH ✩ ★ ★

2.0 3.97 0.8 0.6 20° 0.10 CCGW09T308T01020FWH ★

2.3 3.97 1.2 0.6 20° 0.10 CCGW09T312S01020FWH ★

2.4 3.97 1.2 0.6 20° 0.15 CCGW09T312S01520FWH ✩ ★

A58 A88 A280 A294 H36 H6 H3
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ТОЧЕНИЕ Пластины 

Пластины CoroTurn® 107 для точения
Пластина формы D (ромб 55°)

P M K N S

LE S RE BS КОД ISO 15
25

43
05

43
15

43
25

43
35

50
15

111
5

11
25

20
15

20
25

20
35

22
20

32
10

32
25

43
25

H1
3A

11
25

H1
0

H1
3A

11
05

111
5

11
25

H1
3A

S0
5F

Чи
ст

ов
ая

 об
ра

бо
тка

WF

07 7.6 2.38 0.20 0.4 DCMX 07 02 02-WF ★ ★ ✩ ★

7.4 2.38 0.40 0.6 DCMX 07 02 04-WF ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩

7.0 2.38 0.79 0.6 DCMX 07 02 08-WF ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩

11 11.4 3.97 0.20 0.4 DCMX 11 T3 02-WF ★ ★ ✩ ★

11.2 3.97 0.40 0.5 DCMX 11 T3 04-WF ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ★ ✩ ✩ ✩ ★ ✩

10.8 3.97 0.79 0.7 DCMX 11 T3 08-WF ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ★ ✩ ✩ ✩ ★ ✩

PF

07 7.6 2.38 0.20 DCMT 07 02 02-PF ✩ ★ ★

7.4 2.38 0.40 DCMT 07 02 04-PF ★ ✩ ✩ ✩

11 11.4 3.97 0.20 DCMT 11 T3 02-PF ✩ ★ ★

11.2 3.97 0.40 DCMT 11 T3 04-PF ★ ✩ ✩ ✩

10.8 3.97 0.79 DCMT 11 T3 08-PF ★ ✩ ✩ ✩

KF

07 7.6 2.38 0.20 DCMT 07 02 02-KF ★ ★ ★

7.4 2.38 0.40 DCMT 07 02 04-KF ★ ✩ ✩ ★ ★

KF

11 11.4 3.97 0.20 DCMT 11 T3 02-KF ★ ★ ★

11.2 3.97 0.40 DCMT 11 T3 04-KF ★ ✩ ✩ ★ ★

10.8 3.97 0.79 DCMT 11 T3 08-KF ★ ✩

MF

07 7.6 2.38 0.20 DCMT 07 02 02-MF ★ ✩ ★ ✩ ✩

7.4 2.38 0.40 DCMT 07 02 04-MF ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩

11 11.4 3.97 0.20 DCMT 11 T3 02-MF ★ ✩ ★ ✩ ✩

11.2 3.97 0.40 DCMT 11 T3 04-MF ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩

10.8 3.97 0.79 DCMT 11 T3 08-MF ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩

UF

07 7.6 2.38 0.20 DCMT 07 02 02-UF ★ ★ ✩ ★

7.4 2.38 0.40 DCMT 07 02 04-UF ★ ✩ ★ ✩ ✩ ★

11 11.2 3.97 0.40 DCMT 11 T3 04-UF ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★

10.8 3.97 0.79 DCMT 11 T3 08-UF ★ ✩ ✩

По
лу

чи
ст

ов
ая

 об
ра

бо
тка

WM

11 11.2 3.97 0.40 0.6 DCMX 11 T3 04-WM ✩ ✩ ★ ✩ ★ ★ ✩ ✩ ★

10.8 3.97 0.79 0.7 DCMX 11 T3 08-WM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ★ ✩ ✩ ★

PM

07 7.4 2.38 0.40 DCMT 07 02 04-PM ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★

7.0 2.38 0.79 DCMT 07 02 08-PM ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★

11 11.2 3.97 0.40 DCMT 11 T3 04-PM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★

10.8 3.97 0.79 DCMT 11 T3 08-PM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★

10.4 3.97 1.19 DCMT 11 T3 12-PM ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★

MM

07 7.4 2.38 0.40 DCMT 07 02 04-MM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩

7.0 2.38 0.79 DCMT 07 02 08-MM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩

11 11.2 3.97 0.40 DCMT 11 T3 04-MM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩

10.8 3.97 0.79 DCMT 11 T3 08-MM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩

10.4 3.97 1.19 DCMT 11 T3 12-MM ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ★

KM

07 7.4 2.38 0.40 DCMT 07 02 04-KM ★ ✩ ✩ ★ ★

7.0 2.38 0.79 DCMT 07 02 08-KM ★ ✩ ✩ ★ ★

11 11.2 3.97 0.40 DCMT 11 T3 04-KM ★ ✩ ✩ ★ ★

10.8 3.97 0.79 DCMT 11 T3 08-KM ★ ✩ ✩ ★ ★

10.4 3.97 1.19 DCMT 11 T3 12-KM ★ ✩

UM

07 7.7 2.38 0.10 DCGT 07 02 01-UM ★ ✩ ★ ✩ ★ ★ ✩ ✩ ✩

7.6 2.38 0.20 DCGT 07 02 02-UM ★ ✩ ★ ✩ ★ ★ ✩ ✩ ✩

7.4 2.38 0.40 DCGT 07 02 04-UM ★ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ★ ★ ✩ ✩ ✩

7.0 2.38 0.79 DCGT 07 02 08-UM ★ ★ ✩ ★ ★ ✩ ✩

11 11.5 3.97 0.10 DCGT 11 T3 01-UM ★ ★ ✩ ★ ✩ ★ ★ ✩ ✩ ✩

11.4 3.97 0.20 DCGT 11 T3 02-UM ★ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ★ ★ ✩ ✩ ✩

11.2 3.97 0.40 DCGT 11 T3 04-UM ★ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ★ ★ ✩ ✩ ✩ ✩

10.8 3.97 0.79 DCGT 11 T3 08-UM ★ ✩ ✩ ★ ✩ ★ ★ ✩ ✩ ✩ ✩

07 7.7 2.38 0.05 DCET 07 02 00-UM ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩

7.7 2.38 0.10 DCET 07 02 01-UM ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩

11 11.5 3.97 0.10 DCET 11 T3 01-UM ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩

11.4 3.97 0.20 DCET 11 T3 02-UM ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩

11.2 3.97 0.40 DCET 11 T3 04-UM ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩

AL

07 7.6 2.38 0.20 DCGX 07 02 02-AL ★ ★

7.4 2.38 0.40 DCGX 07 02 04-AL ★ ★

11 11.4 3.97 0.20 DCGX 11 T3 02-AL ★ ★

11.2 3.97 0.40 DCGX 11 T3 04-AL ★ ★

10.8 3.97 0.79 DCGX 11 T3 08-AL ★ ★
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A 46

ТОЧЕНИЕ Пластины          

R
US

A

B

C

D

E

F

G

H

ТОЧЕНИЕ Пластины 

Пластины CoroTurn® 107 для точения
Пластина формы D (ромб 55°)

P M K N S

LE S RE BS КОД ISO 15
25

43
05

43
15

43
25

43
35

50
15

111
5

11
25

20
15

20
25

20
35

22
20

32
10

32
25

43
25

H1
3A

11
25

H1
0

H1
3A

11
05

111
5

11
25

H1
3A

S0
5F

По
лу

чи
ст

ов
а

я о
бр

аб
от

ка
UM

07 7.4 2.38 0.40 DCMT 07 02 04-UM ✩ ✩ ★ ★ ✩ ★ ✩ ✩ ★

7.0 2.38 0.79 DCMT 07 02 08-UM ✩ ★ ★ ✩ ★ ✩ ✩ ★

11 11.2 3.97 0.40 DCMT 11 T3 04-UM ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ★ ✩ ✩ ★

10.8 3.97 0.79 DCMT 11 T3 08-UM ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ★ ✩ ✩ ★

Че
рн

ов
ая

 об
ра

бо
тка

PR

11 10.8 3.97 0.79 DCMT 11 T3 08-PR ✩ ✩ ✩ ★ ★

10.4 3.97 1.19 DCMT 11 T3 12-PR ✩ ✩ ✩ ★ ★

KR

11 10.8 3.97 0.79 DCMT 11 T3 08-KR ✩ ★ ✩ ★ ★

10.4 3.97 1.19 DCMT 11 T3 12-KR ✩ ★

MR

11 10.8 3.97 0.79 DCMT 11 T3 08-MR ✩ ✩ ★ ✩

10.4 3.97 1.19 DCMT 11 T3 12-MR ✩ ★ ✩

UR

11 11.2 3.97 0.40 DCMT 11 T3 04-UR ✩ ★ ★

10.8 3.97 0.79 DCMT 11 T3 08-UR ✩ ✩ ★ ★ ★

10.4 3.97 1.19 DCMT 11 T3 12-UR ✩ ✩ ★ ★
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A 47

Пластины ТОЧЕНИЕ

RU
S

A

B

C

D

E

F

G

H

ТОЧЕНИЕ Пластины 

Пластины CoroTurn® 107 для точения
Пластина формы D (ромб 55°)
Cверхтвёрдые режущие материалы

K N H

LE S RE BS GB BN КОД ISO 75
25

CD
05

CD
10

70
15

70
25

71
05

71
15

71
25

71
35

75
25

Чи
ст

ов
ая

 об
ра

бо
тка

07 2.5 2.38 0.2 20° 0.10 DCGW070202S01020F ★

2.5 2.38 0.2 20° 0.10 DCGW070202T01020F ★

1.5 2.38 0.2 30° 0.10 DCGW070202T01030F ✩ ★

2.9 2.38 0.4 20° 0.10 DCGW070204S01020F ✩ ✩ ✩ ★

2.9 2.38 0.4 30° 0.10 DCGW070204S01030F ✩ ✩ ★

2.9 2.38 0.4 30° 0.15 DCGW070204S01530F ★

2.8 2.38 0.4 20° 0.10 DCGW070204T01020F ★ ★

2.5 2.38 0.8 20° 0.10 DCGW070208S01020F ★

2.1 2.38 0.8 30° 0.10 DCGW070208S01030F ✩ ★

11 2.8 3.97 0.2 20° 0.10 DCGW11T302T01020F ★ ★

1.8 3.97 0.4 20° 0.10 DCGW11T304S01020F ✩ ✩ ✩ ✩ ★

2.9 3.97 0.4 30° 0.15 DCGW11T304S01530F ✩ ✩ ★ ✩

2.9 3.97 0.4 30° 0.20 DCGW11T304S02030F ★

2.9 3.97 0.4 20° 0.10 DCGW11T304T01020F ★ ✩ ★

2.5 3.97 0.8 20° 0.10 DCGW11T308S01020F ✩ ✩ ✩ ✩ ★

3.1 3.97 0.8 30° 0.15 DCGW11T308S01530F ✩ ✩ ★ ✩

2.5 3.97 0.8 30° 0.20 DCGW11T308S02030F ✩ ★

3.1 3.97 0.8 20° 0.10 DCGW11T308T01020F ★ ✩ ★

2.1 3.97 1.2 20° 0.10 DCGW11T312S01020F ✩ ★ ✩ ★

2.4 3.97 1.2 30° 0.15 DCGW11T312S01530F ★

4.1 3.97 0.4 DCMW11T304FP ✩ ★

3.8 3.97 0.8 DCMW11T308FP ✩ ★

1.8 3.97 0.4 0.5 20° 0.10 DCGW11T304S01020FWH ✩ ★

2.9 3.97 0.4 0.5 20° 0.15 DCGW11T304S01520FWH ✩ ★

2.1 3.97 0.8 0.6 20° 0.10 DCGW11T308S01020FWH ✩ ✩ ★

2.5 3.97 0.8 0.6 20° 0.15 DCGW11T308S01520FWH ✩ ★
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A 48

ТОЧЕНИЕ Пластины          

R
US

A

B

C

D

E

F

G

H

ТОЧЕНИЕ Пластины 

Пластины CoroTurn® 107 для точения
Пластина формы R (круглая)

P M K N S

S RE GB BN КОД ISO 43
05

43
15

43
25

43
35

50
15

111
5

11
25

20
25

22
20

32
10

32
25

43
25

H1
3A

11
25

H1
0

H1
3A

11
05

111
5

11
25

H1
3A

S0
5F

По
лу

чи
ст

ов
ая

 об
ра

бо
тка

M0

19 6.35 9.53 15° 0.15 RCMT 19 06 00 ★

05 2.38 2.50 0° 0.10 RCMT 05 02 M0 ★ ✩ ✩ ✩ ★ ★ ✩ ★ ✩ ★ ★ ✩ ✩ ✩

06 2.38 3.00 0° 0.10 RCMT 06 02 M0 ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ★ ★ ✩ ★ ✩ ★ ★ ✩ ✩ ✩

08 3.18 4.00 0° 0.10 RCMT 08 03 M0 ✩ ★ ✩ ✩ ★ ★ ★ ✩ ✩ ✩ ★ ★

10 3.97 5.00 15° 0.10 RCMT 10 T3 M0 ✩ ✩ ★ ✩ ★ ★ ★ ✩ ✩ ✩ ★ ★

12 4.76 6.00 15° 0.12 RCMT 12 04 M0 ✩ ✩ ★ ✩ ★ ★ ★ ✩ ✩ ✩ ★ ★

16 6.35 8.00 15° 0.15 RCMT 16 06 M0 ✩ ✩ ★ ✩ ★ ★ ★ ✩ ✩ ✩ ★ ★

20 6.35 10.00 15° 0.15 RCMT 20 06 M0 ✩ ★ ★ ✩ ★ ★ ★ ✩ ✩ ✩ ★ ★

SM

08 3.18 4.00 RCMT 08 03 M0-SM ★ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩

10 3.97 5.00 15° 0.10 RCMT 10 T3 M0-SM ★ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩

12 4.76 6.00 15° 0.10 RCMT 12 04 M0-SM ★ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩

16 6.35 8.00 15° 0.10 RCMT 16 06 M0-SM ★ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩

AL

06 2.38 3.00 RCGX 06 02 M0-AL ★

08 3.18 4.00 RCGX 08 03 M0-AL ★

10 3.97 5.00 RCGX 10 T3 M0-AL ★ ★

12 4.76 6.00 RCGX 12 04 M0-AL ★ ★

00 09 3.97 4.76 15° 0.08 RCMT 09 T3 00 ✩ ★ ✩ ✩ ★ ★

12 4.76 6.35 15° 0.12 RCMT 12 04 00 ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ★ ★

M0

09 3.97 4.76 15° 0.10 RCMT 09 T3 00-M0 ★ ✩ ★ ✩ ★ ★ ★

12 4.76 6.35 15° 0.12 RCMT 12 04 00-M0 ✩ ★ ✩ ✩ ★ ★ ★

19 6.35 9.53 15° 0.15 RCMT 19 06 00-M0 ★ ★ ★
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A 49

Пластины ТОЧЕНИЕ

RU
S

A

B

C

D

E

F

G

H

ТОЧЕНИЕ Пластины 

Пластины CoroTurn® 107 для точения
Пластина формы S (квадратная)

P M K N S

LE S RE КОД ISO 15
25

43
05

43
15

43
25

43
35

50
15

111
5

11
25

20
15

20
25

20
35

22
20

32
10

32
25

43
25

H1
3A

11
25

H1
0

H1
3A

11
05

111
5

11
25

H1
3A

Чи
ст

ов
ая

 об
ра

бо
тка PF

09 9.1 3.97 0.40 SCMT 09 T3 04-PF ★ ✩ ✩ ✩

8.7 3.97 0.79 SCMT 09 T3 08-PF ★ ✩ ✩ ✩

MF

09 9.1 3.97 0.40 SCMT 09 T3 04-MF ✩ ✩ ★ ✩ ★ ✩

8.7 3.97 0.79 SCMT 09 T3 08-MF ✩ ✩ ★ ✩ ★ ✩

UF

09 8.7 3.97 0.79 SCMT 09 T3 08-UF ★ ✩ ✩

По
лу

чи
ст

ов
ая

 об
ра

бо
тка

PM

09 9.1 3.97 0.40 SCMT 09 T3 04-PM ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★

8.7 3.97 0.79 SCMT 09 T3 08-PM ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★

12 12.3 4.76 0.40 SCMT 12 04 04-PM ✩ ✩ ★ ✩ ★

11.9 4.76 0.79 SCMT 12 04 08-PM ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★

11.5 4.76 1.19 SCMT 12 04 12-PM ✩ ★ ✩ ★

MM

09 9.1 3.97 0.40 SCMT 09 T3 04-MM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩

8.7 3.97 0.79 SCMT 09 T3 08-MM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩

12 12.3 4.76 0.40 SCMT 12 04 04-MM ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ★

11.9 4.76 0.79 SCMT 12 04 08-MM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ★

11.5 4.76 1.19 SCMT 12 04 12-MM ✩ ★ ✩ ✩ ★

KM

09 9.1 3.97 0.40 SCMT 09 T3 04-KM ★ ✩ ★ ★

8.7 3.97 0.79 SCMT 09 T3 08-KM ★ ✩ ✩ ★ ★

12 11.9 4.76 0.79 SCMT 12 04 08-KM ★ ✩ ✩ ★ ★

AL

09 8.7 3.97 0.79 SCGX 09 T3 08-AL ★

UM

09 8.7 3.97 0.79 SCMT 09 T3 08-UM ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ★ ✩ ✩ ★

12 11.9 4.76 0.79 SCMT 12 04 08-UM ✩ ★ ✩ ★ ✩ ★

11.5 4.76 1.19 SCMT 12 04 12-UM ✩ ★ ★

Че
рн

ов
ая

 об
ра

бо
тка

PR

09 8.7 3.97 0.79 SCMT 09 T3 08-PR ✩ ✩ ★ ★

8.3 3.97 1.19 SCMT 09 T3 12-PR ✩ ✩ ★ ★

12 11.9 4.76 0.79 SCMT 12 04 08-PR ✩ ✩ ✩ ★ ★

11.5 4.76 1.19 SCMT 12 04 12-PR ✩ ✩ ★ ★

KR

09 8.7 3.97 0.79 SCMT 09 T3 08-KR ✩ ★ ✩ ★ ★

8.3 3.97 1.19 SCMT 09 T3 12-KR ✩ ★

12 11.9 4.76 0.79 SCMT 12 04 08-KR ✩ ★ ✩ ★ ★

11.5 4.76 1.19 SCMT 12 04 12-KR ✩ ★ ✩ ★ ★

MR

09 8.7 3.97 0.79 SCMT 09 T3 08-MR ✩ ★ ✩

8.3 3.97 1.19 SCMT 09 T3 12-MR ★

12 11.9 4.76 0.79 SCMT 12 04 08-MR ✩ ★ ✩

11.5 4.76 1.19 SCMT 12 04 12-MR ✩ ★ ✩

UR

09 8.7 3.97 0.79 SCMT 09 T3 08-UR ✩ ✩ ★ ★

12 12.3 4.76 0.40 SCMT 12 04 04-UR ★ ★

11.9 4.76 0.79 SCMT 12 04 08-UR ✩ ✩ ★ ★
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A 50

ТОЧЕНИЕ Пластины          

R
US

A

B

C

D

E

F

G

H

ТОЧЕНИЕ Пластины 

Пластины CoroTurn® 107 для точения
Пластина формы S (квадратная)
Cверхтвёрдые режущие материалы

H

LE S RE GB BN КОД ISO 70
15

70
25

75
25

Чи
ст

ов
ая

 об
ра

бо
тка 09 1.8 3.97 0.4 30° 0.10 SCGW09T304S01030F ✩ ★

2.8 3.97 0.4 20° 0.10 SCGW09T304T01020F ★

2.1 3.97 0.8 30° 0.10 SCGW09T308S01030F ✩ ★

3.1 3.97 0.8 30° 0.15 SCGW09T308S01530F ★

3.1 3.97 0.8 20° 0.10 SCGW09T308T01020F ★
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A 51

Пластины ТОЧЕНИЕ

RU
S

A

B

C

D

E

F

G

H

ТОЧЕНИЕ Пластины 

Пластины CoroTurn® 107 для точения
Пластина формы Т (треугольная)

P M K N S

LE S RE BS КОД ISO 15
25

43
05

43
15

43
25

43
35

50
15

111
5

11
25

20
15

20
25

20
35

22
20

32
10

32
25

43
25

H1
3A

11
25

H1
0

H1
3A

11
05

111
5

11
25

H1
0

Чи
ст

ов
ая

 об
ра

бо
тка

WF

09 9.2 2.38 0.20 0.4 TCMX 09 02 02-WF ★ ★ ✩ ★

9.0 2.38 0.40 0.6 TCMX 09 02 04-WF ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ★ ★ ✩ ✩ ★

8.6 2.38 0.79 0.6 TCMX 09 02 08-WF ★ ★ ✩ ★

11 10.5 3.18 0.20 0.4 TCMX 11 03 02-WF ★ ★ ✩ ★

10.3 3.18 0.40 0.6 TCMX 11 03 04-WF ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ★ ✩ ✩ ✩ ★ ✩

9.9 3.18 0.79 0.7 TCMX 11 03 08-WF ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩

16 16.1 3.97 0.40 0.6 TCMX 16 T3 04-WF ★ ★ ★ ✩ ★

15.7 3.97 0.79 0.5 TCMX 16 T3 08-WF ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ★ ★ ✩ ✩ ★

PF

06 6.4 1.98 0.20 TCMT 06 T1 02-PF ✩ ★ ★

6.2 1.98 0.40 TCMT 06 T1 04-PF ★ ✩ ✩ ✩

5.8 1.98 0.79 TCMT 06 T1 08-PF ★ ✩ ✩ ✩

09 9.2 2.38 0.20 TCMT 09 02 02-PF ✩ ★ ★

9.0 2.38 0.40 TCMT 09 02 04-PF ★ ✩ ✩ ✩

11 10.5 3.18 0.20 TCMT 11 03 02-PF ✩ ★ ★

10.3 3.18 0.40 TCMT 11 03 04-PF ★ ✩ ✩ ✩

9.9 3.18 0.79 TCMT 11 03 08-PF ★ ✩ ✩ ✩

16 16.1 3.97 0.40 TCMT 16 T3 04-PF ★ ✩ ✩ ✩

KF

06 6.4 1.98 0.20 TCMT 06 T1 02-KF ★ ✩ ✩ ★

6.2 1.98 0.40 TCMT 06 T1 04-KF ★ ✩ ✩ ★

5.8 1.98 0.79 TCMT 06 T1 08-KF ★ ✩ ✩ ★

09 9.2 2.38 0.20 TCMT 09 02 02-KF ★ ✩ ✩ ★

9.0 2.38 0.40 TCMT 09 02 04-KF ★ ✩ ✩ ★

11 10.5 3.18 0.20 TCMT 11 03 02-KF ★ ✩ ✩ ★

10.3 3.18 0.40 TCMT 11 03 04-KF ★ ✩ ✩ ★

9.9 3.18 0.79 TCMT 11 03 08-KF ★ ✩

16 16.1 3.97 0.40 TCMT 16 T3 04-KF ★ ★

MF

06 6.4 1.98 0.20 TCMT 06 T1 02-MF ★ ✩ ★ ✩ ✩

6.2 1.98 0.40 TCMT 06 T1 04-MF ✩ ✩ ★ ★ ✩ ✩

5.8 1.98 0.79 TCMT 06 T1 08-MF ✩ ✩ ★ ★ ✩ ✩

09 9.2 2.38 0.20 TCMT 09 02 02-MF ★ ✩ ★ ✩ ✩

9.0 2.38 0.40 TCMT 09 02 04-MF ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩

11 10.5 3.18 0.20 TCMT 11 03 02-MF ★ ✩ ★ ✩ ✩

10.3 3.18 0.40 TCMT 11 03 04-MF ✩ ✩ ★ ✩ ★ ✩ ✩

9.9 3.18 0.79 TCMT 11 03 08-MF ✩ ✩ ★ ★ ✩

16 16.1 3.97 0.40 TCMT 16 T3 04-MF ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩

F

05 5.6 1.40 0.02 TCEX 05 01 00L-F ★ ✩ ★ ✩

5.6 1.40 0.02 TCEX 05 01 00R-F ★ ✩ ★ ✩

5.5 1.40 0.10 TCEX 05 01 01L-F ★ ✩ ★ ✩

5.5 1.40 0.10 TCEX 05 01 01R-F ★ ✩ ★ ✩

06 6.6 1.98 0.02 TCEX 06 T1 00L-F ★ ✩ ✩

6.6 1.98 0.02 TCEX 06 T1 00R-F ★ ✩ ★ ✩

6.5 1.98 0.10 TCEX 06 T1 01L-F ★ ✩ ★ ✩

6.5 1.98 0.10 TCEX 06 T1 01R-F ★ ✩ ✩

6.4 1.98 0.20 0.5 TCEX 06 T1 02L-F ★ ✩ ★ ✩

09 9.4 2.38 0.02 TCEX 09 02 00L-F ★

9.4 2.38 0.02 TCEX 09 02 00R-F ★

9.3 2.38 0.10 TCEX 09 02 01L-F ★ ✩ ★ ✩

9.3 2.38 0.10 TCEX 09 02 01R-F ★ ★ ✩ ✩

9.2 2.38 0.20 0.5 TCEX 09 02 02L-F ★ ★ ✩ ★ ✩

11 10.7 3.18 0.02 TCEX 11 03 00L-F ★ ★ ✩ ★ ✩

10.7 3.18 0.02 TCEX 11 03 00R-F ★ ★ ✩ ★ ✩

10.6 3.18 0.10 TCEX 11 03 01L-F ★ ★ ✩ ★ ★

10.6 3.18 0.10 TCEX 11 03 01R-F ★ ✩ ✩

10.5 3.18 0.20 0.5 TCEX 11 03 02L-F ★ ★ ✩ ✩
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A 52

ТОЧЕНИЕ Пластины          

R
US

A

B

C

D

E

F

G

H

ТОЧЕНИЕ Пластины 

Пластины CoroTurn® 107 для точения
Пластина формы Т (треугольная)

P M K N S

LE S RE BS КОД ISO 15
25

43
05

43
15

43
25

43
35

50
15

111
5

11
25

20
15

20
25

20
35

22
20

32
10

32
25

43
25

H1
3A

11
25

H1
0

H1
3A

11
05

111
5

11
25

H1
0

Чи
ст

ов
ая

 об
ра

бо
тка

K

06 6.4 1.98 0.20 TCGT 06 T1 02L-K ★ ✩ ✩ ★ ✩

6.4 1.98 0.20 TCGT 06 T1 02R-K ★ ✩ ✩ ★ ✩

6.2 1.98 0.40 TCGT 06 T1 04L-K ★ ✩ ✩ ★ ✩

6.2 1.98 0.40 TCGT 06 T1 04R-K ★ ✩ ✩ ★ ✩

09 9.2 2.38 0.20 TCGT 09 02 02L-K ★ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩

9.2 2.38 0.20 TCGT 09 02 02R-K ★ ✩ ✩ ★ ✩

9.0 2.38 0.40 TCGT 09 02 04L-K ★ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩

9.0 2.38 0.40 TCGT 09 02 04R-K ★ ✩ ✩ ★ ✩

11 10.5 2.38 0.20 TCGT 11 02 02L-K ★ ✩ ★ ✩ ★

10.5 2.38 0.20 TCGT 11 02 02R-K ★ ✩ ★

10.3 2.38 0.40 TCGT 11 02 04L-K ★ ✩ ★ ✩ ★

10.3 2.38 0.40 TCGT 11 02 04R-K ★ ✩ ★

10.5 3.18 0.20 TCGT 11 03 02L-K ★ ✩ ✩ ★ ✩

10.5 3.18 0.20 TCGT 11 03 02R-K ✩ ✩ ✩

10.3 3.18 0.40 TCGT 11 03 04L-K ★ ✩ ✩ ★ ✩

10.3 3.18 0.40 TCGT 11 03 04R-K ✩ ✩ ✩

WK

06 6.2 1.98 0.40 0.5 TCGX 06 T1 04L-WK ★ ✩ ✩ ★ ✩

6.2 1.98 0.40 0.5 TCGX 06 T1 04R-WK ✩ ✩ ✩

09 9.0 2.38 0.40 0.5 TCGX 09 02 04L-WK ★ ★ ✩ ✩ ★ ✩

9.0 2.38 0.40 0.5 TCGX 09 02 04R-WK ★ ✩ ✩ ✩

11 10.3 2.38 0.40 0.5 TCGX 11 02 04L-WK ★ ★ ✩ ★

10.3 2.38 0.40 0.5 TCGX 11 02 04R-WK ★ ★ ✩ ★

10.3 3.18 0.40 0.5 TCGX 11 03 04L-WK ★ ★ ✩ ✩ ★ ✩

10.3 3.18 0.40 0.5 TCGX 11 03 04R-WK ✩ ✩ ✩

UF

06 6.4 1.98 0.20 TCMT 06 T1 02-UF ★

6.2 1.98 0.40 TCMT 06 T1 04-UF ★ ✩ ✩ ✩

09 9.0 2.38 0.40 TCMT 09 02 04-UF ★ ✩ ✩ ✩

8.6 2.38 0.79 TCMT 09 02 08-UF ★

11 10.5 2.38 0.20 TCMT 11 02 02-UF ✩ ✩ ★ ★ ✩ ★ ✩ ★ ★

10.3 2.38 0.40 TCMT 11 02 04-UF ★ ✩ ✩ ✩ ★ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ★

9.9 2.38 0.79 TCMT 11 02 08-UF ★ ✩ ✩ ✩ ✩

16 15.7 3.97 0.79 TCMT 16 T3 08-UF ★ ✩ ✩

По
лу

чи
ст

ов
ая

 об
ра

бо
тка

WM

11 9.9 3.18 0.79 0.7 TCMX 11 03 08-WM ✩ ★ ★ ✩ ✩

16 15.7 3.97 0.79 0.7 TCMX 16 T3 08-WM ✩ ✩ ✩ ★ ★ ✩ ✩

PM

09 9.0 2.38 0.40 TCMT 09 02 04-PM ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★

8.6 2.38 0.79 TCMT 09 02 08-PM ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★

11 10.3 3.18 0.40 TCMT 11 03 04-PM ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★

9.9 3.18 0.79 TCMT 11 03 08-PM ✩ ✩ ★ ✩ ★

9.5 3.18 1.19 TCMT 11 03 12-PM ✩ ★ ✩ ★

16 16.1 3.97 0.40 TCMT 16 T3 04-PM ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★

15.7 3.97 0.79 TCMT 16 T3 08-PM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★

15.3 3.97 1.19 TCMT 16 T3 12-PM ✩ ★ ✩ ✩ ★

22 21.2 4.76 0.79 TCMT 22 04 08-PM ★ ✩ ★

MM

09 9.0 2.38 0.40 TCMT 09 02 04-MM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩

8.6 2.38 0.79 TCMT 09 02 08-MM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩

11 10.3 3.18 0.40 TCMT 11 03 04-MM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩

9.9 3.18 0.79 TCMT 11 03 08-MM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩

16 16.1 3.97 0.40 TCMT 16 T3 04-MM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩

15.7 3.97 0.79 TCMT 16 T3 08-MM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩

15.3 3.97 1.19 TCMT 16 T3 12-MM ✩ ★ ✩ ★

22 21.2 4.76 0.79 TCMT 22 04 08-MM ★

KM

09 9.0 2.38 0.40 TCMT 09 02 04-KM ★ ✩ ✩ ★

8.6 2.38 0.79 TCMT 09 02 08-KM ★ ✩ ✩ ★

11 10.3 3.18 0.40 TCMT 11 03 04-KM ★ ✩ ✩ ★

9.9 3.18 0.79 TCMT 11 03 08-KM ★ ✩ ✩ ★

9.5 3.18 1.19 TCMT 11 03 12-KM ★ ✩

16 16.1 3.97 0.40 TCMT 16 T3 04-KM ★ ✩ ✩ ★

15.7 3.97 0.79 TCMT 16 T3 08-KM ★ ✩ ✩ ★

15.3 3.97 1.19 TCMT 16 T3 12-KM ★ ✩ ✩ ★

22 21.2 4.76 0.79 TCMT 22 04 08-KM ★ ✩ ✩ ★
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A 53

Пластины ТОЧЕНИЕ

RU
S

A

B

C

D

E

F

G

H

ТОЧЕНИЕ Пластины 

Пластины CoroTurn® 107 для точения
Пластина формы Т (треугольная)

P M K N S

LE S RE BS КОД ISO 15
25

43
05

43
15

43
25

43
35

50
15

111
5

11
25

20
15

20
25

20
35

22
20

32
10

32
25

43
25

H1
3A

11
25

H1
0

H1
3A

11
05

111
5

11
25

H1
0

По
лу

чи
ст

ов
ая

 об
ра

бо
тка

UM

09 9.0 2.38 0.40 TCGT 09 02 04-UM ★

11 10.6 2.38 0.10 TCGT 11 02 01-UM ★ ★ ★ ✩ ★ ★

10.5 2.38 0.20 TCGT 11 02 02-UM ★ ★ ★ ✩ ★ ★

10.3 2.38 0.40 TCGT 11 02 04-UM ★ ✩ ★ ✩ ★ ★

9.9 2.38 0.79 TCGT 11 02 08-UM ★ ★ ✩ ★ ✩ ★ ★

10.6 3.18 0.10 TCGT 11 03 01-UM ★ ★ ✩ ★

10.5 3.18 0.20 TCGT 11 03 02-UM ★ ★ ✩ ✩ ✩ ★

10.3 3.18 0.40 TCGT 11 03 04-UM ★ ★ ✩ ✩ ✩ ★

9.9 3.18 0.79 TCGT 11 03 08-UM ★ ★ ✩ ✩ ✩ ★

16 16.1 3.97 0.40 TCGT 16 T3 04-UM ★ ★

15.7 3.97 0.79 TCGT 16 T3 08-UM ★

AL

06 6.2 1.98 0.40 TCGX 06 T1 04-AL ★ ✩

09 9.2 2.38 0.20 TCGX 09 02 02-AL ★ ✩

9.0 2.38 0.40 TCGX 09 02 04-AL ★ ✩

11 10.5 2.38 0.20 TCGX 11 02 02-AL ★ ✩

10.3 2.38 0.40 TCGX 11 02 04-AL ★ ✩

9.9 2.38 0.79 TCGX 11 02 08-AL ★ ✩

10.5 3.18 0.20 TCGX 11 03 02-AL ★ ✩

10.3 3.18 0.40 TCGX 11 03 04-AL ★ ✩

9.9 3.18 0.79 TCGX 11 03 08-AL ★ ✩

16 16.1 3.97 0.40 TCGX 16 T3 04-AL ★ ✩

15.7 3.97 0.79 TCGX 16 T3 08-AL ★ ✩

UM

09 9.0 2.38 0.40 TCMT 09 02 04-UM ✩ ✩ ★ ✩ ★ ✩ ★ ✩ ✩ ★

8.6 2.38 0.79 TCMT 09 02 08-UM ✩ ✩ ★ ★

11 10.3 2.38 0.40 TCMT 11 02 04-UM ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ★ ★

9.9 2.38 0.79 TCMT 11 02 08-UM ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ★ ★

16 16.1 3.97 0.40 TCMT 16 T3 04-UM ✩ ★ ✩ ★ ✩ ★ ✩ ✩ ★

15.7 3.97 0.79 TCMT 16 T3 08-UM ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★

Че
рн

ов
ая

 об
ра

бо
тка

PR

11 9.9 3.18 0.79 TCMT 11 03 08-PR ✩ ✩ ★ ★

9.5 3.18 1.19 TCMT 11 03 12-PR ★ ★

16 15.7 3.97 0.79 TCMT 16 T3 08-PR ✩ ✩ ★ ★

15.3 3.97 1.19 TCMT 16 T3 12-PR ✩ ✩ ★ ★

22 21.2 4.76 0.79 TCMT 22 04 08-PR ✩ ★ ★

20.8 4.76 1.19 TCMT 22 04 12-PR ✩ ★ ★

KR

11 9.9 3.18 0.79 TCMT 11 03 08-KR ✩ ★

9.5 3.18 1.19 TCMT 11 03 12-KR ✩ ★

16 15.7 3.97 0.79 TCMT 16 T3 08-KR ✩ ★ ✩ ★

15.3 3.97 1.19 TCMT 16 T3 12-KR ✩ ★ ✩ ★

22 21.2 4.76 0.79 TCMT 22 04 08-KR ✩ ★ ✩ ★

20.8 4.76 1.19 TCMT 22 04 12-KR ✩ ★ ✩ ★

MR

11 9.9 3.18 0.79 TCMT 11 03 08-MR ✩ ★ ✩

16 15.7 3.97 0.79 TCMT 16 T3 08-MR ✩ ✩ ★ ✩ ★

15.3 3.97 1.19 TCMT 16 T3 12-MR ✩ ★ ✩

22 21.2 4.76 0.79 TCMT 22 04 08-MR ★

20.8 4.76 1.19 TCMT 22 04 12-MR ★

UR

11 10.3 2.38 0.40 TCMT 11 02 04-UR ✩ ✩ ★ ✩ ★ ★

9.9 2.38 0.79 TCMT 11 02 08-UR ✩ ✩ ✩ ★ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★

16 16.1 3.97 0.40 TCMT 16 T3 04-UR ✩ ★ ★

15.7 3.97 0.79 TCMT 16 T3 08-UR ✩ ✩ ★ ★

15.3 3.97 1.19 TCMT 16 T3 12-UR ★ ★ ✩ ★

A58 A88 A278 A294 H36 H6



A 54

ТОЧЕНИЕ Пластины          

R
US

A

B

C

D

E

F

G

H

ТОЧЕНИЕ Пластины 

Пластины CoroTurn® 107 для точения
Пластина формы Т (треугольная)
Cверхтвёрдые режущие материалы

K N H

LE S RE GB BN КОД ISO 75
25

CD
05

CD
10

70
15

70
25

71
05

71
15

71
25

71
35

75
25

Чи
ст

ов
ая

 об
ра

бо
тка

06 2.0 1.59 0.2 20° 0.10 TCGW06T102S01020E ★

1.5 1.98 0.2 20° 0.10 TCGW06T102T01020E ★

1.8 1.98 0.4 20° 0.10 TCGW06T104S01020E ✩ ✩ ✩ ✩ ★

09 1.8 2.38 0.2 20° 0.10 TCGW090202S01020F ✩ ★ ✩

2.5 2.38 0.2 20° 0.10 TCGW090202T01020F ★

1.8 2.38 0.4 20° 0.10 TCGW090204S01020F ✩ ✩ ✩ ✩ ★

1.8 2.38 0.4 30° 0.10 TCGW090204S01030F ★

2.8 2.38 0.4 30° 0.15 TCGW090204S01530F ✩ ★ ✩

2.7 2.38 0.4 TCMW090204FP ✩ ★

11 2.8 2.38 0.2 20° 0.10 TCGW110202T01020F ★

1.8 2.38 0.4 20° 0.10 TCGW110204S01020F ✩ ★

2.8 2.38 0.4 20° 0.10 TCGW110204T01020F ★ ★

2.9 2.38 0.8 20° 0.10 TCGW110208S01020F ✩ ★

2.0 2.38 0.8 30° 0.15 TCGW110208S01530F ★

1.8 3.18 0.4 20° 0.10 TCGW110304S01020F ✩ ✩ ✩ ✩ ★

2.8 3.18 0.4 30° 0.15 TCGW110304S01530F ★ ✩

2.8 3.18 0.4 20° 0.10 TCGW110304T01020F ★

2.5 3.18 0.8 20° 0.10 TCGW110308S01020F ✩ ✩ ✩ ✩ ★

2.9 3.18 0.8 30° 0.15 TCGW110308S01530F ✩ ★

2.9 3.18 0.8 20° 0.10 TCGW110308T01020F ★

2.7 2.38 0.4 TCMW110204FP ✩ ★

2.4 2.38 0.8 TCMW110208FP ★

2.7 3.18 0.4 TCMW110304FP ★

2.4 3.18 0.8 TCMW110308FP ★

16 7.4 3.97 0.4 TCMW16T304FLP ★

4.2 3.97 0.4 TCMW16T304FP ✩ ★

7.4 3.97 0.4 TCMW16T304FRP ★

3.9 3.97 0.8 TCMW16T308FP ✩ ★
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A 55

Пластины ТОЧЕНИЕ

RU
S

A

B

C

D

E

F

G

H

ТОЧЕНИЕ Пластины 

Пластины CoroTurn® 107 для точения
Пластина формы V (ромб 35°)

P M K N S

LE S RE КОД ISO 15
25

43
05

43
15

43
25

43
35

50
15

111
5

11
25

20
15

20
25

20
35

22
20

32
10

32
25

43
05

43
25

H1
3A

11
25

H1
0

H1
3A

11
05

111
5

11
25

H1
3A

S0
5F

Чи
ст

ов
ая

 об
ра

бо
тка

PF

11 10.9 3.18 0.20 VCMT 11 03 02-PF ★

10.7 3.18 0.40 VCMT 11 03 04-PF ★ ✩ ✩ ✩

10.9 3.18 0.20 VBMT 11 03 02-PF ★ ✩ ✩ ★

10.7 3.18 0.40 VBMT 11 03 04-PF ✩ ★ ✩ ✩ ✩

10.3 3.18 0.79 VBMT 11 03 08-PF ★ ✩ ✩ ✩

9.9 3.18 1.19 VBMT 11 03 12-PF ★ ✩ ✩

16 16.4 4.76 0.20 VBMT 16 04 02-PF ★

16.2 4.76 0.40 VBMT 16 04 04-PF ★ ✩ ✩ ✩

15.8 4.76 0.79 VBMT 16 04 08-PF ★ ✩ ✩ ✩

15.4 4.76 1.19 VBMT 16 04 12-PF ★

MF

11 10.9 3.18 0.20 VCMT 11 03 02-MF ★ ★

10.7 3.18 0.40 VCMT 11 03 04-MF ✩ ★ ★

KF

11 10.9 3.18 0.20 VBMT 11 03 02-KF ★ ★ ★

10.7 3.18 0.40 VBMT 11 03 04-KF ★ ✩ ✩ ★ ★

10.3 3.18 0.79 VBMT 11 03 08-KF ★ ✩

10.7 3.18 0.40 VCMT 11 03 04-KF ★ ✩

16 16.4 4.76 0.20 VBMT 16 04 02-KF ★ ★ ★

16.2 4.76 0.40 VBMT 16 04 04-KF ★ ✩ ✩ ★ ★

15.8 4.76 0.79 VBMT 16 04 08-KF ★ ✩ ✩ ★ ★

MF

11 10.9 3.18 0.20 VBMT 11 03 02-MF ★ ✩ ★ ✩ ✩

10.7 3.18 0.40 VBMT 11 03 04-MF ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩

10.3 3.18 0.79 VBMT 11 03 08-MF ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩

16 16.4 4.76 0.20 VBMT 16 04 02-MF ★ ✩ ★ ✩ ✩

16.2 4.76 0.40 VBMT 16 04 04-MF ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩

15.8 4.76 0.79 VBMT 16 04 08-MF ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩

15.4 4.76 1.19 VBMT 16 04 12-MF ★

UF

11 10.9 2.38 0.20 VBMT 11 02 02-UF ★ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ★ ✩ ★ ★ ✩

10.7 2.38 0.40 VBMT 11 02 04-UF ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ★ ✩ ★ ★ ✩

10.3 2.38 0.79 VBMT 11 02 08-UF ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ★ ★

По
лу

чи
ст

ов
ая

 об
ра

бо
тка

PM

16 16.2 4.76 0.40 VBMT 16 04 04-PM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ★

15.8 4.76 0.79 VBMT 16 04 08-PM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ★

15.4 4.76 1.19 VBMT 16 04 12-PM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ★

11 10.7 3.18 0.40 VCMT 11 03 04-PM ✩ ✩ ★ ✩ ★

10.3 3.18 0.79 VCMT 11 03 08-PM ✩ ★ ★

MM

16 16.2 4.76 0.40 VBMT 16 04 04-MM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩

15.8 4.76 0.79 VBMT 16 04 08-MM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩

15.4 4.76 1.19 VBMT 16 04 12-MM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ★

11 10.7 3.18 0.40 VCMT 11 03 04-MM ✩ ★ ✩ ★

10.3 3.18 0.79 VCMT 11 03 08-MM ★ ✩

KM

11 10.3 3.18 0.79 VCMT 11 03 08-KM ★ ✩

16 16.2 4.76 0.40 VBMT 16 04 04-KM ★ ✩ ✩ ★ ★

15.8 4.76 0.79 VBMT 16 04 08-KM ★ ✩ ✩ ★ ★

15.4 4.76 1.19 VBMT 16 04 12-KM ★ ✩ ✩ ★ ★

UM

16 16.5 4.76 0.10 VBGT 16 04 01-UM ★ ✩ ★ ✩ ★ ★ ✩ ✩ ✩

16.4 4.76 0.20 VBGT 16 04 02-UM ★ ✩ ★ ✩ ★ ★ ✩ ✩ ✩

16.2 4.76 0.40 VBGT 16 04 04-UM ★ ✩ ★ ✩ ★ ★ ✩ ✩ ✩ ✩

15.8 4.76 0.79 VBGT 16 04 08-UM ★ ✩ ★ ✩ ★ ★ ✩ ✩ ✩ ✩

11 11.0 3.18 0.10 VCET 11 03 01-UM ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩

10.9 3.18 0.20 VCET 11 03 02-UM ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩

11.0 3.18 0.10 VCGT 11 03 01-UM ★ ✩ ★ ✩ ★ ✩ ★ ✩

10.9 3.18 0.20 VCGT 11 03 02-UM ★ ✩ ★ ✩ ★ ✩ ★ ✩

10.7 3.18 0.40 VCGT 11 03 04-UM ★ ✩ ★ ✩ ★ ✩ ★ ✩
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A 56

ТОЧЕНИЕ Пластины          

R
US

A

B

C

D

E

F

G

H

ТОЧЕНИЕ Пластины 

Пластины CoroTurn® 107 для точения
Пластина формы V (ромб 35°)

P M K N S

LE S RE КОД ISO 15
25

43
05

43
15

43
25

43
35

50
15

111
5

11
25

20
15

20
25

20
35

22
20

32
10

32
25

43
05

43
25

H1
3A

11
25

H1
0

H1
3A

11
05

111
5

11
25

H1
3A

S0
5F

По
лу

чи
ст

ов
ая

 об
ра

бо
тка

AL

11 10.9 2.38 0.20 VCGX 11 02 02-AL ★

10.7 2.38 0.40 VCGX 11 02 04-AL ★

10.9 3.18 0.20 VCGX 11 03 02-AL ★

10.7 3.18 0.40 VCGX 11 03 04-AL ★ ★

16 16.2 4.76 0.40 VCGX 16 04 04-AL ★ ★

15.8 4.76 0.79 VCGX 16 04 08-AL ★ ★

15.4 4.76 1.19 VCGX 16 04 12-AL ★

22 20.1 5.56 2.00 VCGX 22 05 20-AL ★

19.1 5.56 3.00 VCGX 22 05 30-AL ★

UM

16 16.2 4.76 0.40 VBMT 16 04 04-UM ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ★ ✩ ★ ✩

15.8 4.76 0.79 VBMT 16 04 08-UM ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ★ ✩ ★ ✩

15.4 4.76 1.19 VBMT 16 04 12-UM ★ ★ ✩ ★ ✩ ✩ ★

Че
рн

ов
ая

 об
ра

бо
тка

PR

16 15.8 4.76 0.79 VBMT 16 04 08-PR ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ★

15.4 4.76 1.19 VBMT 16 04 12-PR ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ★

KR

16 15.8 4.76 0.79 VBMT 16 04 08-KR ✩ ★ ✩ ★ ★

15.4 4.76 1.19 VBMT 16 04 12-KR ✩ ★ ✩ ★ ★

MR

16 15.8 4.76 0.79 VBMT 16 04 08-MR ✩ ✩ ★ ✩ ★

15.4 4.76 1.19 VBMT 16 04 12-MR ✩ ★ ✩ ★

UR

16 16.2 4.76 0.40 VBMT 16 04 04-UR ✩ ✩ ★ ✩ ★ ★ ★

15.8 4.76 0.79 VBMT 16 04 08-UR ✩ ✩ ★ ✩ ★ ★ ★

15.4 4.76 1.19 VBMT 16 04 12-UR ✩ ★ ✩ ★ ★ ★
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A 57

Пластины ТОЧЕНИЕ

RU
S

A

B

C

D

E

F

G

H

ТОЧЕНИЕ Пластины 

Пластины CoroTurn® 107 для точения
Пластина формы V (ромб 35°)
Cверхтвёрдые режущие материалы

K N H

LE S RE GB BN КОД ISO 75
25

CD
05

CD
10

70
15

70
25

71
05

71
15

71
25

71
35

75
25

Чи
ст

ов
ая

 об
ра

бо
тка

11 2.5 3.18 0.2 20° 0.10 VBGW110302S01020F ★

2.3 3.18 0.2 20° 0.10 VBGW110302T01020F ★

2.5 3.18 0.4 20° 0.10 VBGW110304S01020F ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩

2.5 3.18 0.4 30° 0.15 VBGW110304S01530F ★

4.4 2.38 0.4 VCMW110204FP ✩ ★

4.4 3.18 0.4 VCMW110304FP ★

16 3.0 4.76 0.4 20° 0.10 VBGW160404S01020F ✩ ✩ ✩ ✩ ★

3.0 4.76 0.4 30° 0.10 VBGW160404S01030F ★

2.5 4.76 0.4 30° 0.15 VBGW160404S01530F ★ ✩

4.0 4.76 0.4 20° 0.10 VBGW160404T01020F ★ ★

3.0 4.76 0.8 20° 0.10 VBGW160408S01020F ✩ ✩ ✩ ✩ ★

2.5 4.76 0.8 30° 0.15 VBGW160408S01530F ✩ ★ ✩

4.0 4.76 0.8 20° 0.10 VBGW160408T01020F ★ ★

4.4 4.76 0.4 VCMW160404FP ✩ ★

3.5 4.76 0.8 VCMW160408FP ✩ ★

2.7 4.76 1.2 VCMW160412FP ★

P M K N S

LE S RE BS КОД ISO 11
25

50
15

11
05

111
5

11
25

50
15

11
25

11
05

111
5

11
25

Чи
ст

ов
ая

 об
ра

бо
тка 11 11.1 3.18 0.0 1.4 VCEX 11 03 00L-F ✩ ★ ✩ ★ ✩ ★ ★ ✩

11.1 3.18 0.0 1.4 VCEX 11 03 00R-F ✩ ★ ✩ ★ ★ ✩ ★ ★ ✩ ✩

11.0 3.18 0.1 1.2 VCEX 11 03 01L-F ✩ ★ ✩ ★ ★ ✩ ★ ★ ✩ ✩

11.0 3.18 0.1 1.2 VCEX 11 03 01R-F ✩ ★ ✩ ★ ★ ✩ ★ ★ ✩ ✩

A58 A88 A278 A294 H36 H35 H6 H3



A 58

ТОЧЕНИЕ Инструмент для наружной обработки          

R
US

A

B

C

D

E

F

G

H

ТОЧЕНИЕ Инструмент для наружной обработки 

Инструменты CoroTurn® 107 для наружной 
обработки

Coromant Capto®

Инструменты в зависимости от 
формы пластины

C D R V

A59-A60 A61-A62 A63-A65 A66-A71

Закрепление 
пластин винтом

Закрепление 
пластин винтом

Закрепление 
пластин винтом

Закрепление 
пластин винтом

Призматические державки

Инструменты в зависимости от 
формы пластины

C D R S T V

A72-A73 A74-A75 A76 A77-A78 A79-A80 A81-A83

Закрепление 
пластин винтом

Закрепление 
пластин винтом

Закрепление 
пластин винтом

Закрепление 
пластин винтом

Закрепление 
пластин винтом

Закрепление 
пластин винтом

Державка QS™

Инструменты в зависимости от 
формы пластины

C D S V

A84 A85 A86 A87

Закрепление 
пластин винтом

Закрепление 
пластин винтом

Закрепление 
пластин винтом

Закрепление 
пластин винтом




