





Wendeschneidplatten - Hartmetall

Indexable inserts — Carbide
CMeHHble NnacTuHbl — TBEPAbIM Cnias
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VC..

Bezeichnung

Designation | d H d, r
Obo3HayeHve

VCGW 070201EN 6,92 3,970 2,38 2.2 0,1
. VCGW 070202EN 6,92 3,970 2,38 2,2 0,2
VCGW 110301FN 11,10 6,350 3,18 28 0,1
VCGW 110302EN 11,10 6,350 3,18 2,8 0,2
VCGW 110302FN 11,10 6,350 3,18 28 02
VCGW 110304FN 11,10 6,350 3,18 2,8 04
VCGW 130302FN 13,10 7,940 3,18 32 0.2
VCGW 130304FN 13,10 7,940 3,18 32 04
VCGW 160402FN 16,50 9,525 4,76 44 0.2
VCGW 160404FN 16,50 9,525 4,76 4,4 04
VCGW 160408FN 16,50 9,525 4,76 44 08
VCGW 220530FN 22,10 12,700 5,56 55 3,0
- VCGX 110300FL* 11,10 6,350 3,18 2,8 0,0
VCGX 110300FR* 11,10 6,350 3,18 28 0,0
VCGX 110301FL 11,10 6,350 3,18 2,8 0,1
VCGX 110301FR 11,10 6,350 3,18 28 0,1
VCGX 110302FL 11,10 6,350 3,18 2,8 0,2
VCGX 110302FR 11,10 6,350 3,18 28 02
VCGX 110304FL 11,10 6,350 3,18 2,8 04
VCGX 110304FR 11,10 6,350 3,18 28 04
VCGX 130301FR 13,10 7,940 3,18 32 0,1
VCGX 130302FL 13,10 7,940 3,18 32 0,22
VCGX 130302FR 13,10 7,940 3,18 32 0,2
VCGX 130304FL 13,10 7,940 3,18 32 04
VCGX 130304FR 13,10 7,940 3,18 32 04
4 VCMT 110302EN-AM 11,10 6,350 3,18 2,8 0,2
. VCMT 110304EN-AM 11,10 6,350 3,18 28 04
‘«,“ VCMT 110308EN-AM 11,10 6,350 3,18 2,8 08
VCMT 160404EN-AM 16,50 9,525 4,76 44 04
VCMT 160408EN-AM 16,50 9,525 4,76 4,4 08
VCMT 160412EN-AM 16,50 9,525 4,76 44 12
VCMT 110302EN-PM1 11,10 6,350 3,18 28 0,2
VCMT 110304EN-PM1 11,10 6,350 3,18 2,8 04
VCMT 160404EN-PM1 16,50 9,525 4,76 44 04
VCMT 160408EN-PM1 16,50 9,525 4,76 44 08
VCMT 110302EN-PS2 11,10 6,350 3,18 2,8 0,2
VCMT 110304EN-PS2 11,10 6,350 3,18 28 04
VCMT 160404EN-PS2 16,50 9,525 4,76 4,4 04
VCXT 110302EN-AEC 11,10 6,350 3,18 28 0,2
VCXT 110304EN-AEC 11,10 6,350 3,18 2,8 04
VCXT 160404EN-AEC 16,50 9,525 4,76 44 04
VCXT 160408EN-AEC 16,50 9,525 4,76 44 08

* = Eckenradius 0,03 mm
Corner radius 0.03 mm
Papunyc npwv seplumHe 0,03 mm
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Sorten / Grades | Cnnasbl

beschichtet/coated/c nokpoitviem
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Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Pa3mepbl yKasaHbl 8 MM
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uncoated/6e3 NOKpbITYA
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Bezeichnung
Designation
Obo3HayeHve

VCGW 070201EN
VCGW 070202EN
VCGW 110301FN
VCGW 110302EN
VCGW 110302FN
VCGW 110304FN
VCGW 130302FN
VCGW 130304FN
VCGW 160402FN
VCGW 160404FN
VCGW 160408FN
VCGW 220530FN

VCGX 110300FL*
VCGX 110300FR*
VCGX 110301FL
VCGX 110301FR
VCGX 110302FL
VCGX 110302FR
VCGX 110304FL
VCGX 110304FR
VCGX 130301FR
VCGX 130302FL
VCGX 130302FR
VCGX 130304FL
VCGX 130304FR

VCMT 110302EN-AM
VCMT 110304EN-AM
VCMT 110308EN-AM
VCMT 160404EN-AM
VCMT 160408EN-AM
VCMT 160412EN-AM

VCMT 110302EN-PM1
VCMT 110304EN-PM1
VCMT 160404EN-PM1
VCMT 160408EN-PM1

VCMT 110302EN-PS2
VCMT 110304EN-PS2
VCMT 160404EN-PS2

VCXT 110302EN-AEC
VCXT 110304EN-AEC
VCXT 160404EN-AEC
VCXT 160408EN-AEC

[ ] Hauptanwendung
Main application

O Nebenanwendung
Secondary application

=~ B

OcHosHoe NpymeHeHve

BTopuuHoe npumeHeHe
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Wendeschneidplatten - Hartmetall

Indexable inserts — Carbide
CMeHHble NnacTuHbl — TBEPAbIM Cnias

VN..

Bezeichnung

Designation | d H d, r

Obo3HayeHve

VNGP 160402FN-EX 16,50 9,525 4,76 3381 0.2
VNGP 160404FN-EX 16,50 9,525 4,76 3,81 04
VNMG 160404EN-NM2 16,50 9,525 4,76 3,81 04
VNMG 160404EN-NS1 16,50 9,525 4,76 3,81 04
VNMG 160408EN-NMR 16,50 9,525 4,76 3,81 08
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Sorten / Grades | Cnnasbl

unbeschichtet/
beschichtet/coated/c nokpbitviem uncoated/6e3
MOKPLITUA
o (=] .
= @ § e ] ] S Bezeichnung
S S 8 bt bt 4] e Designation
3 3 = - % % % O603HaueHVe
[ ] VNGP 160402FN-EX
[ ] [ ] VNGP 160404FN-EX
° ] VNMG 160404EN-NM2
[ ] ° [ ] VNMG 160404EN-NS1
[ ] VNMG 160408EN-NMR
@ Hauptanwendung
n hd ° ° n Main application
M [ ) ) M OcHosHoe npvMeHeHne
n O O n O Nebenanwendung
Secondary application
m [} m BropuuHoe npumeHetve
E ) E
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Wendeschneidplatten - Hartmetall
Indexable inserts — Carbide

CMeHHble NnacTuHbl — TBEPAbIM Cnias

7e
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WC..

Bezeichnung

Designation I d s d, r

Obo3HayeHve

WCGT 020102EN 2,70 3970 1,59 2,2 02
WCGT 020104EN 2,70 3,970 1,59 2,2 04
WCGT 020101FL 2,70 3,970 1,59 2,2 0,1
WCGT 020102FL 2,70 3,970 1,59 22 02
WCMT 020102EN 2,70 3,970 1,59 22 0.2
WCMT 020104EN 2,70 3,970 1,59 2,2 04
WCMT 030202EN-AM 3,80 5,560 2,38 26 0,2
WCMT 040202EN-AM 4,30 6,350 2,38 238 02
WCMT 040204EN-AM 4,30 6,350 2,38 2,8 04
WCMT 06T304EN-AM 6,50 9525 397 44 04
WCMT 06T308EN-AM 6,50 9,525 397 44 08
WCMT 080404EN-AM 872 12,700 4,76 55 04
WCMT 080408EN-AM 8,72 12,700 4,76 55 08
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Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Pa3mepbl yKasaHbl 8 MM

Sorten / Grades | Cnnasbl

beschichtet/coated/c nokpoitviem

AM5120

O @ OO e O

AP2035

AP2310

AP2320

AP2335

Bezeichnung
Designation
O603HaueHne

WCGT 020102EN
WCGT 020104EN

® ® AM15C

WCGT 020101FL
[ WCGT 020102FL

® WCMT 020102EN
WCMT 020104EN

WCMT 030202EN-AM
WCMT 040202EN-AM
WCMT 040204EN-AM
WCMT 06T304EN-AM
WCMT 06T308EN-AM
WCMT 080404EN-AM
WCMT 080408EN-AM

[ ] Hauptanwendung
Main application
OcHogHoe npyMeHeHne

(@] Nebenanwendung
Secondary application
BropuHoe npuiveHeHe

ARNO™-Werkzeuge | Drehen | Turning | Touenvie
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Wendeschneidplatten - Hartmetall

Indexable inserts — Carbide
CMeHHble NnacTuHbl — TBEPAbIM Cnias

WN..

Bezeichnung

Designation | d H d, r
Obo3HayeHve

WNGP 080404FN-EX 8,72 12,700 4,76 516 04
WNGP 080408FN-EX 8,72 12,700 4,76 516 08
WNMG 060404EN-NM2 6,50 9,525 4,76 3,81 04
WNMG 060408EN-NM2 6,50 9,525 4,76 381 08
WNMG 080404EN-NM2 8,72 12,700 4,76 516 04
WNMG 080408EN-NM2 872 12,700 4,76 516 08
WNMG 080412EN-NM2 8,72 12,700 4,76 516 1.2
WNMG 080404EN-NMR 8,72 12,700 4,76 516 04
WNMG 080408EN-NMR 8,72 12,700 4,76 516 08
WNMG 080412EN-NMR 8,72 12,700 4,76 516 1.2
WNMG 080408EN-NMG1 8,72 12,700 4,76 516 08
WNMG 080412EN-NMG1 8,72 12,700 4,76 516 1,2
WNMG 080404EN-NMT 8,72 12,700 4,76 516 04
WNMG 080408EN-NMT 8,72 12,700 4,76 516 08
WNMG 080404EN-NS1 8,72 12,700 4,76 516 04
WNMG 080408EN-NS1 8,72 12,700 4,76 5,16 08
WNMG 080404EN-VA 8,72 12,700 4,76 516 04
WNMG 080408EN-VA 8,72 12,700 4,76 516 08
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AK2310

AK2310
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AM2110

AM2110

AM2130

AM2130

® & AM5025

AM5025

Sorten / Grades | Cnnasbl

beschichtet/coated/c nokpbitviem
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Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Pa3mepbl yKasaHbl 8 MM

AP2120

AP2120

AP2135

AP2135

AP2320

AP2320

AP2335

AP2335

unbeschichtet/
uncoated/6e3
NOKPbITKA
Bezeichnung
Designation
Obo3HaveHmne

WNGP 080404FN-EX
WNGP 080408FN-EX

AK1010
® @& AK1020

WNMG 060404EN-NM2
WNMG 060408EN-NM2
WNMG 080404EN-NM2
WNMG 080408EN-NM2
WNMG 080412EN-NM2

WNMG 080404EN-NMR
WNMG 080408EN-NMR
WNMG 080412EN-NMR

WNMG 080408EN-NMG1
WNMG 080412EN-NMG1

WNMG 080404EN-NMT
WNMG 080408EN-NMT

WNMG 080404EN-NS1
WNMG 080408EN-NS1

WNMG 080404EN-VA
WNMG 080408EN-VA

AK1010 o @
AK1020

[ ] Hauptanwendung
Main application
M OcHoBHoe NpYMeHeHne

O O u O Nebenanwendung

m Secondary application

BropuuHoe npumeHerme
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Sorten

Grades
(@EER

Hochpositiv

High positive
BblICOKOMO3UTUBHbIE

Beschichtet / Coated / C nokpbiTrem

AM15C

CVD-Mehrlagenbeschichtung

Sorte in Verbindung mit der ALU-Spanform-
geometrie fiir die Bearbeitung von legierten
und rostfreien Stahlen sowie Stahlguss im
Schlichtbereich mit hohen Schnittgeschwin-
digkeiten unter guten Bearbeitungsbedin-
gungen. Achtung: Auf Grund der verrunde-
ten Schneidkante nicht fiir die Bearbeitung
von NE-Metallen geeignet.

AM5015

PVD-Mehrlagenbeschichtung
Verschlei3feste Sorte mit guter Schneid-
kantensicherheit zur Bearbeitung von Stah-
len, Stahlguss, rostfreien Stahlen und hoch-
warmfesten Werkstoffen (auch Superlegie-
rungen und Hochtemperaturlegierungen).

AM5025

PVD-Mehrlagenbeschichtung

Optimale Sorte fiir die Bearbeitung von rost-
freien Stahlen, warmfesten Stahlen und Titan-
legierungen bei der Schlicht- bis mittleren
Bearbeitung. Die AM5025 weist eine sehr gute
Zihigkeit und eine gute VerschleiB3festigkeit
auf. Sie ist auch fiir wechselnde Schnitttiefen
und unterbrochene Schnitte geeignet.

AM5110

PVD-Mehrlagenbeschichtung

Optimale Sorte fiir die Feinbearbeitung von VA-
Stahlen, Nickel- und Titanlegierungen sowie
exotischen Werkstoffen. Hohe Bestdndigkeit
bei der Bearbeitung abrasiver und naturharter
Werkstoffe wie CoCrMo und Hartguss.

AM5120

PVD-Mehrlagenbeschichtung

Sorte fiir die Schruppbearbeitung von rost-
freien Stdhlen, auch besonders geeignet fiir
exotische Materialien, hitzebestandige
Legierungen und Titanlegierungen.

AM5120+

PVD-Mehrlagenbeschichtung

Geeignet fiir die mittlere und grobere Bear-
beitung von zdhen, exotischen Werkstoffen
wie E-Cu, Molybdan, Nickel, Reineisen. Dre-
hen in Inconel und VA-Stahlen bei hoher
Schneidkantenstabilitat.

AM5220

PVD-Mehrlagenbeschichtung

Verschlei3feste Sorte zur Bearbeitung von
Stahlen, Stahlguss, rostfreien Stahlen und
hochwarmfesten Werkstoff-Superlegierungen.
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CVD-multilayer coating

Grade in combination with ALU-geometry for fin-
ishing alloyed and stainless steel as well as cast
steel at high cutting speeds under stable machin-
ing conditions. Attention: Because of a small edge
hone, this grade is not suitable for machining non-
ferrous products.

PVD-multilayer coating

Wear resistant grade for machining steel,

cast steel, stainless steel and high temperature alloys
(super alloys).

PVD-multilayer coating

Ideal grade for finish to medium machining of
stainless steel, temperature resistant steel and tita-
nium (alloys). AM5025 has very good toughness
and good wear resistance and can be used both at
varied cutting depths and interrupted cutting.

PVD-multilayer coating

Grade for finish machining of stainless steel,
nickel -, titanium alloys and exotic materials. Also
for abrasive and hard materials such as CoCrMo
and chilled cast iron.

PVD-multilayer coating

The grade for roughing stainless steel and
machining of exotic and heat resistant
materials as well as titanium alloys.

PVD-multilayer coating

Suitable for medium and roughing of tough exotic
materials such as pure copper, molybdenum,
nickel, pure iron, Inconel and stainless steel.

PVD-multilayer coating

High wear resistant grade for machining steel, cast
steel, stainless steel and high temperature super
alloys.

MHorocnorHoe CVD-nokpbiTve

Cnnag B koMOuHaumu ¢ ALU-reomeTpuei
MCMonb3yeTca And YNCTOBOIM 06PabOTKM
NErMPOBaHHbIX 1 HEPXKABEIOWMX CTanew, a TakKe
CTarnbHOIO NINTbA Ha BICOKMX CKOPOCTAX Pe3aHNs
B CTAOW/IbHBIX YCNOBMAX 06paboTKM. BHYMaHWe:
/13-3a NpUTYNNEHHON pPeXyLUen KDOMKI [aHHbIN
CNNaB He PEKOMEHYETCA NCMONb30BaTH /1S
00pabOTKM LIBETHbBIX METANIOB ¥ CM/IABOB U
HEMETaIMUeCKMX MaTepuanos.

MHorocnorHoe PVD-nokpbiTve
M3HococToMKuiA cnnas ana 06paboTku cTanw,
CTanbHOro NUTbA, HePXKaBelowWwen CTanu 1
apOMpPOUHbIX CMIaBOB (Cynepcrnnasos).

MHorocnorHoe PVD-nokpbiTve

VlneanbHbIn Cnas Ana YACTOBOW M MOMYYUCTOBON
00PabOTKM HePXKABEIOLLVIX CTaNEN, KapOMPOUHbBIX
CTanen, TTaHa u TUTaHoBbIX cnnasoB. AM5025
MNMEET BbICOKYIO MPOYHOCTb, BbICOKYIO
M3HOCOCTOMKOCTb 1 MOXET MPUMEHATHCA B
YCNOBUAX NPEPLIBUCTOrO Pe3aHuna v npu
00paboTKe C nepemMeHHON rybrHOM pe3aHus.

MnorocnonHoe PVD-nokpbitne

Cnnas Ans YMCTOBOI 0OPabOTKIM HepXKaBetoLL el
CTanw, HAKeneBblX U TUTAHOBLIX CM/IAaBOB,
9K30TUUECKMX MaTepPUanoB. [MoaxoamT Ans 0bpaboTkm
MaTepuarnoB NoBbILIEHHO TBEPAOCTU 1 MaTepUarnos,
BbI3bIBAIOLLIX YCKOPEHHBI abpa3nBHbIN M3HOC, TaKMX
Kkak CoCrMo v oTOeneHHbI UyryH.

MrorocnontHoe PVD-nokpbitne

Cnnas Ana 4YepHOBOW 06PabOTKM HepKaBeloLL e
CTaNn, 3K30TUHECKNX MaTePVASOB, XapOMPOYHbIX
1 TUTAHOBbIX CMA0B.

MrorocnontHoe PVD-nokpbitne

[MprmeHaeTCA ANA NONYYUCTOBON 1 YEPHOBOW
00pabOTKM BA3KMX IK30TUYECKMX MATEPUATIOB,
TaKMX KaK INeKTPONn3Haa Mefb, MONMoaeH,
HUKENb, YNCTOE XKene3o, MHKOHEb U1
HeprkaBeloLan CTanb.

MHorocnoinHoe PVD-nokpbitne
I3HOCOCTOWMKMIA CNlaB C MHOFOCIOMHbIM PVD-
NoKpbITMEM ANa 06paboTKIM CTanK, CTanbHOro
JINTBA, HEPXKaBeIOLEN CTanu 1 KapOnpOYHbIX
CynepcnnaBos.



Sorten

Grades
Cnnasbl

AP5210

PVD-Mehrlagenbeschichtung

Universelle Sorte zur Feinbearbeitung von
Stahl und rostfreien Stahlen. Auch sehr gut
geeignet fiir die mittlere und Feinbearbei-
tung von exotischen Werkstoffen, Titan und
Titanlegierungen sowie Nickellegierungen.
Hohe Bestidndigkeit bei der Bearbeitung
abrasiver und naturharter Werkstoffe wie
CoCrMo und Hartguss.

AL10

PVD-Mehrlagenbeschichtung

Extrem verschlei3feste Sorte zur Bearbei-
tung von Stdhlen, Grauguss und rostfreien
Stdhlen. Diese Sorte zeichnet sich durch hohe
Beschichtungshérte und duBerst hohe Ver-
schleiBfestigkeit aus. Besonders geeignet
fiir sehr hohe Schnittgeschwindigkeiten.

AL20

PVD-Mehrlagenbeschichtung
Verschlei3feste Sorte mit guter Schneidkan-
tensicherheit zur Bearbeitung von Stéhlen,
Grauguss und rostfreien Stahlen. Diese Sorte
zeichnet sich durch hohe Beschichtungsharte
und gute VerschleiB3festigkeit aus.

AT10

PVD-Mehrlagenbeschichtung

Zur Bearbeitung von Aluminium und Alumini-
umlegierungen, Kupfer, Bronze, NE-Metal-
len und hochschmelzenden Werkstoffen bei
mittleren Spanquerschnitten und unter
ungiinstigen Bearbeitungsbedingungen.
Hohere Schnittwerte als bei Sorte PVD1
moglich.

AT20

PVD-Mehrlagenbeschichtung
Hartmetallsorte mit hoherer Zdhigkeit zur
Bearbeitung von Aluminium und
Aluminiumlegierungen, Kupfer, Bronze, NE-
Metallen und hochschmelzenden Werkstof-
fen bei mittleren Spanquerschnitten und
unter ungiinstigen Bearbeitungsbedin-
gungen (unterbrochene Schnitte). Hohere
Schnittwerte als bei Sorte PVYD2 maglich.

PVD1

PVD-Mehrlagenbeschichtung
Feinkorn-Hartmetallsorte mit hoher Ver-
schleiBfestigkeit und gutem Widerstand
gegen plastische Verformung fiir die leichte
bis mittlere Zerspanung. Speziell zur Zer-
spanung von

NE-Metallen, wie z.B. Al und Al-Legierun-
gen, Kupfer, Bronze und hochschmelzenden
Werkstoffen.

PVD-multilayer coating

Medium to light machining of exotic materials,
titanium, titanium alloys, nickel alloys, machining
of abrasive and hard materials such as CoCrMo
or chilled cast iron. Finishing of steel and stainless
steel.

PVD-multilayer coating

Extremly wear resistant grade for machining steel
materials, cast iron and stainless steel. Due to high
hardness in coating, high wear resistance can be
achieved. Specially suitable for high cutting
speeds.

PVD-multilayer coating

Wear resistant grade with good cutting edge

stability for machining steel materials, cast iron
and stainless steel. Due to the high hardness in

coating, good wear resistance can be achieved.

PVD-multilayer coating

Grade for medium machining of aluminium,
aluminium alloys, cooper, brass, non-ferrous
materials and refractory metals under favorable
cutting conditions. Higher cutting speeds can be
used as grade PVD].

PVD-multilayer coating

Grade with higher toughness for medium machin-
ing of aluminium and aluminium alloys, copper,
brass, non-ferrous materials and refractory metals
under unfavorable cutting conditions. Higher cut-
ting speeds can be used as grade PVD2.

PVD-multilayer coating

Submicron carbide grade with high wear
resistance and resistance against crater wear. Light
to medium cutting. Excellent for machining non-
ferrous products, e.g. Al and Al-alloys, copper,
brass and refractory metals.

Hochpositiv

High positive
BblCOKOMO3UTUBHbIE

MHorocnorHoe PVD-nokpbitue

MonyurcTosas 06paboTKa SK30TUUECKNX
MaTepuasnos, TUTaHa, TUTaHOBbIX CrIaBoB,
HVIKeneBbIX CMaBoB, 06paboTka MaTepuranos
MOBbILEHHON TBEPAOCTM 1 MaTEPHANoB,
BbI3bIBAIOLLVX YCKOPEHHDIN abpa3ynBHbI U3HOC,
Takunx kak CoCrMo v oTbeneHHbli uyryH. Yuctosas
00paboTka CTanu 1 HepxasetoLell CTanu.

MrorocnonHoe PVD-nokpbitne

Cnnae C o4eHb BbICOKOM M3HOCOCTOMKOCTbBIO ANA
00paboTKM CTanen, UyryHa, LiBeTHbIX METaNoB 1
CM/1aBOB. BblCOKan M3HOCOCTOMKOCTb JOCTUMHYTa
6narofapa BbICOKOW TBEPAOCTM NMOKPBITHA.
MNpeaHasHayeH cneuranbHo Ans paboTbl Ha
BbICOKMX CKOPOCTAX Pe3aHuA.

MHorocnornHoe PVD-nokpbiTue

/I3HOCOCTOWKWIA CMaB C BbICOKOW CTabUIbHOCTHIO
pexyLLelt KDOMKM Ans 00paboTKy CTanei, uyryHa,
LiBETHbIX METANOB 1 CM1aBOB. BoicokoTBEPAOE
MOKpPbITHE 06ECNeUnBaET XOPOLLYIO
M3HOCOCTOWMKOCTb CrfaBa.

MHorocnonHoe PVD-nokpbitve

Cnnas Ans 06paboTKM antoMMHNA 1 aNOMUHUEBbIX
CM/1aBOB, MeAW, NaTyHU, HEMETANINYECKHMX
MaTepuasnos 1 Tyromnnask1x METansIos Ha
CPefHVX PEXMMAX B CTAOUIbHBIX YCTIOBUAX
06paboTKN. BbiCOKMe CKOPOCTN 06PabOTKM, Kak
npw nCcnonb3oBaHuu cnnasa PVD1.

MHorocnonHoe PVD-nokpbiTvie

BbICOKOMPOYHbIV Crnas Ana 0bpaboTKM antoMnHNA
1 aniOMUHVIEBBIX CM1aBOB, MeAW, NaTyHM,
HeMeTanMYecK1x MaTepuasnos v

TYromnaBKMX MeTanoB Ha CPeAHUX peximmax B
HecTabubHbIX YCNoBKAX 06paboTKK. Beicokme
CKOPOCTM 06PabOTKM, Kak Npu

1CNOnb30BaHUy cnnasa PVD2.

MHorocnornHoe PVD-nokpbiTue

CyBMUKPOHHBI M3HOCOCTOWIKNIA TBEPABIN CMNaBs C
YCTOMUMBOCTBIO K TIYHKOODPA30BaHMIo.
Vlcnonb3yeTca Ha NErKMx 1 CPeaHNX pexmmax
pe3saHuA. [NpekpacHbii BbIGOP Ana 06paboTKm
aNOMUHNA, ANOMUHMEBbBIX CM1IaBOB, MW, NaTyHW
N TYronnaBKmMx MeTansios.
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Sorten

Grades
(@EER

Hochpositiv

High positive
BblICOKOMO3UTUBHbIE

PVD2

PVD-Mehrlagenbeschichtung
Verschlei3feste Sorte mit guter Schneid-
kantensicherheit zur Bearbeitung von NE-
Metallen, wie z.B. Al und Al-Legierungen,
Kupfer, Bronze und hochschmelzenden
Werkstoffen unter ungiinstigen
Bearbeitungsbedingungen. Auch geeignet
fiir die Zerspanung von Stahl und rostfreiem
Stahl im unteren Schlichtbereich bei guten
Bearbeitungsbedingungen.

AD2

PVD-Mehrlagenbeschichtung
Beschichtete Hartmetallsorte zur Bearbei-
tung von Al und Al-Legierungen, Kupfer,
Bronze, NE-Metallen bei mittleren
Spanquerschnitten und unter optimalen
Bearbeitungsbedingungen. Jedoch wesent-
lich h6here Standzeiten als bei Sorte AK20
maglich.

PVD-multilayer coating

Wear resistant grade with good cutting edge sta-
bility for machining non-ferrous materiales, e.g. Al
and Al-alloys, copper, brass and refractory metals
under unfavorable machining conditions. Also
suitable for finishing steel and stainless steel
under favorable machining conditions.

PVD-multilayer coating

Coated grade for medium machining Al and
Al-alloys, copper brass and non-ferrous metals
under optimum machining conditions. Excellent
toollife compared to grade AK20 can be achieved.

Unbeschichtet / Uncoated / be3 nokpbitna

AK10

Feinkorn-Hartmetallsorte zur Bearbeitung
von Al und Al-Legierungen, Kupfer, Bronze,
NE-Metallen und hochschmelzenden Werk-
stoffen bei mittleren Spanquerschnitten
unter glinstigen Bearbeitungsbedingungen.

AK20

Hartmetallsorte mit hoherer Zdhigkeit zur
Bearbeitung von Al und Al-Legierungen,
Kupfer, Bronze, NE-Metallen und hoch-
schmelzenden Werkstoffen bei mittleren
Spanquerschnitten unter ungiinstigen Bear-
beitungsbedingungen, wie unterbrochene
Schnitte.
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Carbide grade for machining all cast iron materials, Ti
and Ti-alloys at medium chip cross sections under
favorable machining conditions.

Carbide grade with higher toughness as AK10 for
machining all cast iron materials at medium chip
cross sections under unfavorable machining condi-
tions.

MnorocnonHoe PVD-nokpbiTne

VI3HOCOCTOMKIIA Crinas, obecneynBaroLmin
XOPOLLYI0 CTabUNBHOCTb PEXYLLIEN KPOMKIM MK
06paboTKe TaKmMx MaTePUANOoB, Kak amoMUHNN,
ANOMUHUEBBIE CMaBbl, MEAb, NATYHb U
TYronnaekue MeTansbl B HECTAOMUIbHBIX YCIIOBUAX
06paboTKn. Takxe NPUMEHAETCA 1A YNCTOBOW
00pabOTKM CTaNN 1 HepXxaBseloLLelt CTanu B
CTAOUIbHBIX YCIOBUAX.

MrorocnonHoe PVD-nokpbitne

Cnnae c NoKpbITMEM ANd 06paboTKM antoMUHVIS 1
anoMVIHNEBBIX CMIABOB, MEAHbIX CMIaBOB 1
HeMeTaIMUeCK1X MaTePHanoB Ha CPeAHMX
peXMMax Pe3aHnA B CTabMbHBIX YCIOBUAX
06paboTku. [pekpacHas CTOMKOCTb, Kak y CrifiaBa
AK20.

CyOMMKPOHHBIN TBEPABIN CriNas Ana 06paboTKum
anoOMVHIA, aNIOMUHIEBbIX CMABOB, MEAN, NaTyTH,
LBETHbIX 1 TYrOMaBKyx METANOB CO CPeAHUMM
BeVUVHAMM YAENBHOTO ChbEMa B CTAaOMIbHbIX
YCNOBUAX 06PabOTKM.

Cnnas ¢ BbICOKOW yAapHOW CTOMKOCTbBIO 414
06paboTKM antoMUHIWA, aNIOMUHMEBBIX CM/1aBOB,
MeqW, NaTyHU, UBETHbBIX 1 TYroMnnaBKMX MeTanios
npu cpeaHel BeNnUMHe yaenbHOro Cbéma B
HeCTabunbHbIX YCNOBUAX 0OPAOOTKM 1 B YCIIOBMAX
NPEPBIBACTOrO Pe3aHus.



ISO-Anwendungsbereich Hochpositiv

ISO-Application Area High positive
ISO - O6bnactb NpUMeHeHWS BbICOKOMO3UTVIBHbIE

Hochpositiv unbeschichtet Schneidstoff

Hochpositiv beschichtet Anwendun
'P . High positive uncoated Cutting material -ndung
ISO High positive coated Application
Bbicokono3nTuneHble 6e3 MpouHocTs /
BbICOKOMO3WTHBHbIE C MOKPbITMEM - Mopaya /CkopocTb
NOKPbITHA /13HOCOCTOMKOCTD

P

éé@gﬁeeeé

Stahl, Stahlguss, £ § 5 %
=5
langspanender Temperguss g N 3 2 g3
=32 L3 o3 o
T 3 L0 XS 5 e
Steel, cast steel, S5 =5 5 23
’ = T 2 e
malleable iron & 8 £ ss e
N 2 e > Ee]
- . _ E §3 g 83
CTanb, CTanbHoe N1TbE, KOBKI 3 =) w 28
4yryH. = 35 S
Yy s £
g -2 3 £
s 3
. 5 g
Rostfreier Stahl, S g Se H
&
Stahlguss, Manganstahl, 2 N 2 g8
= ES =
Automatenstahl g 22 e%5 82 =l
‘ = ° 05 S €3
Stainless steel, 30 EE ] § [ & = §
cast steel, manganese steel, free 58 = S § e
cutting steel E] N & §|§
40 S g £
HepsaseloLuan cTanb, = 35 £ s
CTanbHOE MNTbE, § 3 E
MapraHuesble cTanu 50 E L g
. s «
Grauguss, Kokillenhartguss, é E a e 2 § 2 H
5 %
kurzspanender Temperguss 2 <8 2 %3
=2 53 a g 59
i ge £ 3 2 5 e
Grey cast iron, EES 23 s £3
p . - T 9 b s S
chilled hard cast iron, i) 52 Ss £9
. . . & g Y
short chipping malleable iron §h F s § g3
H El h £3
Cepubili Yy2yH, 8bICOKONPOYHbIL 2 § .g 3‘
yy2yH, KOBKUL uy2yH, darowuii 2% v g
CbINYYYI0 CMPYXKY s 3
P s -3
Aluminium und 2 S o H
) g =5 o 8
Al-Legierungen, T S ¢ B g3
B s = =9
nichtmetallische Werkstoffe 53 ] § El 2 2e
o= =25 a5 25
: = T 9 oY 3
Aluminum and Al-alloys, 58 52 SE ég
; L5 <
non-ferrous materials S IS 2 3
= a3 & 2%
2 28 Eg
ANIOMUHIN 1 €ro Cnasbl, % 2 £ >
2 S
LiBETHbIE METabI 1 CrI/IaBbl 2 g EES
9
= 3
, €6€€¢ : K
Warmfeste Legierungen, £ $e S
o o %
Titanlegierungen 2 S ¢ 2 KB
= 2 53 a5 =
. . g3 S s 2 Se
High temperature resistant ES .‘g" g § N £ é
S 2 S &
alloys, titanium alloys & 8 £9 S £°
N g ol >3 SO
5 B P i
KaponpouHble cnnasbl E = = 23
TuTaHoBbIE CMNaBbI g5 E=
S 2 g2
28 " E
g £
2 3

H

Gehirteter Stahl,
Hartguss

Hardened steel,
hard cast iron

Vorschub
Feed rate / Nopava

3aKanéHHble CTanu, Matepuantl
NOBbILEHHON TBEPAOCTM

Zahigkeit
Toughness / TIpouHoCTL
Schnittgeschwindigkeit
Cutting speed / COpOCTb pe3aHiis

VerschleiBbesténdigkeit / Wear
resistance //13HOCOCTOMKOCTb

Hauptanwendungsbereich / Main application area / O6nacTe nepsniHOro NpuMeHeH1s Nebenanwendungsbereich / Secondary application area / Obnacts BTOPUYHOTO NpUMEHEHNA
Sorte /Grade / Crinas Sorte /Grade /Cnnas
| Empfohlener ich / Rec ded application area / |—Empfohlener ich / Rec ded application area /
PekomeHayemblit A1anazoH PekomeHpyemblit AanasoH
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Wendeschneidplatten - Hochpositiv

Indexable inserts — High positive
CMeHHble MNacTuHbI — BbICOKONO3UTNBHbBIE

CC..

Bezeichnung

Designation | d H d, r
Obo3HayeHve

CCGT 0602005FN-ALU 6,45 6,350 2,38 28 0,05
CCGT 060201EN-ALU 6,45 6,350 2,38 2,8 0,1
CCGT 060201FN-ALU 6,45 6,350 2,38 28 0,1
CCGT 060202EN-ALU 6,45 6,350 2,38 2,8 0,2
CCGT 060202FN-ALU 6,45 6,350 2,38 28 02
CCGT 060204EN-ALU 6,45 6,350 2,38 2,8 04
CCGT 060204FN-ALU 6,45 6,350 2,38 28 04
CCGT 09T301EN-ALU 9,67 9,525 3,97 44 0,1
CCGT 09T301FN-ALU 9,67 9,525 3,97 44 0,1
CCGT 09T302EN-ALU 9,67 9,525 3,97 44 0,2
CCGT 09T302FN-ALU 9,67 9,525 3,97 44 0,2
CCGT 09T304EN-ALU 9,67 9,525 3,97 44 04
CCGT 09T304FN-ALU 9,67 9,525 3,97 44 04
CCGT 09T308EN-ALU 9,67 9,525 3,97 4,4 08
CCGT 09T308FN-ALU 9,67 9,525 3,97 44 08
CCGT 120401EN-ALU 12,90 12,700 4,76 55 0,1
CCGT 120401FN-ALU 12,90 12,700 4,76 55 0,1
CCGT 120402EN-ALU 12,90 12,700 4,76 55 0,2
CCGT 120402FN-ALU 12,90 12,700 4,76 55 02
CCGT 120404EN-ALU 12,90 12,700 4,76 55 04
CCGT 120404FN-ALU 12,90 12,700 4,76 55 04
CCGT 120408EN-ALU 12,90 12,700 4,76 55 08
CCGT 120408FN-ALU 12,90 12,700 4,76 55 08
CCGT 060202FN-AWI 6,45 6,350 2,38 23 0,2
CCGT 060204FN-AWI 6,45 6,350 2,38 2,8 04
CCGT 060208FN-AWI 6,45 6,350 2,38 28 08
CCGT 09T302FN-AWI 9,67 9,525 3,97 44 0,2
CCGT 09T304FN-AWI 9,67 9,525 3,97 44 04
CCGT 09T308FN-AWI 9,67 9,525 3,97 4,4 08
CCGT 120404FN-AWI 12,90 12,700 4,76 55 04
CCGT 120408FN-AWI 12,90 12,700 4,76 55 04
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beschichtet/coated/c nokpbitviem
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Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Bce pa3mepbl ykasaHbl 8 MM

Sorten / Grades | Cnnagbl
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® PVD1

® PVD2

® AD2
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uncoated/6e3 NoKpbITHA
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Bezeichnung
Designation
Obo3HayeHve

CCGT 0602005FN-ALU
CCGT 060201EN-ALU
CCGT 060201FN-ALU
CCGT 060202EN-ALU
CCGT 060202FN-ALU
CCGT 060204EN-ALU
CCGT 060204FN-ALU
CCGT 09T301EN-ALU
CCGT 09T301FN-ALU
CCGT 09T302EN-ALU
CCGT 09T302FN-ALU
CCGT 09T304EN-ALU
CCGT 09T304FN-ALU
CCGT 09T308EN-ALU
CCGT 09T308FN-ALU
CCGT 120401EN-ALU
CCGT 120401FN-ALU
CCGT 120402EN-ALU
CCGT 120402FN-ALU
CCGT 120404EN-ALU
CCGT 120404FN-ALU
CCGT 120408EN-ALU
CCGT 120408FN-ALU

CCGT 060202FN-AWI
CCGT 060204FN-AWI
CCGT 060208FN-AWI
CCGT 09T302FN-AWI
CCGT 09T304FN-AWI
CCGT 09T308FN-AWI
CCGT 120404FN-AWI
CCGT 120408FN-AWI

@ Hauptanwendung
Main application

O Nebenanwendung

Bropuuroe
nprMeHeHme

HrER=a

OcHoBHoe NpyMeHeHe

Secondary application
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Wendeschneidplatten - Hochpositiv

Indexable inserts — High positive
CMeHHble MNacTuHbI — BbICOKONO3UTNBHbBIE

CC..

Bezeichnung

Designation 1 d s d, r
Obo3HaueHve
CCGT 060204FN-ACB 6,45 6,350 2,38 238 04
= CCGT 09T304EN-ACB 9,67 9,525 3,97 44 04
CCGT 09T304FN-ACB 9,67 9525 397 44 04
CCGT 09T308EN-ACB 9,67 9,525 397 44 08
CCGT 09T308FN-ACB 9,67 9,525 397 44 08
CCGT 120404EN-ACB 12,90 12,700 4,76 55 04
CCGT 120404FN-ACB 12,90 12,700 4,76 55 04
CCGT 120408EN-ACB 12,90 12,700 4,76 55 08
CCGT 120408FN-ACB 12,90 12,700 4,76 55 08
CCGT 0602005FN-ASF 6,45 6,350 2,38 238 0,05
CCGT 060201EN-ASF 6,45 6,350 2,38 2.8 0,1
CCGT 060201FN-ASF 6,45 6,350 2,38 238 0,1
CCGT 060202EN-ASF 6,45 6,350 2,38 2,8 0,2
CCGT 060202FN-ASF 6,45 6,350 2,38 238 02
CCGT 060204EN-ASF 6,45 6,350 2,38 2,8 04
CCGT 060204FN-ASF 645 6,350 2,38 28 04
CCGT 09T3005FN-ASF 9,67 9,525 397 44 0,05
CCGT 09T301FN-ASF 9,67 9525 397 44 0,1
CCGT 09T302EN-ASF 9,67 9,525 397 44 0,2
CCGT 09T302FN-ASF 9,67 9,525 397 44 02
CCGT 09T304EN-ASF 9,67 9,525 397 44 04
CCGT 09T304FN-ASF 9,67 9,525 397 44 04
CCGT 09T308FN-ASF 967 9,525 3,97 44 08
CCXT 060202FN-AEC 6,45 6,350 2,38 2.8 0,2
CCXT 060204FN-AEC 6,45 6,350 2,38 238 04
CCXT 09T302FN-AEC 9,67 9,525 397 44 0.2
CCXT 09T304FN-AEC 9,67 9,525 397 44 04
CCXT 09T308FN-AEC 9,67 9,525 397 44 08
CCXT 120404FN-AEC 12,90 12,700 4,76 55 04
CCXT 120408FN-AEC 12,90 12,700 4,76 55 08
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AM5015

AM5025

AM5110

O e OO e O

AM5120+

Sorten / Grades | Cnnasbl

beschichtet/coated/c nokpbitviem

® AP5210

® AL10

o o
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° °
° °
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Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Bce pa3mepbl ykasaHbl 8 MM

® AT20

® O O O

® PVD1

® PVD2

® AD2

unbeschichtet/

uncoated/
6e3 NoKpbITUA

® AK10
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® 00000000 AK20

Bezeichnung
Designation
O603HaueHne

CCGT 060204FN-ACB
CCGT 09T304EN-ACB
CCGT 09T304FN-ACB
CCGT 09T308EN-ACB
CCGT 09T308FN-ACB
CCGT 120404EN-ACB
CCGT 120404FN-ACB
CCGT 120408EN-ACB
CCGT 120408FN-ACB

CCGT 0602005FN-ASF
CCGT 060201EN-ASF
CCGT 060201FN-ASF
CCGT 060202EN-ASF
CCGT 060202FN-ASF
CCGT 060204EN-ASF
CCGT 060204FN-ASF
CCGT 09T3005FN-ASF
CCGT 09T301FN-ASF
CCGT 09T302EN-ASF
CCGT 09T302FN-ASF
CCGT 09T304EN-ASF
CCGT 09T304FN-ASF
CCGT 09T308FN-ASF

CCXT 060202FN-AEC
CCXT 060204FN-AEC
CCXT 09T302FN-AEC
CCXT 09T304FN-AEC
CCXT 09T308FN-AEC
CCXT 120404FN-AEC
CCXT 120408FN-AEC

[ ] Hauptanwendung
Main application

O Nebenanwendung
Secondary application

HraR=a

OcHoBHOe npumeeHne

BropuuHoe npumeHeHe
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Wendeschneidplatten - Hochpositiv

Indexable inserts — High positive
CMeHHble MNacTuHbI — BbICOKONO3UTNBHbBIE

CD.. -

Sorten / Grades | Cnnagbl

beschichtet/coated/c ""Bszsgiégt/ev
MOKpLITHEM 6e3 NoKpbITUA
Bezeichnung
Designation 1 d s d, r 4 S 2
O603HaueHe = =2 =
CDGT 0401005FN-ALU 4,03 397 10 2,1 0,05 L] ® [
CDGT 040101FN-ALU 4,03 3,97 1,0 2,1 0,1 [ J [ ] [ ]
CDGT 040102FN-ALU 4,03 397 10 2,1 0.2 [ [ [
CDGT 040104FN-ALU 4,03 397 1,0 2,1 04 (] [J °
@ Hauptanwendung
Main application n hd O
OCHOBHOE NpUMEHeHVe M ) le)
O Nebenanwendung n O O
Secondary application
BropuuHoe npumerere m [ ] [ ]
H o
g o
%,
VLl
c Po .

Bezeichnung
Designation I d s d, r
Obo3HaueHve
CPGT 05T1005FN-ALU 5,60 5,560 1,98 25 0,05
CPGT 05T101EN-ALU 5,60 5,560 1,98 2,5 0,1
CPGT 05T101FN-ALU 5,60 5,560 1,98 25 01
CPGT 05T102EN-ALU 5,60 5,560 1,98 2,5 0,2
CPGT 05T102FN-ALU 5,60 5,560 1,98 25 0.2
CPGT 05T104EN-ALU 5,60 5,560 1,98 2,5 04
CPGT 05T104FN-ALU 5,60 5,560 1,98 25 04
CPGT 05T1005FN-ASF 5,60 5,560 1,98 25 0,05
CPGT 05T101FN-ASF 5,60 5,560 1,98 2,5 0,1
CPGT 05T102EN-ASF 5,60 5,560 1,98 25 0,2
CPGT 05T102FN-ASF 5,60 5,560 1,98 2,5 0.2
CPGT 05T104EN-ASF 5,60 5,560 1,98 25 04
CPGT 05T104FN-ASF 5,60 5,560 1,98 25 04
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Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Bce pa3mepbl ykasaHbl 8 MM

AM15C

CN..

Bezeichnung
Designation
ObosHaueHne

CNGM 160612FN-ALU
CNGM 190612FN-ALU

AM5025
® AL10

16,10
19,30

beschichtet/coated/c nokpoitviem

® AL20

d s
15,875 6,35
19,050 6,35

Sorten / Grades | Cnnagbl
c 8 &
< < a
[ ] ° [ ]
[ ] ° (]
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° ° °
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° °
° °
o o o
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O O
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6,35
793

@ Hauptanwendung

Main application

OcHoBHOE MpyiMeHeHvie

O Nebenanwendung
Secondary application
BropuiHoe npymeHeHe

® PVD2

® AD2

12

Sorten / Grades | Cnnasbl

beschichtet/coated/c unbs:;l;i:lc;'}el/
MOKpbLITAEM 6€e3 NoKpbITUA
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HrER=a

Bezeichnung
Designation
O603HaueHne

CPGT 05T1005FN-ALU
CPGT 05T101EN-ALU
CPGT 05T101FN-ALU
CPGT 05T102EN-ALU
CPGT 05T102FN-ALU
CPGT 05T104EN-ALU
CPGT 05T104FN-ALU

CPGT 05T1005FN-ASF
CPGT 05T101FN-ASF
CPGT 05T102EN-ASF
CPGT 05T102FN-ASF
CPGT 05T104EN-ASF
CPGT 05T104FN-ASF

@ Hauptanwendung
Main application

O Nebenanwendung
Secondary application

OcHoBHoe NpyMeHeHe

BropuuHoe npumeHerivie
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Wendeschneidplatten - Hochpositiv

Indexable inserts — High positive
CMeHHble MNacTuHbI — BbICOKONO3UTNBHbBIE

[

DC.. -

Bezeichnung

Designation I d s d, r
Obo3HaueHve
DCGT 0702005FN-ALU 7,75 6,350 2,38 28 0,05
DCGT 070201EN-ALU 7,75 6,350 2,38 2,8 0,1
DCGT 070201FN-ALU 775 6,350 2,38 28 0,1
DCGT 070202EN-ALU 7,75 6,350 2,38 2,8 0,2
DCGT 070202FN-ALU 7,75 6,350 2,38 238 02
DCGT 070204EN-ALU 7,75 6,350 2,38 238 04
DCGT 070204FN-ALU 7,75 6,350 2,38 238 04
DCGT 11T3005FN-ALU 11,60 9,525 3,97 44 0,05
DCGT 11T301EN-ALU 11,60 9,525 397 44 01
DCGT 11T301FN-ALU 11,60 9,525 3,97 44 0,1
DCGT 11T302EN-ALU 11,60 9,525 397 44 0.2
DCGT 11T302FN-ALU 11,60 9,525 3,97 44 0,2
DCGT 11T304EN-ALU 11,60 9,525 397 44 04
DCGT 11T304FN-ALU 11,60 9,525 397 44 04
DCGT 11T308EN-ALU 11,60 9,525 397 44 08
DCGT 11T308FN-ALU 11,60 9,525 397 44 08
DCGT 11T312FN-ALU 11,60 9525 397 44 12
DCGT 070202FN-AWI 7,75 6,350 2,38 238 02
DCGT 070204FN-AWI 7,75 6,350 2,38 28 04
DCGT 070208FN-AWI 7,75 6,350 2,38 238 08
DCGT 11T302FN-AWI 11,60 9,525 397 44 0,2
DCGT 11T304FN-AWI 11,60 9,525 397 44 04
DCGT 11T308FN-AWI 11,60 9,525 3,97 44 08
DCGT 070204FN-ACB 7,75 6,350 2,38 2.8 04
DCGT 11T304EN-ACB 11,60 9,525 397 44 04
DCGT 11T304FN-ACB 11,60 9,525 397 44 04
DCGT 11T308EN-ACB 11,60 9,525 397 44 08
DCGT 11T308FN-ACB 11,60 9,525 397 44 08
DCGT 0702005FN-ASF 7,75 6,350 2,38 2,8 0,05
DCGT 070201EN-ASF 7,75 6,350 2,38 28 0,1
DCGT 070201FN-ASF 7,75 6,350 2,38 2,8 0,1
DCGT 070202EN-ASF 7,75 6,350 2,38 238 02
DCGT 070202FN-ASF 7,75 6,350 2,38 2,8 0,2
DCGT 070204EN-ASF 7,75 6,350 2,38 238 04
DCGT 070204FN-ASF 7,75 6,350 2,38 28 04
DCGT 11T3005FN-ASF 11,60 9,525 397 44 0,05
DCGT 11T301EN-ASF 11,60 9,525 3,97 44 0,1
DCGT 11T301FN-ASF 11,60 9,525 397 44 01
DCGT 11T302EN-ASF 11,60 9,525 3,97 44 0,2
DCGT 11T302FN-ASF 11,60 9,525 397 44 02
DCGT 11T304EN-ASF 11,60 9,525 397 44 04
DCGT 11T304FN-ASF 11,60 9,525 397 44 04
DCGT 11T308EN-ASF 11,60 9,525 3,97 44 08
DCGT 11T308FN-ASF 11,60 9525 397 44 08
e DCXT 070202FN-AEC 7,75 6,350 2,38 28 0.2
/ N, DCXT 070204FN-AEC 7,75 6,350 2,38 2,8 04
l\-‘” DCXT 11T302FN-AEC 11,60 9525 397 44 0.2
- DCXT 11T304FN-AEC 11,60 9,525 397 44 04
DCXT 11T308FN-AEC 11,60 9,525 397 44 08
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® AD2

AD2

unbeschichtet/

uncoated/

663 NoKpLITUA

® AK10

AK10 0000

o

® AK20

AK20

O

Bezeichnung
Designation
0O603HaueHne

DCGT 0702005FN-ALU
DCGT 070201EN-ALU
DCGT 070201FN-ALU
DCGT 070202EN-ALU
DCGT 070202FN-ALU
DCGT 070204EN-ALU
DCGT 070204FN-ALU
DCGT 11T3005FN-ALU
DCGT 11T301EN-ALU
DCGT 11T301FN-ALU
DCGT 11T302EN-ALU
DCGT 11T302FN-ALU
DCGT 11T304EN-ALU
DCGT 11T304FN-ALU
DCGT 11T308EN-ALU
DCGT 11T308FN-ALU
DCGT 11T312FN-ALU

DCGT 070202FN-AWI
DCGT 070204FN-AWI
DCGT 070208FN-AWI
DCGT 11T302FN-AWI
DCGT 11T304FN-AWI
DCGT 11T308FN-AWI

DCGT 070204FN-ACB
DCGT 11T304EN-ACB
DCGT 11T304FN-ACB
DCGT 11T308EN-ACB
DCGT 11T308FN-ACB

DCGT 0702005FN-ASF
DCGT 070201EN-ASF
DCGT 070201FN-ASF
DCGT 070202EN-ASF
DCGT 070202FN-ASF
DCGT 070204EN-ASF
DCGT 070204FN-ASF
DCGT 11T3005FN-ASF
DCGT 11T301EN-ASF
DCGT 11T301FN-ASF
DCGT 11T302EN-ASF
DCGT 11T302FN-ASF
DCGT 11T304EN-ASF
DCGT 11T304FN-ASF
DCGT 11T308EN-ASF
DCGT 11T308FN-ASF

DCXT 070202FN-AEC
DCXT 070204FN-AEC
DCXT 11T302FN-AEC
DCXT 11T304FN-AEC
DCXT 11T308FN-AEC

n @ Hauptanwendung
Main application

M OcHoBHoe NpyMeHeHe

(@] Nebenanwendung

BropuuHoe npumetierme

E Secondary application

ARNO™-Werkzeuge | Drehen | Turning | Touenvie
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Wendeschneidplatten - Hochpositiv

Indexable inserts — High positive
CMeHHble MNacTuHbI — BbICOKONO3UTNBHbBIE

KC..

Sorten /

Grades |

Cnnasbl
unbeschichtet/

uncoated/
6€e3 NoKpbITUA

Bezeichnung

Designation | d s r e
O603HaueHve =
KCGX 110302FL-18 11,60 6,350 3,18 0.2 o
KCGX 110302FR-18 11,60 6,350 3,18 0,2 [ ]
KCGX 110304FL-18 11,60 6,350 3,18 04 o
KCGX 110304FR-18 11,60 6,350 3,18 04 °
KCGX 110308FL-18 11,60 6,350 318 08 o
KCGX 110308FR-18 11,60 6,350 3,18 0,8 o

[ ] Hauptanwendung
Main application
OCHOBHOE NpuMeHeHIe

O Nebenanwendung
Secondary application
BropuuHoe npumeHeHie

A
Ll

RC..

Bezeichnung

Designation d H d,
O60o3HaueHmne
6\ RCGT 0602MOEN-ALU 6,0 2,38 28
— RCGT 0602MOFN-ALU 6,0 2,38 28
\ ‘ ’ RCGT 0803MOEN-ALU 80 3,18 34
RCGT 0803MOFN-ALU 80 3,18 34
RCGT 1003MOEN-ALU 100 318 44
RCGT 1003MOFN-ALU 10,0 3,18 44
RCGT 10T3MOEN-ALU 100 3,97 44
RCGT 10T3MOFN-ALU 10,0 3,97 44
RCGT 1204MOEN-ALU 120 4,76 44
RCGT 1204MOFN-ALU 12,0 4,76 44
RCGT 0602MOFN-ACB 6,0 2,38 28
\ | RCGT 0803MOFN-ACB 80 318 34
RCGT 1003MOFN-ACB 10,0 3,18 44
RCGT 10T3MOFN-ACB 100 3,97 44
RCGT 1204MOFN-ACB 12,0 4,76 44
O RCXT 0803MOFN-AEC 80 318 34
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AK20

Bezeichnung
Designation
O603HaueHne

RCGT 0602MOEN-ALU
RCGT 0602MOFN-ALU
RCGT 0803MOEN-ALU
RCGT 0803MOFN-ALU
RCGT 1003MOEN-ALU
RCGT 1003MOFN-ALU
RCGT 10T3MOEN-ALU
RCGT 10T3MOFN-ALU
RCGT 1204MOEN-ALU
RCGT 1204MOFN-ALU

RCGT 0602MOFN-ACB
RCGT 0803MOFN-ACB
RCGT 1003MOFN-ACB
RCGT 10T3MOFN-ACB
RCGT 1204MOFN-ACB

RCXT 0803MOFN-AEC

n [ ] Hauptanwendung
Main application

M OcHoBHOe NpumeHeHne

“ O Nebenanwendung

Secondary application
m BropuuHoe npumeHeHe
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Wendeschneidplatten - Hochpositiv

Indexable inserts — High positive
CMeHHble MNacTuHbI — BbICOKONO3UTNBHbBIE

g j

f
N/

\LL

i

SC.. <

Bezeichnung

Designation | d H d, r
Obo3HayeHve

SCGT 09T304EN-ALU 9,525 9,525 3,97 44 04
SCGT 09T304FN-ALU 9,525 9,525 3,97 44 04
SCGT 09T308EN-ALU 9,525 9,525 3,97 44 08
SCGT 09T308FN-ALU 9,525 9,525 3,97 44 08
SCGT 120404EN-ALU 12,700 12,700 4,76 55 04
SCGT 120404FN-ALU 12,700 12,700 4,76 55 04
SCGT 120408EN-ALU 12,700 12,700 4,76 55 08
SCGT 120408FN-ALU 12,700 12,700 4,76 55 08
SCGT 120412EN-ALU 12,700 12,700 4,76 55 12
SCGT 120412FN-ALU 12,700 12,700 4,76 55 1.2
SCGT 120416EN-ALU 12,700 12,700 4,76 55 16
SCGT 120416FN-ALU 12,700 12,700 4,76 55 1,6
SCGT 120404FN-ACB 12,700 12,700 4,76 55 04
SCXT 120408FN-AEC 12,700 12,700 4,76 55 08
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Bezeichnung
Designation
Obo3HayeHve

SCGT 09T304EN-ALU
SCGT 09T304FN-ALU
SCGT 09T308EN-ALU
SCGT 09T308FN-ALU
SCGT 120404EN-ALU
SCGT 120404FN-ALU
SCGT 120408EN-ALU
SCGT 120408FN-ALU
SCGT 120412EN-ALU
SCGT 120412FN-ALU
SCGT 120416EN-ALU
SCGT 120416FN-ALU

SCGT 120404FN-ACB

SCXT 120408FN-AEC

@ Hauptanwendung
Main application

O Nebenanwendung

HraR=a

OcHoBHoe NpuMeHeH1e

Secondary application
BTODM‘«IHOQ npvmeHeHne
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Wendeschneidplatten - Hochpositiv

Indexable inserts — High positive
CMeHHble MNacTuHbI — BbICOKONO3UTNBHbBIE

TC..

Bezeichnung

Designation | d H d, r
Obo3HayeHve
TCGT 06T101FN-ALU 6,90 3,970 1,98 23 0,1
TCGT 06T102EN-ALU 6,90 3,970 1,98 23 0,2
TCGT 06T102FN-ALU 6,90 3,970 1,98 23 02
TCGT 090202EN-ALU 9,60 5,560 2,38 2,5 0,2
TCGT 090202FN-ALU 9,60 5,560 2,38 25 02
TCGT 090204EN-ALU 9,60 5,560 2,38 2,5 04
TCGT 090204FN-ALU 9,60 5,560 2,38 25 04
TCGT 110201EN-ALU 11,00 6,350 2,38 2,8 0,1
TCGT 110201FN-ALU 11,00 6,350 2,38 28 0,1
TCGT 110202EN-ALU 11,00 6,350 2,38 2,8 0,2
TCGT 110202FN-ALU 11,00 6,350 2,38 28 0,2
TCGT 110204EN-ALU 11,00 6,350 2,38 2,8 04
TCGT 110204FN-ALU 11,00 6,350 2,38 28 04
TCGT 16T301EN-ALU 16,50 9,525 3,97 4,4 0,1
TCGT 16T301FN-ALU 16,50 9,525 3,97 44 0,1
TCGT 16T302EN-ALU 16,50 9,525 3,97 4,4 0,2
TCGT 16T302FN-ALU 16,50 9,525 3,97 44 0,2
TCGT 16T304EN-ALU 16,50 9,525 3,97 44 04
TCGT 16T304FN-ALU 16,50 9,525 3,97 44 04
TCGT 16T308EN-ALU 16,50 9,525 3,97 44 08
TCGT 16T308FN-ALU 16,50 9,525 3,97 44 08
TCGT 16T312EN-ALU 16,50 9,525 3,97 44 1,2
TCGT 16T312FN-ALU 16,50 9,525 3,97 44 12
TCGT 16T316EN-ALU 16,50 9,525 3,97 44 16
TCGT 16T316FN-ALU 16,50 9,525 3,97 44 16
TCGT 110204FN-ACB 11,00 6,350 2,38 28 04
TCGT 16T304FN-ACB 16,50 9,525 3,97 44 04
TCGT 16T308FN-ACB 16,50 9,525 3,97 44 08
TCGT 06T102FN-ASF 6,90 3,970 1,98 2,3 0,2
TCGT 1102005FN-ASF 11,00 6,350 2,38 28 0,05
TCGT 110201FN-ASF 11,00 6,350 2,38 2,8 0,1
TCGT 110202FN-ASF 11,00 6,350 2,38 28 0,2
TCGT 110204FN-ASF 11,00 6,350 2,38 2,8 04
TCGT 16T301FN-ASF 16,50 9,525 3,97 44 0,1
TCGT 16T302FN-ASF 16,50 9,525 3,97 44 0,2
TCGT 16T304FN-ASF 16,50 9,525 3,97 44 04
ﬁ TCXT 16T304FN-AEC 16,50 9,525 3,97 44 04
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Bezeichnung
Designation
Obo3HayeHve

TCGT06T101FN-ALU
TCGT 06T102EN-ALU
TCGT 06T102FN-ALU
TCGT 090202EN-ALU
TCGT 090202FN-ALU
TCGT 090204EN-ALU
TCGT 090204FN-ALU
TCGT 110201EN-ALU
TCGT 110201FN-ALU
TCGT 110202EN-ALU
TCGT 110202FN-ALU
TCGT 110204EN-ALU
TCGT 110204FN-ALU
TCGT 16T301EN-ALU
TCGT 16T301FN-ALU
TCGT 16T302EN-ALU
TCGT 16T302FN-ALU
TCGT 16T304EN-ALU
TCGT 16T304FN-ALU
TCGT 16T308EN-ALU
TCGT 16T308FN-ALU
TCGT 16T312EN-ALU
TCGT 16T312FN-ALU
TCGT 16T316EN-ALU
TCGT 16T316FN-ALU

TCGT 110204FN-ACB
TCGT 16T304FN-ACB
TCGT 16T308FN-ACB

TCGT 06T102FN-ASF
TCGT 1102005FN-ASF
TCGT 110201FN-ASF
TCGT 110202FN-ASF
TCGT 110204FN-ASF
TCGT 16T301FN-ASF
TCGT 16T302FN-ASF
TCGT 16T304FN-ASF

TCXT 16T304FN-AEC

@ Hauptanwendung
Main application

] Nebenanwendung

HraR=a

OcHOBHOE NpUMeHeHne

Secondary application
BropuuHoe npumeHeHe
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Wendeschneidplatten - Hochpositiv

Indexable inserts — High positive
CMeHHble MNacTuHbI — BbICOKONO3UTNBHbBIE

& i
\

VC..

Bezeichnung

Designation | d H d, r
Obo3HayeHve
VCGT 0702005FN-ALU 6,921 3,970 2,38 2.2 0,05
VCGT 070201EN-ALU 6,921 3,970 2,38 2,2 0,1
e VCGT 070201FN-ALU 6,921 3,970 2,38 2.2 0,1
VCGT 070202EN-ALU 6,921 3,970 2,38 2,2 0,2
VCGT 070202FN-ALU 6,921 3,970 2,38 2,2 02
VCGT 070204EN-ALU 6,921 3,970 2,38 2,2 04
VCGT 070204FN-ALU 6,921 3,970 2,38 22 04
VCGT 1103005FN-ALU 11,10 6,350 3,18 29 0,05
VCGT 110301EN-ALU 11,10 6,350 3,18 29 0,1
VCGT 110301FN-ALU 11,10 6,350 3,18 29 0,1
VCGT 110302EN-ALU 11,10 6,350 3,18 29 0,2
VCGT 110302FN-ALU 11,10 6,350 3,18 29 0,2
VCGT 110304EN-ALU 11,10 6,350 3,18 29 04
VCGT 110304FN-ALU 11,10 6,350 3,18 29 04
VCGT 110308EN-ALU 11,10 6,350 3,18 29 08
VCGT 110308FN-ALU 11,10 6,350 3,18 29 08
VCGT 1303005FN-ALU 13,10 7,940 3,18 32 0,05
VCGT 130301EN-ALU 13,10 7,940 3,18 32 0,1
VCGT 130301FN-ALU 13,10 7,940 3,18 32 01
VCGT 130302EN-ALU 13,10 7,940 3,18 32 0,2
VCGT 130302FN-ALU 13,10 7,940 3,18 32 0,2
VCGT 130304EN-ALU 13,10 7,940 3,18 32 04
VCGT 130304FN-ALU 13,10 7,940 3,18 32 04
VCGT 130308EN-ALU 13,10 7,940 3,18 32 08
VCGT 130308FN-ALU 13,10 7,940 3,18 32 08
VCGT 160401FN-ALU 16,60 9,525 4,76 4,4 0,1
VCGT 160402EN-ALU 16,60 9,525 4,76 44 0,2
VCGT 160402FN-ALU 16,60 9,525 4,76 4,4 0.2
VCGT 160404EN-ALU 16,60 9,525 4,76 44 04
VCGT 160404FN-ALU 16,60 9,525 4,76 4,4 04
VCGT 160408EN-ALU 16,60 9,525 4,76 44 08
VCGT 160408FN-ALU 16,60 9,525 4,76 4,4 08
VCGT 160412EN-ALU 16,60 9,525 4,76 44 12
VCGT 160412FN-ALU 16,60 9,525 4,76 44 1,2
VCGT 220520EN-ALU 22,10 12,700 5,56 55 20
VCGT 220520FN-ALU 22,10 12,700 5,56 55 2,0
VCGT 220530FN-ALU 22,10 12,700 5,56 55 30
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Bezeichnung
Designation
Obo3HayeHve

VCGT 0702005FN-ALU
VCGT 070201EN-ALU
VCGT 070201FN-ALU
VCGT 070202EN-ALU
VCGT 070202FN-ALU
VCGT 070204EN-ALU
VCGT 070204FN-ALU
VCGT 1103005FN-ALU
VCGT 110301EN-ALU
VCGT 110301FN-ALU
VCGT 110302EN-ALU
VCGT 110302FN-ALU
VCGT 110304EN-ALU
VCGT 110304FN-ALU
VCGT 110308EN-ALU
VCGT 110308FN-ALU
VCGT 1303005FN-ALU
VCGT 130301EN-ALU
VCGT 130301FN-ALU
VCGT 130302EN-ALU
VCGT 130302FN-ALU
VCGT 130304EN-ALU
VCGT 130304FN-ALU
VCGT 130308EN-ALU
VCGT 130308FN-ALU
VCGT 160401FN-ALU
VCGT 160402EN-ALU
VCGT 160402FN-ALU
VCGT 160404EN-ALU
VCGT 160404FN-ALU
VCGT 160408EN-ALU
VCGT 160408FN-ALU
VCGT 160412EN-ALU
VCGT 160412FN-ALU
VCGT 220520EN-ALU
VCGT 220520FN-ALU
VCGT 220530FN-ALU

@ Hauptanwendung
Main application

O Nebenanwendung
Secondary application

HrER=a

OcHoBHoe NpyMeHeHe

BropuuHoe npumeHerive
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Wendeschneidplatten - Hochpositiv

Indexable inserts — High positive
CMeHHble MNacTuHbI — BbICOKONO3UTNBHbBIE

& i
\

VC..

Bezeichnung

Designation | d H d, r
Obo3HayeHve
VCGT 110302FN-AWI 11,10 6,350 3,18 29 0,2
VCGT 110304FN-AWI 11,10 6,350 3,18 29 04
VCGT 110308FN-AWI 11,10 6,350 3,18 29 08
VCGT 160404FN-AWI 16,60 9,525 4,76 44 04
VCGT 160408FN-AWI 16,60 9,525 4,76 44 08
VCGT 110304FN-ACB 11,10 6,350 3,18 29 04
VCGT 110308FN-ACB 11,10 6,350 3,18 29 08
VCGT 130304FN-ACB 13,10 7,940 3,18 32 04
VCGT 130308FN-ACB 13,10 7,940 3,18 32 08
VCGT 160404FN-ACB 16,60 9,525 4,76 44 04
VCGT 160408FN-ACB 16,60 9,525 4,76 44 08
VCGT 160412FN-ACB 16,60 9,525 4,76 44 1,2
VCGT 220520FN-ACB 22,10 12,700 5,56 55 2,0
VCGT 220530FN-ACB 22,10 12,700 5,56 55 30
VCGT 0702005FN-ASF 6,921 3,970 2,38 2.2 0,05
VCGT 070201FN-ASF 6,921 3,970 2,38 2,2 0,1
VCGT 070202EN-ASF 6,921 3,970 2,38 2.2 02
VCGT 070202FN-ASF 6,921 3,970 2,38 2,2 0,2
VCGT 070204EN-ASF 6,921 3,970 2,38 2.2 04
VCGT 070204FN-ASF 6,921 3,970 2,38 2,2 04
VCGT 1103005FN-ASF 11,10 6,350 3,18 29 0,05
VCGT 110301EN-ASF 11,10 6,350 3,18 29 0,1
VCGT 110301FN-ASF 11,10 6,350 3,18 29 0,1
VCGT 110302EN-ASF 11,10 6,350 3,18 29 0,2
VCGT 110302FN-ASF 11,10 6,350 3,18 29 0,2
VCGT 110304EN-ASF 11,10 6,350 3,18 29 04
VCGT 110304FN-ASF 11,10 6,350 3,18 29 04
VCGT 1303005FN-ASF 13,10 7,940 3,18 32 0,05
VCGT 130301EN-ASF 13,10 7,940 3,18 32 0,1
VCGT 130301FN-ASF 13,10 7,940 3,18 32 0,1
VCGT 130302EN-ASF 13,10 7,940 3,18 32 02
VCGT 130302FN-ASF 13,10 7,940 3,18 32 0,2
VCGT 130304EN-ASF 13,10 7,940 3,18 32 04
VCGT 130304FN-ASF 13,10 7,940 3,18 32 04
VCGT 160401FN-ASF 16,60 9,525 4,76 44 0,1
VCGT 160402EN-ASF 16,60 9,525 4,76 44 0,2
VCGT 160402FN-ASF 16,60 9,525 4,76 44 0.2
VCGT 160404EN-ASF 16,60 9,525 4,76 4,4 04
VCGT 160404FN-ASF 16,60 9,525 4,76 44 04
VCGT 160408EN-ASF 16,60 9,525 4,76 44 08
VCGT 160408FN-ASF 16,60 9,525 4,76 44 08
VCXT 110302FN-AEC 11,10 6,350 3,18 29 0,2
. VCXT 110304FN-AEC 11,10 6,350 3,18 29 04
/ VCXT 160404FN-AEC 16,60 9,525 4,76 44 04
VCXT 160408FN-AEC 16,60 9,525 4,76 4,4 08
VCXT 160412FN-AEC 16,60 9,525 4,76 44 12
VCXT 220530FN-AEC 22,10 12,700 5,56 55 30
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unbeschichtet/

uncoated/

6e3 MoKpbITUA

® 00 00 AKIO

AK10 0000

o

AK20

AK20

O

=~ R~

Bezeichnung
Designation
Obo3HayeHve

VCGT 110302FN-AWI
VCGT 110304FN-AWI
VCGT 110308FN-AWI
VCGT 160404FN-AWI
VCGT 160408FN-AWI

VCGT 110304FN-ACB
VCGT 110308FN-ACB
VCGT 130304FN-ACB
VCGT 130308FN-ACB
VCGT 160404FN-ACB
VCGT 160408FN-ACB
VCGT 160412FN-ACB
VCGT 220520FN-ACB
VCGT 220530FN-ACB

VCGT 0702005FN-ASF
VCGT 070201FN-ASF
VCGT 070202EN-ASF
VCGT 070202FN-ASF
VCGT 070204EN-ASF
VCGT 070204FN-ASF
VCGT 1103005FN-ASF
VCGT 110301EN-ASF
VCGT 110301FN-ASF
VCGT 110302EN-ASF
VCGT 110302FN-ASF
VCGT 110304EN-ASF
VCGT 110304FN-ASF
VCGT 1303005FN-ASF
VCGT 130301EN-ASF
VCGT 130301FN-ASF
VCGT 130302EN-ASF
VCGT 130302FN-ASF
VCGT 130304EN-ASF
VCGT 130304FN-ASF
VCGT 160401FN-ASF
VCGT 160402EN-ASF
VCGT 160402FN-ASF
VCGT 160404EN-ASF
VCGT 160404FN-ASF
VCGT 160408EN-ASF
VCGT 160408FN-ASF

VCXT 110302FN-AEC
VCXT 110304FN-AEC
VCXT 160404FN-AEC
VCXT 160408FN-AEC
VCXT 160412FN-AEC
VCXT 220530FN-AEC

@ Hauptanwendung
Main application

(@] Nebenanwendung
Secondary application
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OcHoBHOe npumeteHne

BropuyHoe npuveHeHe
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Wendeschneidplatten - Hochpositiv

Indexable inserts — High positive
CMeHHble MNacTuHbI — BbICOKONO3UTNBHbBIE

e A B |

VP..

Bezeichnung

Designation | d H d, r
Obo3HayeHve

VPGT 220512FN-ALU 22,10 12,700 556 55 12
VPGT 220516FN-ALU 22,10 12,700 5,56 55 1,6
VPGT 220530FN-ALU 22,10 12,700 556 55 30
VPGT 220512FN-ACB 22,10 12,700 5,56 55 1,2
VPGT 220516EN-ACB 22,10 12,700 5,56 55 16
VPGT 220516FN-ACB 22,10 12,700 5,56 55 16
VPGT 220512FN-ASF 22,10 12,700 5,56 55 12
VPGW 220516FN 22,10 12,700 5,56 55 1,6
VPXT 220516FN-AEC 22,10 12,700 5,56 55 16
VPXT 220530FN-AEC 22,10 12,700 5,56 55 30
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beschichtet/coated/c nokpeitviem unc:;t'easjggakﬂ':)‘:glwﬂ
Bezeichnung
° Q ° ] a a ~ = 2 Designation
= = P =2 z z 2 x = O603HaueHe
] [ [ [] [ ° VPGT 220512FN-ALU
[ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ° [ ] VPGT 220516FN-ALU
[ VPGT 220530FN-ALU
[ ] [ ] [ ] ° [ ] [ ] VPGT 220512FN-ACB
[ ] VPGT 220516EN-ACB
[ [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ J [ ] [ ] VPGT 220516FN-ACB
[ ] ° ° [ ] VPGT 220512FN-ASF
[ ] VPGW 220516FN
° VPXT 220516FN-AEC
[ ] VPXT 220530FN-AEC
[ ] Hauptanwendung
n b hd o o o © n Main application
M ° ° o e} o o M OCHOBHOE MpuMeHeHe
n O @] @] (@] O O n O Nebenanwendung
Secondary application
m [ ] [ ] [ ] [ ] [} L) [ ] m BropuuHoe NprmeHeHiie
g o o s
0 - o o
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Wendeschneidplatten - Hochpositiv
Indexable inserts — High positive

CMmeHHble NNacThHbI — BbICOKONO3UTUBHbIE

7e
=

WC..

Bezeichnung

Designation | d H d, r
Obo3HayeHve

WCGT 0201005FN-ALU 2,70 3,970 1,59 2.2 0,05
WCGT 020101FN-ALU 2,70 3,970 1,59 2,2 0,1
WCGT 020102FN-ALU 2,70 3,970 1,59 2.2 02
WCGT 020104FN-ALU 2,70 3,970 1,59 2,2 04
WCGT 030202EN-ALU 3,80 5,560 2,38 25 02
WCGT 030202FN-ALU 3,80 5,560 2,38 2,5 0,2
WCGT 030204EN-ALU 3,80 5,560 2,38 25 04
WCGT 030204FN-ALU 3,80 5,560 2,38 2,5 04
WCGT 040201EN-ALU 4,30 6,350 2,38 28 0,1
WCGT 040201FN-ALU 4,30 6,350 2,38 2,8 0,1
WCGT 040202EN-ALU 4,30 6,350 2,38 28 0,2
WCGT 040202FN-ALU 4,30 6,350 2,38 2,8 0,2
WCGT 040204EN-ALU 4,30 6,350 2,38 28 04
WCGT 040204FN-ALU 4,30 6,350 2,38 2,8 04
WCGT 06T301EN-ALU 6,50 9,525 3,97 44 0,1
WCGT 06T301FN-ALU 6,50 9,525 3,97 4,4 0,1
WCGT 06T302EN-ALU 6,50 9,525 3,97 44 0,2
WCGT 06T302FN-ALU 6,50 9,525 3,97 44 0,2
WCGT 06T304EN-ALU 6,50 9,525 3,97 44 04
WCGT 06T304FN-ALU 6,50 9,525 3,97 44 04
WCGT 080404EN-ALU 8,72 12,700 4,76 55 04
WCGT 080404FN-ALU 8,72 12,700 4,76 55 04
WCGT 080408EN-ALU 8,72 12,700 4,76 55 08
WCGT 080408FN-ALU 8,72 12,700 4,76 55 08
WCGT 040204FN-AWI 4,30 6,350 2,38 2,8 04
WCGT 040208FN-AWI 4,30 6,350 2,38 28 08
WCGT 06T304FN-AWI 6,50 9,525 3,97 44 04
WCGT 06T308FN-AWI 6,50 9,525 3,97 44 08
WCGT 080404FN-AWI 8,72 12,700 4,76 55 04
WCGT 080408FN-AWI 8,72 12,700 4,76 55 08
WCGT 040204FN-ACB 4,30 6,350 2,38 28 04
WCGT 06T304FN-ACB 6,50 9,525 3,97 44 04
WCGT 080404FN-ACB 8,72 12,700 4,76 55 04
WCGT 080408FN-ACB 8,72 12,700 4,76 55 08
WCGT 0402005FN-ASF 4,30 6,350 2,38 2,8 0,05
WCGT 040201FN-ASF 4,30 6,350 2,38 28 0,1
WCGT 040202FN-ASF 4,30 6,350 2,38 2,8 0,2
WCGT 040204FN-ASF 4,30 6,350 2,38 28 04
WCGT 06T3005FN-ASF 6,50 9,525 3,97 44 0,05
WCGT 06T301FN-ASF 6,50 9,525 3,97 44 0,1
WCGT 06T302FN-ASF 6,50 9,525 3,97 4,4 0.2
WCGT 06T304FN-ASF 6,50 9,525 3,97 44 04
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beschichtet/coated/c nokpoitviem un c:;;;;gg;cnh;:;éw A
Y o ° o ° - ~ ° ° gezgichtpung
= - - N =) o I - N esignation
E: 2 g g = z z 9: =!: § Obo3HayeHve
[] [ ° WCGT 0201005FN-ALU
[ ] [ ] [ WCGT 020101FN-ALU
[] [ (] WCGT 020102FN-ALU
[ ] [ ] [ ] WCGT 020104FN-ALU
L] WCGT 030202EN-ALU
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] ° [ J [ ] WCGT 030202FN-ALU
L] WCGT 030204EN-ALU
[ ] ° [ ] [ ] ° [ ] [ ] (] [ ] WCGT 030204FN-ALU
(] WCGT 040201EN-ALU
[ ] [ ] (] ° [ ] [ ° [ J [ J WCGT 040201FN-ALU
° WCGT 040202EN-ALU
[ ] [ ] [ ] ° [ ] [ ] ° (] [ ] WCGT 040202FN-ALU
° WCGT 040204EN-ALU
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] (] [ ] WCGT 040204FN-ALU
° WCGT 06T301EN-ALU
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] (] ° WCGT 06T301FN-ALU
[ WCGT 06T302EN-ALU
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ J [ ] WCGT 06T302FN-ALU
[ WCGT 06T304EN-ALU
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ J [ ] WCGT 06T304FN-ALU
L] WCGT 080404EN-ALU
[ ] ° [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] ° [ ] WCGT 080404FN-ALU
(] WCGT 080408EN-ALU
[ ] ° [ ° [ ] [ ] [ ] [ J [ ] WCGT 080408FN-ALU
[ (] [ ] WCGT 040204FN-AWI
[ ] ° L] WCGT 040208FN-AWI
[ ] [ ] [ ] WCGT 06T304FN-AWI
[ ] ° L] WCGT 06T308FN-AWI
[ ] [ ] [ ] WCGT 080404FN-AWI
[ [ (] WCGT 080408FN-AWI
[ [ [ [ [ ] ° [ ) ° WCGT 040204FN-ACB
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ] WCGT 06T304FN-ACB
[ ] [ ] L] ° ° [ ] [ ] ° o WCGT 080404FN-ACB
[ ] ° [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] (] ° WCGT 080408FN-ACB
[ ] ° [ ] [ ] [ ] o WCGT 0402005FN-ASF
[ ] ° ° [ ] L] [ ] WCGT 040201FN-ASF
[ ] o (] [ ] [ J [ J WCGT 040202FN-ASF
[ ] ° (] [ ] L] ° WCGT 040204FN-ASF
[ ] [ ] [ ] ° [ J [ ] WCGT 06T3005FN-ASF
[ ] ° ° [ ] L] [ ] WCGT 06T301FN-ASF
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] WCGT 06T302FN-ASF
° [ ° ° [ [ ] WCGT 06T304FN-ASF
B o . . o ° o o P [y
M ° Y ° e} o) le) le) M OcHogHoe NpymeHeH1e
n ) O @) O @] O “ O Nebenanwendung
Secondary application
m [} [ ] [ ] [ J [ ] [ ] [ ] m BropuuHoe NprmeHeHie
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Sorten

Grades
(@EER

Beschichtet / Coated / C nokpbiTrem

AP6510

PVD-Mehrlagenbeschichtung

Feinstkorn (durchschnittliche Korngrole
0,6 um) Cermet-Sorte zur Bearbeitung von
legierten und unlegierten Stahlen, rost-
freien Stihlen und Stahlguss. Einsetzbar
zum Schlichten und bei mittlerer Bearbei-
tung bei hohen Schnittgeschwindigkeiten.
Die Sorte AP6510 weist hohe Standzeiten,
stabile Schnittergebnisse, geringe Auf-
schweiBneigung zum Werkstiick, eine hohe
Biegefestigkeit, geringe Abnutzung der
Beschichtung sowie eine deutlich bessere
VerschleiBfestigkeit auf. Bei der Nassbear-
beitung hat die AP6510 im Vergleich zum
herkémmlichen Cermet eine deutlich héhere
Stabilitat.

AC90C

Beschichtete Cermet-Sorte fiir die Fertigbe-
arbeitung bzw. mittlere Zerspanung. Sorte
mit guter Zahigkeit und VerschleiBfestig-
keit. Aufgrund der PVD-Beschichtung
geringe Neigung zur Bildung einer Auf-
bauschneide, besonders geeignet fiir nicht-
rostende Stahle.

PVD-multilayer coating

Fine grain (average grain size 0.6 um) Cermet.
Grade for machining alloy and none alloy steel,
stainless steel and cast steel. Should be applied for
finishing and medium machining at high cut-
ting speed. AP6510 gives long tool life,
constant performance, low tendency for built-up
edge, high chemical stability and low oxidation
wear as well as a considerable wear resistance.
When cutting wet, AP6510 shows considerably
higher stability over traditional Cermet.

Coated Cermet grade for light to medium machin-
ing. Good combination between

toughness and wear resistance. Because

of PVD-coating very little tendency for build

up edge.

Unbeschichtet / Uncoated / be3 nokpbiTus

AP6010

Feinstkorn (durchschnittliche Korngro3e

0,6 um) Cermet-Sorte zur Bearbeitung von
legierten und unlegierten Stahlen, rostfreien
Stdhlen und Stahlguss. Hohe Standzeiten
beim Schlichten und bei mittlerer Bearbei-
tung. Zur Hochgeschwindigkeitsbearbeitung
geeignet. Sie weist eine hohe Biegefestigkeit
(vergleichbar mit Hartmetall), einen hohen
KolkverschleiBwiderstand und eine sehr gute
Verschlei3festigkeit auf. Bei hohen Schnitt-
geschwindigkeiten zeichnet sich die Sorte
AP6010 durch eine gute Oberflachenqualitat
und hohe Schnittgenauigkeit aus.

ACE6

Cermet-Sorte mit einem besseren Zdhig-
keitsverhalten fiir die Bearbeitung von
Stahl, rostfreien Stahl und Gusswerkstoffe
bei mittleren Spanquerschnitten und
Schnittgeschwindigkeiten. Gute
Widerstandsfahigkeit gegen Oxidation und
Kerbverschlei sowie geringe Neigung zur
Aufbauschneidenbildung.

T15

Cermet auf TiC/TiN-Basis

Sorte mit sehr hoher VerschleiB3festigkeit
und Zahigkeit zur Bearbeitung von Stahl,
Stahlguss, Gusseisen mit Kugelgraphit und
Sinterwerkstoffen im Schlicht- und unteren
Schruppbereich.
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Fine grain (average grain size 0.6 um) Cermet.
Grade for machining alloy and none alloy steel,
stainless steel and cast steel. Excellent tool life
when finishing and medium machining. Suitable
for high speed machining. This cermet has high
chemical stability (comparable with carbide). This
grade has low tendency for build up edge and
excellent wear resistance. AP6010 excels at high
cutting speed providing very good surface finish
and high accuracy.

Cermet grade with better toughness for machining
steel at medium chip cross sections and medium cut-
ting speeds. Good resistance against oxydation, flank
wear and build up edge.

Cermet TiC/TiN-Substrate

Grade with very high wear resistance and tough-
ness for machining steel, cast steel, spheroidal cast
iron and sintered materiales. For finishing and
medium machining.

CERMET

CERMET
KEPMET

MrnorocnonHoe PVD-nokpbiTne
MenkoancnepcHbii (pasmep 3epHa 0,6 um)
KepmeT. KepmeT fna 06paboTKm NermpoBaHHbIX 1
HenernpoBaHHbIX CTanel, HepXxaBetoLWwmrx cTanemn n
CTanbHOro NnTbA. Vicnonb3yetca ana
BbICOKOCKOPOCTHOW YMCTOBOW 1 MONYUYMCTOBOM
06paboTkn. AP6510 OTNIMUAETCA BbICOKOW
CTOMKOCTbBIO, CTAOUIBHOCTBIO, HU3KOM TEHAEHLMER
K HApPOCTOOBPA30BaHMIO, XMMUUECKOW
CTabWNBHOCTbIO, CTOMKOCTBIO K OKUCIEHNIO 1
BbICOKOW M3HOCOCTOMKOCTbIO. [Tp1 MCMONb30BaHMN
oxnakaeHusa AP6510 noka3biBaeT 3HaUNTENbHO
6onee BLICOKYIO CTabMNBHOCTb MO CPABHEHMIO C
TPAAULIMOHHON METaNNOKEPAMUKON.

KepmeT ¢ NoKpbIT1eM Ana Nérkmx 1 cpegHmx
YCNOBWIM 06pPaboTKM. KepMeT ¢ xopoLumm
KOMMPOMMCCOM MPOYHOCTU 1 M3HOCOCTOMKOCTML.
PVD-nokpbiThe obecneuriBaeT o4YeHb HI13KYIO
TEHAEHUMIO K HAPOCTOOBPA30BaHNIO.

MenkogmcnepcHbi (pasmep 3epHa 0,6 um)
kepmeT. KepmeT A1a 06paboTKM NermMpoBaHHbIX 1
HenernpoBaHHbIX CTANeN, HePXKaBeloLLWX CTanel 1
CTanbHOro NUTbA. Vcnonbayetca ana
BbICOKOCKOPOCTHOW 06paboTkin. Obnaaaet
BbICOKOW XMMUUECKOW CTabUNbHOCTBIO
(conocTasumon ¢ TBEpAbIM cnnasom). Cnnas
XapaKTepwm3yeTCA HU3KOW TeHAeHL e K
HapOCTOO6PA30BAHMIO 1 OTANYHOM
N3HOCOCTOMKOCTbI0. AP6010 NoKasbiBaeT BbICOKME
pe3ynbTaThl Ha O0MbLUMX CKOPOCTAX, obecrneymsan
BbICOKOE KayeCTBO NMOBEPXHOCTH.

KepmeT NoBbIlEHHOW NPOYHOCTY /1A
00paboTKM CTaneln co CpeaHNMI BENMYMHAMM
yAenbHOro Cbéma 1 CKopoCTU. XopoLas
CTOMKOCTb NPOTKB OKUC/IEHNWA, U3HOCA MO
3a/1HelN NOBEPXHOCTU 1 CTOMKOCTb K
HapOCTOOOPA30BaAHMIO.

KepmeT, ocHoBa - TICN / TiN

Cnnae c oYeHb BbICOKON M3HOCOCTOMKOCTBIO U
NPOYHOCTBIO ANA 06PabOTKN CTanel, CTanbHOro
NNTbA U CNeYEHHbIX MaTepuranos. [ins

UMCTOBOM ¥ MOMYUUCTOBOM 0OPAbOTKM.



ISO-Anwendungsbereich

ISO-Application Area

ISO-ObnacTb NpUMeHeHNs

I1SO

P

Stahl, Stahlguss,
langspanender Temperguss

Steel, cast steel,
malleable iron

Cranb, CTanbHoOe NUTbE, MArkas CTanb

M

Rostfreier Stahl, Stahlguss,
Manganstahl, Automatenstahl

Stainless steel, cast steel,
manganese steel, free cutting steel

Hepixagetowlan ctans,
CTanbHoe NNTLE,
MapTeHCUTHaA CTanb

K

Grauguss, Kokillenhartguss,
kurzspanender Temperguss

Grey cast iron, chilled hard cast iron,
short chipping malleable iron

Cepblii YyryH, BbICOKOMPOUH
KOBKUM YyryH

Aluminium und Al-Legierungen,
nichtmetallische Werkstoffe

Aluminum and Al-alloys,
non-ferrous materials

ANIOMUHWN 1 aNOMUHWEBbIE CT1aBbl,
LiBETHbIE MeTaslJlbl 1 CM1aBbl

S

Warmfeste Legierungen,
Titanlegierungen

High temperature resistant alloys,
titanium alloys

’KaponpoyHble crnasebl,
TWUTAHOBbIE CM1aBbI

H

Geharteter Stahl,
Hartguss

Hardened steel,
hard cast iron

3akanéHHble cTany,
TpyaHoO6pabaThiBaeMOe NNTHE.

10

20

30

40

50

CERMET beschichtet
CERMET coated
Cnnae ¢ NOKpbITUEM

AP6510

AP6510

Hauptanwendungsbereich / Main application area / O6nacTe nepsniHOro NpuMeHeH1s

Sorte /Grade / Crinas
| Empfohlener

ich / Rec:

PekomeHayemblit Anana3oH NpumeHeHna

application area /

CERMET

CERMET
KEPMET

CERMET unbeschichtet Ci?:;:e;::::rz / Anwendung
CERMET uncoated gme Application
/13HOCOCTOMKOCTD /
Cnnas 6e3 NoKpbITHA CkopocTtb / [Mogava
[poyHOCTb

AP6010

AP6010
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Zahigkeit
Toughness / TIpouHoCTL
VerschleiBbesténdigkeit / Wear
resistance //13HOCOCTOMKOCTb
Vorschub
Feed rate / Nopava
Schnittgeschwindigkeit
Cutting speed / COpOCTb pe3aHiis

Nebenanwendungsbereich / Secondary application area / Obnacts BTOPUYHOTO NpUMEHEHNA

AP6510
o ——

Sorte /Grade /Cnnas
Empfohlener ich / Rec
PEKOMeHﬂyeMbH;I AVanasoH NprYMeHeHnA

application area /
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Wendeschneidplatten - CERMET

Indexable inserts — CERMET
CMeHHble nnacTuHbl — KEPMET

CC..

Sorten / Grades | Cnnasbl

beschichtet/ unbeschichtet/
coated/c nokpeitviem | uncoated/6e3 NoKpbITUA
Bezeichnung = v =
Designation 1 d s d, r a 8 8 9
O603HaueHVe < ) & g
3 CCGT 060202FL-FS 6,40 6,350 2,38 28 0.2 [
‘ CCGT 060204FL-FS 6,40 6,350 238 28 04 °
CCGT 09T302FR-FS 9,70 9,525 397 44 02 °
CCGT 09T304FL-FS 9,70 9,525 397 44 04 o
CCGT 09T304FR-FS 9,70 9,525 397 44 04 [ ]
CCGT 060201FL-U 6,40 6,350 238 28 0,1 °
\a\ CCGT 060201FR-U 6,40 6,350 2,38 28 0,1 °
- CCGT 060202FL-U 6,40 6,350 2,38 28 02 ° ° ()
v CCGT 060202FR-U 6,40 6,350 2,38 2,8 0,2 °
CCGT 09T302ER-U 9,70 9,525 397 44 0.2 [ ]
CCGT 09T302FL-U 9,70 9,525 397 4.4 0,2 o
CCGT 09T302FR-U 9,70 9,525 397 44 0.2 [
CCGT 09T304ER-U 9,70 9,525 3,97 4.4 04 L]
/\ CCGT 060202FN-Z 6,40 6,350 2,38 2,8 0,2 L]
\ CCGT 09T302FN-Z 9,70 9,525 397 44 0,22 o
v CCGT 09T304FN-Z 9,70 9,525 3,97 44 04 [ ]
CCGT 060201EN 6,40 6,350 2,38 28 0,1 o
Q CCGT 060202EN 6,40 6,350 238 28 02 ° ° ° °
CCGT 060204EN 6,40 6,350 2,38 28 04 ° ) ) ()
CCGT 09T301EN 9,70 9,525 397 4.4 0,1 [ ]
CCGT 09T302EN 9,70 9,525 397 4.4 0.2 ° [ )
CCGT 09T304EN 9,70 9,525 397 4.4 04 [ ] [
CCMT 060202EN-AQ 6,40 6,350 2,38 2,8 0,2 ]
@‘o CCMT 060204EN-AQ 6,40 6,350 2,38 28 04 [} ]
% CCMT 09T302EN-AQ 9,70 9,525 3,97 4.4 0,2 [ ] [ [ )
CCMT 09T304EN-AQ 9,70 9,525 397 44 04 ° o ° )
CCMT 09T308EN-AQ 9,70 9,525 3,97 4.4 0,8 [ ] [ [ )
A CCMT 060202EN-PMC 6,40 6,350 2,38 28 0,2 ° °
= ’60 CCMT 060204EN-PMC 6,40 6,350 2,38 28 04 [ ] °
\/ CCMT 09T304EN-PMC 9,70 9,525 3,97 4.4 04 ]
CCMT 120404EN-PMC 12,90 12,700 4,76 55 04 ()
Sl e e | e e
OcHoBHoe npuMeHeHve M . . O .
O Nebenanwendung n O
Secondary application
BropuuHoe npumeHeHvie m
s |
H|
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Wendeschneidplatten - CERMET

Indexable inserts — CERMET
CMeHHble nnacTuHbl — KEPMET

CD..

Sorten/
Grades |
Cnnasbl

unbeschichtet/
uncoated/
63 NoKpbITUA

Bezeichnung
Designation 1 d s d, r b
O603HaueHme g
CDGT 040101FL 4,03 3,970 1,0 2,1 01 °
CDGT 040102FL 4,03 3,970 1,0 2,1 0,22 [
CDGT 040102FR 4,03 3,970 1,0 2,1 0.2 °
CDGT 040104FL 4,03 3,970 1,0 2,1 04 [
CDGT 040104FR 4,03 3,970 1,0 2,1 04 (]
@ Hauptanwendung
Main application n b
OcHOBHOE NpYMEHeHVe M °
O Nebenanwendung n
Secondary application
BropuuHoe npumereHme m
d)o i
% ) UEE»
< | s
CN..
Sorten / Grades | Crinagbl
beschichtet/ |unbeschichtet/
coated/ uncoated/
C nokpbiTem | 6e3 NokpbITYA
Bezeichnung e
Designation 1 d s d, r 3 b
0603HaueHme < Y
CNMG 120404EN-AQ 12,90 12,700 516 516 04 (] [ ]
CNMG 120408EN-AQ 12,90 12,700 516 516 0,8 [ ]
> CNMG 120404EN-NFC 12,90 12,700 516 516 04 (]
/’\ CNMG 120404EN 12,90 12,700 516 516 04 °
\Q CNMG 120408EN 12,90 12,700 516 516 08 ®
® Hauptanwendung
Main application n b b
OcHosHoe NpUMEHEHWe M . .
O Nebenanwendung n O
Secondary application
BTOPMHI 10€ NpUMeHeHe m
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Wendeschneidplatten - CERMET

Indexable inserts — CERMET
CMeHHble nnacTuHbl — KEPMET

CP..

Sorten /
Grades |
Cnnasbl

unbeschichtet/
uncoated/
6€e3 NoKpbITUA

Bezeichnung

Designation 1 d s d, r b
O603HaueHvie =
CPET 05T102FL 5,60 5,560 1,98 25 0.2 (]
CPET 05T102FR 5,60 5,560 1,98 2,5 0,2 [J
CPGT 05T102EN 5,60 5,560 1,98 2,5 0.2 [ ]
CPGT 05T104EN 5,60 5,560 1,98 2,5 04 o
CPMT 05T102EN 5,60 5,560 1,98 25 0,2 [

@ Hauptanwendung
Main application
OcHOBHOE NpYMeHeHvie

o Nebenanwendung
Secondary application
BTopuyHOE NpuveHeHe

EOBE=a
O
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Wendeschneidplatten - CERMET

Indexable inserts — CERMET
CMeHHble nnacTuHbl — KEPMET

5,
-
</L‘—J \ »Ll#
DC..
Sorten / Grades / Cnnasbl
beschichtet/ unbeschichtet/
coated/c nokpbitviem | uncoated/6e3 NokpbITVIA
Bezeichnung = v =
Designation 1 d s d, r 9 8 3 b
O603HaueHme S 9 < $
DCGT 070202FR-FS 7,70 6,350 2,38 2,8 0.2 ®
DCGT 070204FR-FS 7,70 6,350 2,38 2,8 04 °
DCGT 11T302FL-FS 11,60 9,525 3,97 44 0.2 ®
DCGT 11T302FR-FS 11,60 9,525 3,97 44 0,2 [
DCGT 11T304FL-FS 11,60 9,525 3,97 44 04 ®
DCGT 11T304FR-FS 11,60 9,525 3,97 44 04 [
7 DCGT 070201FL-U 7,70 6,350 2,38 2,8 0,1 [
. DCGT 070202FL-U 7,70 6,350 2,38 28 0.2 )
" DCGT 070202FR-U 7,70 6,350 2,38 28 0,2 ®
DCGT 11T301FL-U 11,60 9,525 3,97 44 0,1 [
DCGT 11T301FR-U 11,60 9,525 3,97 4,4 0,1 °
DCGT 11T302EL-U 11,60 9,525 3,97 44 0.2 ® )
DCGT 11T302ER-U 11,60 9,525 3,97 44 0,2 [
DCGT 11T302FL-U 11,60 9,525 3,97 44 0.2 ®
DCGT 11T302FR-U 11,60 9,525 3,97 44 0,2 ® °
DCGT 11T304EL-U 11,60 9,525 3,97 44 04 ®
DCGT 11T304ER-U 11,60 9,525 3,97 44 04 °
DCGT 070202FN-Z 7,70 6,350 2,38 2,8 0,2 [ [
DCGT 070204FN-Z 7,70 6,350 2,38 28 04 [
DCGT 11T302FN-Z 11,60 9,525 3,97 44 0,2 [
DCGT 11T304FN-Z 11,60 9,525 3,97 44 04 ® ()
DCGT 070201EN 7,70 6,350 2,38 28 0,1 [
DCGT 070202EN 7,70 6,350 2,38 28 0.2 [ )
DCGT 070204EN 7,70 6,350 2,38 28 04 [
DCGT 11T301EN 11,60 9,525 3,97 44 0,1 ®
DCGT 11T302EN 11,60 9,525 3,97 44 0,2 ® [ ° °
DCGT 11T304EN 11,60 9,525 3,97 44 04 [ [ ] ® )
. DCMT 070202EN-AQ 7,70 6,350 2,38 2,8 0.2 [ )
- DCMT 070204EN-AQ 7,70 6,350 2,38 2.8 04 [ [ [ [
DCMT 11T302EN-AQ 11,60 9,525 3,97 44 0.2 ® ® ® ®
DCMT 11T304EN-AQ 11,60 9,525 3,97 44 04 [ [ [ [
DCMT 11T308EN-AQ 11,60 9,525 3,97 44 08 (] ® ®
‘ y DCMT 070202EN-PMC 7,70 6,350 2,38 28 0.2 (]
7, 4 DCMT 070204EN-PMC 7,70 6,350 2,38 28 04 [ ®
a' DCMT 070208EN-PMC 7,70 6,350 238 28 08 °
DCMT 11T302EN-PMC 11,60 9,525 3,97 44 0,2 [
DCMT 11T304EN-PMC 11,60 9,525 3,97 44 04 ® ()
DCMT 11T308EN-PMC 11,60 9,525 3,97 44 08 [ [
® Haupt: d
pporwerers e o o o
OcHoBHoe npUMeHeHne M . ‘ O .
O Nebenanwendung n O
Secondary application
BropuuHoe npumeHetvie m
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Wendeschneidplatten - CERMET

Indexable inserts — CERMET
CMeHHble nnacTuHbl — KEPMET

DN..

Sorten / Grades | Cnnagbl

. unbeschichtet/
bes‘é"ﬂ'g’;;‘tﬁgﬁwd/ uncoated/
63 NoKpbITUA
Bezeichnung e v
Designation 1 d s d, r a =4 b
0O603HaueHve S 2 2
DNMG 110402EN-AQ 11,60 9,525 4,76 381 0,2 [}
DNMG 110404EN-AQ 11,60 9,525 4,76 3,81 04 [ [J
DNMG 150604EN-AQ 15,50 12,700 6,35 516 04 [ ] ®
DNMG 150608EN-AQ 15,50 12,700 6,35 516 08 ] ®
DNMG 150608EN-NMC 15,50 12,700 6,35 516 08 [}
@ Hauptanwendung
Mall"n app;;tv:atio: " n hd hd hd
OcHosHoe npuMeHeHue M . . .
O Nebenanwendung n O
Secondary application
BropuuHoe npumetiere m
/\\% T
(N / i
0\ A
T
<
KC (X
Sorten /
Grades |
Cnnasbl
unbeschichtet/
uncoated/
6e3 NoKpbITHA
Bezeichnung
Designation 1 d s r "
O603HaueHve =
KCGX 110301FL-S 11,60 6,350 3,18 0,1 [}
. KCGX 110302FL-S 11,60 6,350 3,18 0.2 [

il KCGX 110302FR-S 11,60 6,350 3,18 0,2 (]
KCGX 110304FL-S 11,60 6,350 3,18 04 [ J
KCGX 110304FR-S 11,60 6,350 3,18 04 [}

@ Hauptanwendung °
Main application
OcHoBHoe NpYMeHeHne

O Nebenanwendung [ ]

Secondary application
BropuuHoe npumeHeHe
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Wendeschneidplatten - CERMET

Indexable inserts — CERMET
CMeHHble nnacTuHbl — KEPMET

Sorten/
Grades |
Cnnasbl

unbeschichtet/
uncoated/
6€e3 NoKpLITUA

Bezeichnung
Designation 1 d s d, r b
O603HaueHme g
SCMT 09T304EN-AQ 9,525 9,525 3,97 44 04 °
SCMT 09T308EN-AQ 9,525 9,525 3,97 44 08 [
[ ] Hauptanwendung
Main application n b
OcHosHoe npuMeHeHne M ()
O Nebenanwendung n O
Secondary application
BropuuHoe npuimeHeHve m
’\%u
<<>> ) 61:7
I Ll
< —
S N oo
Sorten / Grades | Crinagbi
beschichtet/|unbeschichtet/
coated/ uncoated/
C nokpbiTnem | 6e3 nokpeIT1A
Bezeichnung e e
Designation 1 d s d, r 3 S
O603HaueHme % %
} ‘ SNMG 120404EN-AQ 12,700 12,700 4,76 516 04 (]
|
NS
==
Pofia SNMG 120412EN-NMC 12,700 12,700 4,76 516 12 °

Y it
.5,1 3

@ Hauptanwendung
Main application
OcHoBHOe NpuMeHeHIe

O Nebenanwendung
Secondary application
BTODMHHOQ npUMeHeHne

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Bce pasmepsl yKa3sarbl 8 My ARNO™-Werkzeuge | Drehen | Turning | Touenvie 265



Wendeschneidplatten - CERMET

Indexable inserts — CERMET
CMeHHble nnacTuHbl — KEPMET

Sorten /
Grades |
Cnnasbl

unbeschichtet/
uncoated/
6€e3 NoKpbITUA

Bezeichnung
Designation | d s r 2
O603HaueHvie =
SPMR 120304EN-G 12,700 12,700 3,18 04 [
® Haupt; d
el © B
OcHoBHOe NpYMeHeHne M .
o Nebenanwendung “ O
Secondary application
BropuuHoe nprimeHeHvie m
Tc oo
Sorten/
Grades [ Crinagel
unbeschichtet/
uncoated/
663 NoKpbITUA
Bezeichnung =
Designation 1 d s d, r 3 2
O603HaueHvie Z g
£ TCGT 110202FL 11,00 6,350 2,38 28 02 o
TCGT 110204FL 11,00 6,350 2,38 2,8 04 [
TCMT 090202EN-AQ 9,60 5,560 2,38 2,5 0.2 (]
TCMT 090204EN-AQ 9,60 5,560 2,38 2,5 04 L]
TCMT 110202EN-AQ 11,00 6,350 2,38 2,8 0,2 ]
TCMT 110204EN-AQ 11,00 6,350 2,38 2,8 04 ° °
TCMT 110208EN-AQ 11,00 6,350 2,38 2,8 08 ]
TCMT 16T304EN-AQ 16,50 9,525 397 44 04 [ ]
L] Hauptanwendung ° °
Main application
OcHoBHoe npyiveHeHve O ®
O Nebenanwendung O

Secondary application
BTopuuHoe npumereHe
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Wendeschneidplatten - CERMET

Indexable inserts — CERMET
CMeHHble nnacTuHbl — KEPMET

60°

%

b1«

TN..

Sorten / Grades | Cnnasbl

bei::)l;itcel‘\jt/et/ unbeschichtet/
€ MOKpbITVEN uncoated/6e3 NoKpbITHA
Bezeichnung = o
Designation 1 d s d, r 9 S 2
O603HaueHme < & Y
TNGG 160402FR-C 16,50 9,525 4,76 381 0.2 °
TNGG 160404FL-S 16,50 9,525 4,76 3,81 04 [
TNGG 160404FR-S 16,50 9,525 4,76 3,81 04 [ [ ]
TNMG 110404EN-AQ 11,00 6,350 4,76 2,26 04 °
TNMG 160404EN-AQ 16,50 9,525 4,76 3,81 04 [J ] [
TNMG 160408EN-AQ 16,50 9,525 4,76 3,81 038 [} ° °
TNMG 160404EN 16,50 9,525 4,76 3,81 04 ]
@ Hauptanwendung
Ma‘r'ln app;:a(io: n ° hd b
OcHoBHoe npvmeHeHne M ) O )
O Nebenanwendung n O
Secondary application
BTopunuHoe npuveHeHue m
60°
g R R
TP.
Sorten /
Grades [ Cnnasbl
unbeschichtet/
uncoated/6e3 NOKpbITUA
Bezeichnung =
Designation 1 d s r S bl
O603HaueHve % g
TPGN 110304EN 11,00 6,350 3,18 04 [}
TPGN 160308EN 16,50 9,525 3,18 08 [J
v TPGR 160304FL-B 16,50 9,525 3,18 04 [
/—-{{" TPMR 110304EN-AQ 11,00 6,350 3,18 04 °
L 4 TPMR 160308EN-AQ 16,50 9,525 3,18 08 [J
S @ Hauptanwendung PY °
Main application
OcHoBHOe NpVYMeHeHne O .
O Nebenanwendung O

Secondary application
Bropuuroe npumeHeHe

HOEE =3
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Wendeschneidplatten - CERMET

Indexable inserts — CERMET
CMeHHble nnacTuHbl — KEPMET

W=

TP..

Sorten / Grades [ Cnnasbl
beschichtet/ Junbeschichtet/
coated/ uncoated/
C NOKpbITVEM 6e3 MOKPbITUA
Bezeichnung = =
Designation | d s d, r 8 4
Obo3HayeHve < &
TPMT 090202EN-AQ 9,60 5,560 2,38 28 0,2 [}
TPMT 090204EN-AQ 9,60 5,560 2,38 2,8 04 ]
TPMT 110304EN-AQ 11,00 6,350 3,18 33 04 (] [}
L] Hauptanwendung ° PY
Main application
OcHoBHOE NpyIMeHeHvie ) O

] Nebenanwendung
Secondary application
BropuyHoe npuimereHvie

HOBR=H

39

VB..

Sorten / Grades | Cnnagbl

bes;)l;iél;}et/ unbeschichtet/
€ NOKPbITEM uncoated/6e3 NOKpPbITUA
Bezeichnung e =
Designation 1 d s d, r 3 3 b
O603HaueHve < < g
VBMT 110304EN-AQ 11,10 6,350 3,18 28 04 [ ] ®
VBMT 110308EN-AQ 11,10 6,350 3,18 28 08 [
VBMT 160404EN-AQ 16,60 9,525 4,76 44 04 [ ] ® )
VBMT 160408EN-AQ 16,60 9,525 4,76 44 08 [ J [
VBMT 160412EN-AQ 16,60 9,525 4,76 44 12 [ ]
@ Hauptanwendung
Main application n hd ° °
OcHOBHOE NpUMeHeHe M ) o) °
O Nebenanwendung n @]
Secondary application
BropuuHoe npumeHeHvie m
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Wendeschneidplatten - CERMET

Indexable inserts — CERMET
CMeHHble nnacTuHbl — KEPMET

& i
!

VC..

Sorten / Grades | Crinasbi
beschichtet/ |unbeschichtet/
coated/ uncoated/
C nokpbiTrem | 6e3 nokpbITvaA
Bezeichnung v
Designation 1 d s d, r 8 b
O603HaueHMe g g
VCGT 110302FL-Y 11,100 6,350 3,18 238 0.2 [ ]
} VCGT 110302FR-Y 11,100 6,350 3,18 2,8 0,2 [ ]
=" VCGT 110304FL-Y 11,100 6,350 3,18 2,8 04 °
VCGT 110304FR-Y 11,100 6,350 3,18 2,8 04 [ ]
VCGT 160404FL-Y 16,600 9,525 4,76 44 04 o
VCGT 160404FR-Y 16,600 9,525 4,76 44 04 °
VCGT 110301FN-Z 11,100 6,350 3,18 2,8 0,1 [ ]
VCGT 110302FN-Z 11,100 6,350 3,18 28 0.2 o
VCGT 110304FN-Z 11,100 6,350 3,18 2,8 0,4 [ ]
VCGT 070201FR 6,921 3,970 2,38 2.2 0,1 °
VCGT 070202FL 6,921 3,970 2,38 2,72 0,2 [ ]
VCGT 070202FR 6,921 3,970 2,38 2,2 0.2 [ ]
VCGT 070202EN 6,921 3,970 2,38 2,2 0,2 [ ]
VCGT 070204EN 6,921 3,970 2,38 2,2 04 [ ]
VCMT 110304EN-AQ 11,100 6,350 3,18 28 04 [ ]
VCMT 160404EN-AQ 16,600 9,525 4,76 44 04 [ J [ ]
VCMT 160408EN-AQ 16,600 9,525 4,76 A 08 (] [ ]
@ Hauptanwend
Ma:'; applrv'zz?fo: " n hd b
OCHOBHOE NpUMeHeHe M ° °
@) Nebenanwendung n
Secondary application
BropuuHoe npvimeHetvie m
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Wendeschneidplatten - CERMET

Indexable inserts — CERMET
CMeHHble nnacTuHbl — KEPMET

o |
L] Ll

VN..

Sorten / Grades | Cnnagbl

bescr‘:)l;zl;t/et/ unbeschichtet/
€ HoKpbITEN uncoated/6e3 NOKPbITUA
Bezeichnung o =
Designation 1 d s d, r 3 4 b
0O603HaueHve S c 2
VNMG 160404EN-AQ 16,60 9,525 4,76 381 04 [ ] [}
VNMG 160408EN-AQ 16,60 9,525 4,76 3,81 038 ] [J
P VNMG 160404EN 16,60 9,525 4,76 3,81 04 [ ]
@ Hauptanwendung
Main application n hd b b
OcHosHoe npumeHeHue M ) O [
O Nebenanwendung n @]
Secondary application
BropuuHoe npumererne m
S0
<
L VLD
WC..
Sorten /
Grades |
Cnnasbl
unbeschichtet/
uncoated/
63 NoKpbITUA
Bezeichnung
Designation 1 d s d, r i
O603Hayerve =
WCGT 020102EN 2,70 3,970 1,59 22 0,2 °
WCGT 020104EN 2,70 3,970 1,59 2,72 04 ]
WCGT 020101FR 2,70 3,970 1,59 2,2 0,1 ]
WCGT 020102FL 2,70 3,970 1,59 2,2 0.2 [}

1 WCGT 020102FR 2,70 3,970 1,59 2,2 0,2 ]
WCGT 020104FL 2,70 3,970 1,59 2,2 04 o
WCMT 020102EN 2,70 3,970 1,59 2,2 02 [ J
WCMT 020104EN 2,70 3,970 1,59 22 04 [ J

@ Hauptanwendung Y
Main application
OctoBHoe npumererve o
O Nebenanwendung O

Secondary application
BTopunuHoe npumeHexe
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Wendeschneidplatten - CERMET
Indexable inserts — CERMET

CMeHHble nnacTuHbl — KEPMET

WN..

Sorten / Grades | Cnnasbl

beschichtet/coated/c unb:z;l;;:l[}t/et/
MOKpbITAEM 6€e3 NoKPLITUA
Bezeichnung = v
Designation 1 d s d, r o 8 b
[-% v v
Ob6o3HaueHne < - <
WNMG 060404EN-AQ 6,50 9,525 4,76 381 04 (] ]
WNMG 080404EN-NWC 8,70 12,700 4,76 516 04 [ ]
Anwendungshinweise zu WIPER-Geometrien finden Sie auf den Seiten 436 - 437 @ Hauptanwendung
For application reference on WIPER geometries see also page 436 — 437 Main application o o o
PekomeHgaumnmn no npumereruio nnactuH WIPER nprseaeHbl Ha ctp. 436 — 437 OcHoBHoe MpuMeHerivie M ° ° °
O Nebenanwendung O
Secondary application
BropuuHoe nprveHeHie
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Geometriebeschreibung

Geometry description
OnncaHne reomeTpum

Hochharte Schneidstoffe

Ultra-hard cutting materials

CBepxTBEpPAblE pexyLUMe MaTepuanbl

-EW

Einweg

R

-Mw

Mehrweg (nachschleifbar)

’

-MC

MultiCut (mit zwei Segmenten, Einweg)

-

-W

WIPER-Geometrie mit Schleppschneide
(siehe auch Seite 436/437)

—

-WMC

MultiCut Schneidplatte mit WIPER-Geometrie

-PFA

Schneidplatte mit feinstgelaserter Spanleit-
stufe fiir die Schlicht- und mittlere Zerspa-
nung von NE-Metallen

\a

272 ARNO™-Werkzeuge | Drehen | Tumning | Touetine

-EW

One-way

-MW
Multiple-way (regrindable)

-MC

MultiCut (with 2 segments, one-way)

-W

WIPER-geometry with trailing edge
(refer to page 436/437)

-WMC

MultiCut insert with WIPER-geometry

-PFA

Insert with lasered chip breaker for finish to me-
dium machining of non-ferrous materials

-EW

HenepeTayveaemasn

-MW

[NepeTayvsaeman

-MC

MHorone3ssuiiHas
(2 cermeHTa, HenepeTayrBaemas)

-W

[eomeTpua Wiper
(cm. cTp. 436/437)

-WMC

MHoronesguiiHasa (HenepeTtauvisaemas)
¢ reomeTpuein Wiper

-PFA

[1nacTnHa Co CTPYXKKONOMOM ANA YUCTOBOW 1
NOMy4YMCTOBON 06PabOTKM LiBETHBIX METAsNIOB 1
CnnasoB



Geometriebeschreibung

Geometry description
OnncaHme reomeTpunim

-PMA

Schneidplatte mit feinstgelaserter Spanleit-
stufe fiir die Schruppzerspanung von
NE-Metallen

-

s’

-IwC

Diese Spanformen wurden speziell fiir die
Bearbeitung von Aluminiumfelgen entwi-
ckelt und fiir die speziellen Anforderungen in
diesen Bereichen optimiert. Mit dem
Schneidstoff PKD und den feinstgelaserten
Spanformern IWC werden hohe Zerspa-
nungsvolumen, sehr gute Oberflachengii-
ten und eine sehr hohe Produktionssicher-
heit erreicht.

-MWG

Leistenbestiickte PKD Wendeschneidplatten

mit gelaserter Spanleitstufe MWG. Diese
Geometrien werden eingesetzt, um trotz
grof3en Schnitttiefen einen moglichst gerin-
gen Schnittdruck und einen definierten
Spanabfluss zu erzielen.

-
—

Ausfithrung / Type / Tvinbl

Eckenbestiickt

Wendeschneidplatte mit eckenbestiicktem
CBN- oder PKD-Schneidstoff, der untrennbar
mit einer entsprechenden Hartmetallunterla-
ge verbunden ist. CBN- und PKD-bestiickte
Wendeschneidplatten mit Schneidkantenldange
abhingig von der Plattengrofle.

Verbund

Schneidstoff besteht aus einer entsprechend
dicken CBN- oder PKD-Schicht, die untrennbar
mit einer Hartmetallunterlage verbunden ist.

Hochharte Schneidstoffe

Ultra-hard cutting materials

CBepxTBEPAble peXxyLMe MaTepuasbl

-PMA

Insert with lasered chip breaker for roughing non-
ferrous materials

-Iwc

This geometry was specifically developed for ma-
chining of aluminum wheels and optimized for
the requirements of our customers in this seg-
ment. Due to the PCD and the lasered chip breaker
IWC, a very high material removal rate, an ex-
cellent surface finish and a very high process reli-
ability are achieved.

-MWG

PCD indexable insert with lasered chip breaker
MWG. This geometry is used to decrease cutting
pressure in bigger cutting depths and to get a de-
fined chip flow.

Corner brazed

Indexable inserts with CBN or PCD tip, which

is brazed on a carbide support pad. The cutting
edge length varies with the size of the insert.

Fullface
Cutting material made from a CBN or PCD, which
is brazed on a carbide support pad.

-PMA

[nacTnHa Co CTPYXKKONOMOM ANA YEPHOBOW
00pabOoTKM LIBETHbIX METaNoB 1 CMIaBoB

-IWC

leomeTpus Gbina paspaboTaHa crieymanbHo Ana
00paboTKM NErkocnnasHbIX AVCKOB 1
ONTUMMU3NPOBaHa NOA HYXAbl aBTOMOOUIbHOW
npoMmblLLneHHocTW. bnarogapas cnnasy PCD n
Na3epHON 3aTouke, CTpykKonom IWC
obecneunsaeT yaaneHve bonbliero obbema
MaTepwana, rapaHTVpys BbICOKOE KauyecTBO
MOBEPXHOCTU.

-MWG

PCD-nnacT1Ha ¢ na3epHoit 3aTOYKOM
cTpyxKonoma MWG ncnonb3yeTca ANna CHWKeHWA
Harpy3oK, BO3HUKAIOLLMX NPy OOMbLUMX FyOmnHax
pe3aHuA.

C HanamHbIMK CermeHTamm

CMeHHble NnacTuHbl ¢ cermeHTamm 13 CBN mnn
PKD, HanaaHHbIMM Ha ONOPHYI0 TBEPAOCMIABHYIO
nnactuHy. CBN- n PKD-cermeHTbl

MIMEIOT PasINYHYI0 AIMHY PEXYLLUEN KPOMKM B
3aBUCMMOCTM OT pasmepa MiacTvHbl.

[NonHopasmepHble

Pexywmin anemeHT 13 CBN nnmn PKD nokpbisaet
BCIO MOBEPXHOCTb MNACTUHDbI 1 HanasaH Ha
TBEPAOCTIABHYIO OMOPHYIO MIACTUHY.
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Sorten

Grades
(@EER

Hochharte Schneidstoffe

Ultra-hard cutting materials
CBepxTBEPAble pexyLLve MaTepuansb

Unbeschichtet / Uncoated / be3 nokpbitna

AH7510 CBN

Polykristalline CBN-Sorte mit hohem CBN-
Gehalt und Hartmetallunterlage. Feinkorn,
sehr hohe Verschlei3festigkeit und Zahig-
keit im HSC-Bereich bei GG25 (Superfinish)
und hohe Standzeiten bei Superlegierun-
gen.

Grauguss (GG25) (Vc=500-400 m/min),
Superlegierungen, Sinterstahle.

AH7516 CBN

Die neue AH7516 ist eine ultra feinkornige
CBN-Sorte mit spezieller Keramikbindung
auf einer Hartmetallunterlage. lhren Einsatz
findet diese Sorte im Finish, bei kontinuierli-
chem oder leicht unterbrochenem Schnitt
von gehéartetem Stahl mit einer Harte von 55
bis 65 HRC. Hochste Prozesssicherheit,
dadurch sehr hohe Wirtschaftlichkeit.

AH7520 CBN

Polykristalline CBN-Sorte mit niedrigem
CBN-Gehalt und Hartmetallunterlage.
Feinkorn, sehr hohe Verschlei3festigkeit,
Druckfestigkeit und Zahigkeit beim Hartdre-
hen (HRC 54-64) im glatten bis mittel unter-
brochenen Schnitt bei Ra 1,6 p - 3,2 p. Hart-
drehen, naB und

trocken HRC 45 - 62 fiir Ra 1,6 - 3,2p bei
ap 0,05-0,4 mm, (Vc=80-180 m/min).

AN8020 PKD

Polykristalliner Diamant mit Hartmetallunter-
lage, Mittelkorn, gute Schneidenschéarfe und
geringer Schnittdruck bei engen Toleranzen.
Gute VerschleiB3festigkeit und Zahigkeit.
Schlichten bis Schruppen aller NE-Werk-
stoffe mit hoher Schnittgeschwindigkeit.
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Polycrystalline Cubic Boron Nitride grade with
a high content CBN tip brazed on a micro grain
carbide pad. Perfect flank wear resistance and
toughness. HSC and super finishing of grey cast
iron and finishing of super alloys as well as sin-
tered powder alloys.

The new "AH7516" grade is an ultra fine grain
CBN-grade, with a special ceramic mix on a
carbide base. The application area is in contin-
uous cutting or light interrupted finishing of
hardened steel from 55— 65 HRC. Effectively
machine materials exceeding 65 HRC is also
possible.

Polycrystalline Cubic Boron Nitride grade with
alow content CBN tip brazed on a micro grain
carbide pad. Excellent wear resistance, com-
pression strength and toughness for hard cut-
ting (54— 64 HRC). General purpose for continu-
ous and slightly interrupted cutting at surface
finish Ra 1.6 u— 3.2 . Finishing of grey cast iron
at a very low cutting speeds. Hardened steels
(45-62 HRC) in wet and dry cutting applications
for Ra 1.6 u - 3.2 u with a depth of cut ap
0.05-0.4 mm, (Vc=80- 180 m/min).

Polycrystalline, carbide reinforced diamond on
medium grain carbide pad. Good cutting edge
sharpness and low cutting forces allow small
tolerance machining. Increased wear resist-
ance and toughness. Finishing and general
purpose machining of all non-ferrous metals at
high cutting speeds.

[TOANKPUCTANNYECKMI YCUAEHHDBIV CMNAB C BbICOKMM
cofiepaHviem Kybryeckoro HUTpKaa bopa Ha
TBEPAOCMIIaBHOM OMOPHON MNacTuHe.
MenkoancnepCHbIV C BBICOKOWM CTOMKOCTbIO K U3HOCY
M0 3aHell MOBEPXHOCTM 1 BBICOKOW MPOYHOCTBIO.
BbicOKOCKOPOCTHaA 1 dUHMULWHAA 06paboTKa ceporo
yyryHa n cynepcnnasos. Cepbiit uyryH (GG25) (Vc =
500-1400 m/min), cynepcnnasbl, MaTepuans
MOPOLLKOBOI MeTauTypruu.

Hosbin menkozepHucTbin CBN-cnnas AH7516.
CneumanbHas Kepammyeckan peLenTypa Ha
TBepAoCnnaBHom noanoxke. O6nacTb NpemeHeHus -
HempepbIBHOE VK NIerkoe NpepbIBICTOe pe3aHue.
YricToBas 0b6paboTKa 3aKaneHHbIx ctanei ¢
TBepAoCTbio 55-65 HRC, 0b6paboTka matepranos
TBEepAoCTbio Ao 65 HRC.

MOANKPUCTaNNYECKMIA YCUNEHHDBIV CNNaB C HU3KNM
cofiepaHvieM MeNKOAVICNePCHOro Kybryeckoro
HUTPKAa bopa Ha TBEPAOCMIABHOM OMOPHON
nnacTnHe. BbiCoKas N3HOCOCTONKOCTb, CTOMKOCTb K
nnacTuyeckom fedopmaLyn 1 BbICOKaa MPOYHOCTb
1ns 006paboTKM MaTepHanos C TBEPAOCTbIO 54-64
HRC. OcHoBHOE NpriMeHeHMe - HenpepbiBHOE 1
NErkoe NpepbIBUCTOE pe3aHye C Ka4yecTBOM
obpaboTaHHoM noBepxHocTH Ra 1,6 1 — 3,2 p. Kpome
TOro, UMCTOBAA 0O6PAOOTKA CEPOro UyryHa C HU3KUMM
cropocTamM pesarna. ObpaboTka 3akanéHHbIx CTanen
(HRC 45-62) c oxnaxpaeHviem v 6e3, koraa Tpebyetca
NOMYYNTb KayecTBO NoBepxHOCT Ra 1,6 U — 3,2 unpw
rny6uHe pesaHua 0,05-0,4 mm (V= 80-180M/MUH).

MonuKpUCTanIMYecKnin, yCuneHHoIn,
MENKOAMCIEePCHbIN anmas Ha TBEPAOCMNaBHON
OMOPHOW MAacTyHe. BbicoKas TOUHOCTb 3aTOUKM
pexyLLer KpOMKY 1 HI3Kas CTeneHb aedopmaLimm
06pabaTbiBaemMoro MaTepyana 06ecneunBatoT BbICOKYIO
TOYHOCTb reOMeTPUYECKMX MapameTpoB
0bpaboTaHHoM feTanu. NoBbileHHas
M3HOCOCTOMKOCTb M MPOYHOCTb. Y1cTOBaA 1
nonyuncToBan 06paboTka OOMbLIMHCTBA LBETHbIX
METasoB 1 CryIaBOB C BbICOKMMM CKOPOCTAMM
pe3aHu.



ISO-Anwendungsbereich Hochharte Schneidstoffe

ISO-Application Area Ultra-hard cutting materials
ISO - O6bnactb NpUMeHeHWS CBepxTBépable pexyLyme maTepmrasbl

CBN/PKD Schneidstoff Anwendung
ISO CBN/PCD Cutting material Application
MpoyHocTb /
CBN/PCD /3HOCOCTOMKOCT Mopaya /CkopocTb

P

Stahl, Stahlguss,
langspanender Temperguss

Steel, cast steel,
malleable iron

Zahigkeit
Toughness / MpouHOCTb
Vorschub
Feed rate /lodaya

Cranb, CTanbHoe NUTbE, KOBKMIA UyryH

Schnittgeschwindigkeit

VerschleiBbesténdigkeit / Wear
resistance / /13HOCOCTOIMKOCTb
Cutting speed /VCKopoCTb pe3anua

M

10
. ] =
Rostfreier Stahl, Stahlguss, g § ° . L
Manganstahl, Automatenstahl 20 2 N g 33
2 55 2% E
T a x 2 32 5 E

. =

Stainless steel, cast steel, - E§ 23 E 3 £ g
. £ O o
manganese steel, free cutting steel 5¢ 85 SE o
S 25 g 53
HeprxasetoLas CTasb, CTasbHOE NINTHE, 40 I S ¢ 28
MapraHLesble CTanm 53 g2
50 g §

K

Grauguss, Kokillenhartguss, g § 2 . . %
kurzspanender Temperguss " - s g - B % g
3 3 £ S 2 5 2
Grey cast iron, chilled hard cast iron, ;"‘E g9 %3 é g
short chipping malleable iron RE £ E S:= s S
- S 23 & 53
Cepblif YyryH, BbICOKO S 3¢ £3
KOBKWI YyryH, JAOLLUI CbiMyYyio g% s 2
CTPYKY 8= K
N
s
Aluminium und Al-Legierungen, g § 2 o - %
nichtmetallische Werkstoffe . % gg - % % %’
g o M = 5 E
Aluminum and Al-alloys, S 58 B :5 g
non-ferrous materials N E 23 £ %9
SR N & $3
ATIOMUHWIA 11 €ro Cnasbl, S 3 g 23
LIBETHbIE METa/NbI 1 CMNaBbI 3 3 g
E 3
S
Warmfeste Legierungen, £ § 2 - . %
Titanlegierungen g 3 3 z kR
o Bl B kb
High temperature resistant alloys, 25 5 23 58
titanium alloys ]E 83 22 0
S 8% &L 53
’KaponpoyHbie crnasbl, 2 gt £¢
TUTAHOBbIE CMNaBbI % 32
g7 S

Geharteter Stahl, é E

Hartguss

Hardened steel,
hard cast iron

Zahigkeit
Toughness / TIpouHoCTL
Vorschub
Feed rate / Nopava

3aKanéxHble CTanu, Matepuarbl
MOBbILLEHHON TBEPAOCTH

VerschleiBbesténdigkeit / Wear
resistance //13HOCOCTOMKOCTb
Schnittgeschwindigkeit
Cutting speed / COpOCTb pe3aHiis

Hauptanwendungsbereich / Main application area /O6nacme nepeuyHo20 npumeHeHus Nebenanwendungsbereich / Secondary application area / Obnacts BTOPUYHOTO NpUMEHEHNA
Sorte /Grade / Crinas Sorte /Grade /Cnnas
| Empfohlener ich / Rec ded application area / —Empfohlener ich / Rec ded application area /
PekomeHayemblit AnanazoH PekomeHpyemblit AanasoH

ARNO™-Werkzeuge | Drehen | Turning [Touete 275



Wendeschneidplatten - Hochharte Schneidstoffe
Indexable inserts — Ultra-hard cutting materials

CMeHHble nnacTnHbl — CBepPXTBEPAbLIE PexXyLUne MaTepuansl

ccGW

Einweg
One-way
HenepetauvBaemble

Sorten / Grades | Cnnasbl

unbeschichtet/
uncoated/6e3 nokpeimus

Bezeichnung e © ]
Designation d d, H ! L in r N N 2
O603HayeHve z =z z
_ CCGW 060202TN-MC 6,35 28 2,38 6,45 2,5(2%) 02 ° [} o
“ CCGW 060204TN-MC 6,35 2,8 2,38 6,45 2,5 (2%) 04 ] [} °
CCGW 09T302FN-MC 952 44 3,97 97 2,5(2%) 0,2 L]
CCGW 09T302TN-MC 9,52 44 397 9,7 2,5 (2x) 0,2 [} [} [
CCGW 09T304FN-MC 9,52 44 397 9,7 2,5(2x) 04 °
CCGW 09T304TN-MC 952 44 397 9,7 2,5 (2x) 04 [J ] [
CCGW 09T308TN-MC 9,52 44 397 9.7 2,5(2x) 08 ° [} L)
@ Hauptal d
Ma;Pap;;;:Z:o: " n
OcHogHoe npumeHeHue M
O Nebenanwendung n [ ]
Secondary application
BTODVNHOG npuMeHeHue m
S I
m ° ° °
CCGT s .
gelaserte Spanleitstufe
Laser cut chip breaker
J'IaaepHaﬂ 3aTOYKa
Mehrweg
Multiple way
HepeTa YynBaemMble
Sorten / Grades
/ Cnnasbl
unbeschichtet/
uncoated/
6e3 NoKpbITNA
Bezeichnung 2
Designation d d, s 1 L in r 8
O603HayeHve E
CCGT 060202FN-PFA 6,35 28 2,38 6,45 30 0.2 °
. CCGT 060204FN-PFA 635 28 238 645 30 04 °
A CCGT 09T302FN-PFA 9,52 44 397 9,70 4,0 02 ()
CCGT 09T304FN-PFA 9,52 4.4 3,97 9,70 4,0 04 [ ]
CCGT 09T308FN-PFA 952 44 397 9,70 4,0 08 °
CCGT 060202FN-PMA 6,35 28 2,38 645 30 02 °
. CCGT 060204FN-PMA 635 28 238 645 30 04 o
N\ CCGT 09T302FN-PMA 9,52 44 3,97 9,70 4,0 02 °
= CCGT 09T304FN-PMA 9,52 44 3,97 9,70 4,0 04 ]
CCGT 09T308FN-PMA 952 44 397 9,70 4,0 08 °

® Hauptanwendung
Main application
OCHOBHOE MpUMEHEHIE

O Nebenanwendung
Secondary application
BTODM‘«I} 10€ NpUMeHeHVe
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Wendeschneidplatten - Hochharte Schneidstoffe

Indexable inserts — Ultra-hard cutting materials
CMeHHble nnacTuHbl — CBepXTBEPAbIE PeXyLUMe MaTepUansbl

S
o o
CCGT L
~ |
Mehrweg <
Multiple way .71 1 | —-
I'IepeTaqMBaeMble
Sorten / Grades
/ Cnnasbl
unbeschichtet/
uncoated/
6e3 nokpbimus
Bezeichnung ]
Designation d d, s 1 rmin r 0 e
O603HayeHve Z
CCGT 060202FN-MW 6,35 28 2,38 645 30 0.2 7° [)
@ CCGT 060204FN-MW 635 238 238 645 30 04 7° °
CCGT 09T304FN-MW 952 44 3,97 97 40 04 10° L]
CCGT 120404FN-MW 12,7 55 4,76 12,9 4,0 04 10° [ ]

@ Hauptanwendung
Main application
OCHOBHOE MpMEHeH e

O Nebenanwendung
Secondary application
BropuiHoe npumeHeHue

cCGW

Mehrweg
Multiple way
MepeTaunsaemble

Sorten / Grades | Cnnasbl

unbeschichtet/

uncoated/6e3 nokpeimus
Bezeichnung 2 2 8
Designation d d, s | L in r R N 8
O60o3HayeHve = F- Z
CCGW 060202FN-MW 6,35 2.8 2,38 6,45 25 0.2 ® ° )
& CCGW 060202TN-MW 6,35 2.8 2,38 6,45 2,5 0.2 [ °
CCGW 060204FN-MW 6,35 28 2,38 6,45 25 04 [ [ [
CCGW 060204TN-MW 6,35 2.8 2,38 6,45 2,5 04 [ °
CCGW 09T302FN-MW 9,52 44 3,97 97 25 0,22 [ ] [ ]
CCGW 09T304FN-MW 9,52 44 397 9.7 2,5 04 ° [
CCGW 09T308FN-MW 9,52 44 397 97 25 08 (]
CCGW 120404FN-MW 12,70 55 4,76 129 4,0 04 [ ]

@ Hauptanwendung
Main application
OcHOBHOE NpUMeHeHe

(] Nebenanwendung
Secondary application
BropuuHoe npuveHeHne
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Wendeschneidplatten - Hochharte Schneidstoffe

Indexable inserts — Ultra-hard cutting materials
CMeHHble nnacTvHbl — CBepXTBEPbIE PeXyLLUMe MaTepuansbl

cCGW

Einweg
One-way
HenepetauvBaemble

Sorten / Grades | Cnnasbl

unbeschichtet/
uncoated/6e3 NOKpbITA

Bezeichnung 2 ﬁ ﬁ
Designation d d, s 1 Lin r = 2 8
O603HayeHve E E E
— CCGW 060204TN-EW 6,35 28 2,38 6,45 25 04 o [ ]
w CCGW 09T304FN-EW 9,52 44 3,97 9,7 2,5 04 [ [
CCGW 09T304TN-EW 9,52 44 3,97 9,7 25 04 (] o
CCGW 09T308FN-EW 9,52 44 3,97 9,7 2,5 08 [ ]
CCGW 09T308TN-EW 9,52 44 397 97 25 08 L]
CCGW 120404FN-EW 12,7 55 4,76 129 2,5 04 L J (]
CCGW 120404TN-EW 12,7 55 4,76 12,9 25 04 [
CCGW 120408TN-EW 12,7 55 4,76 129 2,5 08 [ J
E CCGW 09T304FN-W 9,52 44 3,97 9.7 25 04 (]
& d i ise zu WIPER ien finden Sie auf den Seiten 436 - 437 @ Hauptanwendung
; For application reference on WIPER geometries see also page 436 - 437 Main application
PekomeHrgaLum no npyrmeHeHyio nnactuH WIPER npueeeHsl Ha cTp. 436 — 437 OCHOBHOE MpUMEHEHVE

O Nebenanwendung
Secondary application
BTODVNHOS npuMeHeHue

=laz|~ B~
[ ]

CDGW

Mehrweg
Multiple way
[NepeTauviBaemble
Sorten / Grades
/ Cnnasbl
unbeschichtet/
uncoated/
6e3 NoKpbITA
Bezeichnung ]
Designation d d, s 1 L in r R
O603HayeHve z
CDGW 040102FN-MW 3,97 2,1 1 4,03 2,0 0.2 °
~ CDGW 040104FN-MW 3,97 2,1 1 4,03 2,0 04 [
® Haupt: d
- prseion i © |
OcHoBHoe NpYMeHeHne M
O Nebenanwendung “
Secondary application
BropuruHoe npuimeHeHvie m
|+ I
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Wendeschneidplatten - Hochharte Schneidstoffe

Indexable inserts — Ultra-hard cutting materials
CMeHHble nnacTuHbl — CBepXTBEPAbIE PeXyLUMe MaTepUansbl

CNGA

Einweg
One-way
HEI_IGDETal—{l/IBaeMbIG
Sorten / Grades |/ Cnnasbl
unbeschichtet/
uncoated/6e3 NOKpbITUA
Bezeichnung 2 2 8
Designation d d, s | Liin r 2 N N
O60o3HayeHve E E E
CNGA 120404TN-MC 12,7 513 4,76 129 2,5(2%) 04 ® ° [
CNGA 120408TN-MC 12,7 513 4,76 129 2,5 (2x) 08 [ [ ®
CNGA 120412TN-MC 12,7 513 4,76 12,9 2,5(2x) 12 (] ° ®
® Haupt: d
el © |
OcHoBHoe NpUMeHeHne M
O Nebenanwendung n [ ]
Secondary application
BropuuHoe npumeriere m
(S I
n [ ] [} [ ]
S
Mehrweg
Multiple way
[lepeTaurBaemble
Sorten/
Grades [ Cnnasbl
unbeschichtet/
uncoated/6e3 nokpeimus
Bezeichnung 2 8
Designation d d, s | L in r N R
Ob6o3HaueHne z z
N CNGA 120408FN-MW 12,7 513 4,76 129 4,0 08 [}
‘ CNGA 120408TN-MW 12,7 513 4,76 129 4,0 08 [ [
@ Hauptanwendung
Main application n
OcHoBHOe NpumeHeHne M
O Nebenanwendung [ ]
Secondary application
BropuyHoe npumererme
[}
oo
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Wendeschneidplatten - Hochharte Schneidstoffe
Indexable inserts — Ultra-hard cutting materials

CMeHHble nnacTnHbl — CBepPXTBEPAbLIE PexXyLUne MaTepuansl

CNGA

Einweg
One-way
HenepetauvBaemble

Sorten / Grades | Cnnasbl

unbeschichtet/
uncoated/6e3 NOKpbITA

Bezeichnung e © ]
Designation d d, H ! L in r 2 N 2
O603HayeHve z =z -
CNGA 120404FN-EW 12,7 513 4,76 129 2,5 04 °
@ CNGA 120404TN-EW 12,7 513 4,76 12,9 2,5 04 [ °
CNGA 120408TN-EW 12,7 513 4,76 12,9 25 08 [ [}
@ Hauptal d
sl P
OcHoBHoe NpUMeHeHue M
O Nebenanwendung n [ )
Secondary application
BropuuHoe nprimereHie m
g -
m [ ] [ ] [}
S —
° °
CPGT ;o
- |
Mehrweg < -
Multiple way DM | -
[NepeTauriBaemble
Sorten / Grades /
Cnnasbl
unbeschichtet/
uncoated/
6e3 NoKpbITHA
Bezeichnung ]
Designation d d, s 1 Lo r 0 N
0O603HaueHne z
CPGT 05T102FN-MW 5,56 25 1,98 56 25 0.2 7° °
i @ Hauptanwendung

Main application
OCHOBHOE MpUMeHeH1e

O Nebenanwendung
Secondary application
BropunyHoe npumeHexne
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Wendeschneidplatten - Hochharte Schneidstoffe

Indexable inserts — Ultra-hard cutting materials
CMeHHble nnacTuHbl — CBepXTBEPAbIE PeXyLUMe MaTepUansbl

S
CPGW N
Mehrweg -
Multiple way
I'IepeTaq BaemMble
Sorten / Grades |/ Cnnasbl
unbeschichtet/
uncoated/6e3 nokpeimus
Bezeichnung e © )
Designation d d, H 1 L in r Y Y =
O60o3HayeHve z z =z
& CPGW 05T102FN-MW 5,56 25 1,98 56 2,5 0,2 (] [ ] ®
‘ CPGW 05T102TN-MW 5,56 2,5 1,98 56 2,5 0,2 [ [
CPGW 05T104FN-MW 5,56 25 1,98 56 25 04 ® ° ®
® Haupt: d
el © |
OcHoBHoe NpUMeHeHne M
O Nebenanwendung n [ ]
Secondary application
BropuuHoe npumeriere m
(S I
m [ ] [} [ ]
S
CPGW L
Einweg -
One-way
HenepeTtaunsaemble
Sorten / Grades
/ Cnnagbl
unbeschichtet/
uncoated/
6e3 NoKpbITUA
Bezeichnung Q
Designation d d, s | Lin r N
O6o3HayeHve E
CPGW 05T104TN-EW 5,56 2,5 1,98 56 2,0 04 °
[
@ Hauptanwendung
Main application n
OcHoBHOE NpYMeHeHvie M
@] Nebenanwendung n
Secondary application
BropuuHoe npumereHue m
i -
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Wendeschneidplatten - Hochharte Schneidstoffe

Indexable inserts — Ultra-hard cutting materials
CMeHHble nnacTvHbl — CBepXTBEPbIE PeXyLLUMe MaTepuansbl

S

Einweg
One-way
HenepetauvBaemble

T
DCGW ) Q)
f

Sorten / Grades | Cnnasbl

unbeschichtet/
uncoated/6e3 NOKpbITA

Bezeichnung e © ]
Designation d d, H ! L in r 2 N 2
O603HayeHve z =z -
DCGW 070202TN-MC 6,35 28 2,38 7,75 2,5(2%) 0.2 ° [ °
® DCGW 070204TN-MC 635 28 238 775 2,5 (2x) 04 ° ° o
DCGW 11T302TN-MC 952 44 397 11,6 2,5(2%) 0.2 ° [ ] °
DCGW 11T304TN-MC 9,52 44 3,97 11,6 2,5 (2x) 04 [ [ ]
DCGW 11T308FN-MC 9,52 44 3,97 11,6 2,5(2x) 038 °
DCGW 11T308TN-MC 9,52 44 397 116 2,5(2x) 0,8 [ ] [ ] o
® Hauptanwendung
Main application n
OcHoBHOE NpYMeHeHvie M
O Nebenanwendung n [ ]
Secondary application
BropuuHoe npvimeHeHve m
e
m [ ] [ ] [}
S
T /i
DCGT 1 Q) <
l Ty
N~
Mehrweg A X
Multiple way ‘3\\ | —~-
ﬂepeTa YynBaemMble
Sorten / Grades /
Cnnasbl
unbeschichtet/
uncoated/
6e3 nokpeimus
Bezeichnung I
Designation d d, s 1 L r a &
O60o3HayeHve E
DCGT 070202FN-MW 6,35 28 2,38 7,75 30 0,2 7° °
C DCGT 070204FN-MW 6,35 28 2,38 7,75 3,0 04 7° °
DCGT 070208FN-MW 6,35 28 2,38 7,75 30 038 7° °
DCGT 11T302FN-MW 9,52 44 3,97 11,60 4,0 0,2 10° [ ]
DCGT 11T304FN-MW 9,52 44 3,97 11,60 4,0 04 10° °
DCGT 11T308FN-MW 9,52 44 397 11,60 40 038 10° [ ]

@ Hauptanwendung
Main application
OcHoBHOE NpuMeHeHve

] Nebenanwendung
Secondary application
BropwuHoe npyimeHeHie
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Wendeschneidplatten - Hochharte Schneidstoffe

Indexable inserts — Ultra-hard cutting materials
CMeHHble nnacTuHbl — CBepXTBEPAbIE PeXyLUMe MaTepUansbl

DCGT — 8 -

gelaserte Spanleitstufe Y / ,
Laser cut chip breaker 5 @) )/ 5
J1azeHanA 3aTouKa \ // 1 i
Mehrweg VA L
Multiple way "3\\ / o
[NepeTaurBaemble
Sorten / Grades
/ Cnnassbl

unbeschichtet/
uncoated/
6e3 nokpeimus

Bezeichnung 2

Designation d d, s | L in r 8

O6o3HaueHne Z

. DCGT 070202FN-PFA 6,35 28 2,38 7,75 3,0 0,2 °

A ) DCGT 070204FN-PFA 6,35 28 2,38 7,75 30 04 °
== DCGT 11T302FN-PFA 9,52 44 3,97 11,60 40 02 °
DCGT 11T304FN-PFA 9,52 44 3,97 11,60 40 04 °

DCGT 11T308FN-PFA 9,52 44 3,97 11,60 40 08 °

‘ DCGT 070202FN-PMA 6,35 28 2,38 7,75 3,0 02 °

A / DCGT 070204FN-PMA 6,35 28 2,38 7,75 30 04 °
DCGT 11T302FN-PMA 9,52 44 3,97 11,60 40 0,2 °

DCGT 11T304FN-PMA 9,52 44 3,97 11,60 40 04 °

DCGT 11T308FN-PMA 9,52 44 3,97 11,60 40 08 °

[ ] Hauptanwendung
Main application
OCHOBHOE NpUMEHeHMe

@] Nebenanwendung
Secondary application
BropuuHoe npumeHeHve

.. S
T /
DCGW i O
l Foy
~
Mehrweg A ‘ v
Multiple way B, I
[lepeTaurBaemble
Sorten / Grades | Cnnasbl
unbeschichtet/
uncoated /6e3 nokpeimus
Bezeichnung 2 5 8
Designation d d, s | L in r R N 8
Obo3HaueHmne E E E
DCGW 070202FN-MW 6,35 238 2,38 7,75 30 02 [ °
® DCGW 070202TN-MW 635 28 238 775 30 02 °
DCGW 070204FN-MW 6,35 238 2,38 7,75 30 04 [) °
DCGW 070204TN-MW 6,35 2,8 2,38 7,75 3,0 0,4 ]
DCGW 070208FN-MW 6,35 28 2,38 7,75 30 038 [}
DCGW 11T302FN-MW 9,52 44 3,97 11,6 4,0 0,2 [ ] [
DCGW 11T302TN-MW 9,52 44 3,97 11,6 4,0 0.2 (] °
DCGW 11T304FN-MW 9,52 44 3,97 11,6 4,0 04 ] [
DCGW 11T304TN-MW 9,52 44 3,97 11,6 4,0 04 [} o
DCGW 11T308FN-MW 9,52 4,4 3,97 11,6 4,0 08 [ [ ]
DCGW 11T308TN-MW 952 44 397 11,6 4,0 08 °

@ Hauptanwendung
Main application
OCHOBHOE NpUMeHeH1e

O Nebenanwendung
Secondary application
BTopuuHOe npuimeHeHye
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Wendeschneidplatten - Hochharte Schneidstoffe

Indexable inserts — Ultra-hard cutting materials
CMeHHble nnacTvHbl — CBepXTBEPbIE PeXyLLUMe MaTepuansbl

S
! /i
DCGW ) Qrs
Einwe < =
One-wgy :’3\\/ iﬁ ] \

HeﬂepeTaqMBaeMble

Sorten / Grades | Cnnasbl

unbeschichtet/uncoated/6e3 nokpbiTvia

Bezeichnung 2 2 ﬁ ﬁ
Designation d d, s 1 min r 2 2 N e
O603HayeHve z z =z E
DCGW 070204TN-EW 6,35 28 2,38 7,75 30 04 ° ®

® DCGW 11T302FN-EW 9,52 44 397 116 25 02 ° °
DCGW 11T302TN-EW 952 44 3,97 11,6 25 0.2 [ ]
DCGW 11T304FN-EW 9,52 44 3,97 11,6 2,5 04 ] [ ]
DCGW 11T304TN-EW 9,52 44 3,97 11,6 25 04 o o ®
DCGW 11T308FN-EW 9,52 4,4 397 11,6 2,5 0,8 [
DCGW 11T308TN-EW 9,52 44 3,97 11,6 25 08 [ ] ° ®

@ Hauptanwendung
Main application
OcHOBHOE NPYMEHeHVe

(@] Nebenanwendung
Secondary application
BropyiHoe npumeHeHve

HOBR =M
[ ]

T i
° o
DNGA l +
Einweg A
o /| -
One-way o |
HerlepeTa YyrBaemble
Sorten / Grades / Cninasbl
unbeschichtet/
uncoated/6e3 NoKpbITVA
Bezeichnung ° © S
Designation d d, H 1 L in r N N 2
O603HaueHve E E E
DNGA 150604TN-MC 12,7 51 6,35 155 2,5(2%) 04 () ® °
- DNGA 150608TN-MC 127 51 6,35 155 25 (2x) 08 ° ° o
y @ Hauptanwendung
Main application n
OcHosHoe npuMeHeHne M
O Nebenanwendung n [ )
Secondary application
BropuuHoe npumereHue m
g -
m [ ] [ ] [}
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Wendeschneidplatten - Hochharte Schneidstoffe

Indexable inserts — Ultra-hard cutting materials
CMeHHble nnacTuHbl — CBepXTBEPAbIE PeXyLUMe MaTepUansbl

DNGA

Mehrweg
Multiple way
I'IepeTaqMBaeMble
Sorten / Grades /
Cnnasbl
unbeschichtet/
uncoated/
6e3 nokpbITUA
Bezeichnung Q
Designation d d, s | Lin r R
Ob6o3HaueHne z
DNGA 150612TN-MW 12,7 513 6,35 155 40 12 °
(N
@ Hauptal d
resgmimie P
OcHoBHoe npuMeHeHue M
O Nebenanwendung n
Secondary application
BropuyHoe npvimereHve m
|+
S
1 /i
o o
DNGA | *
Einweg A
One-way "3\\ |
HenepeTaqMBaeMble
Sorten / Grades |
Cnnasbl
unbeschichtet/
uncoated/
6e3 NoKpbITUA
Bezeichnung
Designation d d, s | L in r

® AH7520

0O60o3HaveHve
@ ’ DNGA 150608TN-EW 12,7 513 6,35 15,5 25 038

@ Hauptanwendung
Main application
OCHOBHOE MPYMEHeHNE

O Nebenanwendung
Secondary application
BropyiHoe npumeHeHue

B0BE =
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Wendeschneidplatten - Hochharte Schneidstoffe
Indexable inserts — Ultra-hard cutting materials

CMeHHble nnacTnHbl — CBepPXTBEPAbLIE PexXyLUne MaTepuansl

KCGX

Mehrweg
Multiple way
MNepeTaunBaemble

Bezeichnung

Designation d
Obo3HaueHne
KCGX 110302FR-MW 6,35
KCGX 110302FL-MW 6,35
KCGX 110302TR-MW 6,35
KCGX 110302TL-MW 6,35
KCGX 110304FR-MW 6,35
KCGX 110304FL-MW 6,35
KCGX 110304TR-MW 6,35
KCGX 110304TL-MW 6,35

Mehrweg

Multiple way

HepeTa YynBaemMble
Bezeichnung
Designation d
O6o3HaueHne
TCGT 16T304FN-MW 9,52

286 ARNO-Werkzeuge | Drehen | Turning | Touerne

d

G

= 318
- 318
= 3,18
- 3,18
= 3,18
- 3,18
= 3,18
- 3,18

11,6
116
116
116
116
11,6
11,6
116

Sorten /
Grades | Cnnagbl

unbeschichtet/
uncoated/6e3 NOKPbITUS

[=] o
o o
1 r R e
1min T 2
< <
4,0 0,22 ® °
4,0 0,2 ° °
4,0 0,2 ®
4,0 0,2 (]
4,0 04 ® °
4,0 04 [ ] °
4,0 04 ®
4,0 04 [
@ Hauptanwendung
Main application n
OcHosHoe NpyMeHeH1e M
@] Nebenanwendung n
Secondary application
BropuuHoe npuiveHeHe m [}
-+
Y
Sorten / Grades /
Cnnasbl
unbeschichtet/
uncoated/
6e3 NoKpbITUA
o
8
D r Y 2
<
4,0 04 10° °

® Hauptanwendung
Main application
OCHOBHOE MpUMEHeHIe

O Nebenanwendung
Secondary application
BTODM‘«IHOS npvMeHeHne
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Wendeschneidplatten - Hochharte Schneidstoffe

Indexable inserts — Ultra-hard cutting materials
CMeHHble nnacTuHbl — CBepXTBEPAbIE PeXyLUMe MaTepUansbl

d S—
TCGW 5
~
Mehrweg o,
Multiple way o7 " “I
I'IepeTaq BaemMble
Sorten /
Grades | Cnnagbl
unbeschichtet/
uncoated/6e3 NoKpbITYA
Bezeichnung Q 2
Designation d d, s | L in r 2 8
O6o3HayeHve E E
TCGW 090202FN-MW 5,56 2,5 2,38 9,6 3,0 0.2 )
F TCGW 090204FN-MW 5,56 2,5 2,38 9,6 3,0 04 [J
V TCGW 110202FN-MW 6,35 28 2,38 1 4,0 0,22 [
TCGW 110204FN-MW 6,35 2,8 2,38 11 4,0 04 [ ] [ ]
TCGW 16T304FN-MW 9,52 44 3,97 16,5 4,0 04 )
TCGW 16T308FN-MW 9,52 44 397 16,5 4,0 08 [ ]
@ Haupt: dl
Ma‘iln a::htzzu: " n
OcHosHoe npvMeHeHne M
O Nebenanwendung
Secondary application
BropuuHoe npumeHetve [ ]
Gl e
S .
TCGW ° 5
. ~
Einweg 57,
One-way o, 7 " |
HEI'IGDETaL-IVIBaeMbIe
Sorten/
Grades | Cnnagbl
unbeschichtet/
uncoated/6e3 NokpbITYA
Bezeichnung 5 2
Designation d d, s | Lin r 2 8
O60o3HayeHve E E
TCGW 110204TN-EW 6,35 28 2,38 11 25 04 °
F TCGW 16T304FN-EW 9,52 44 3,97 16,5 2,5 04 [
/ @ Hauptanwendung

Main application
OCHOBHOE MPUMeHeHHe

O Nebenanwendung
Secondary application
BropuuHoe npumeHeHvie
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Wendeschneidplatten - Hochharte Schneidstoffe

Indexable inserts — Ultra-hard cutting materials
CMeHHble nnacTvHbl — CBepXTBEPbIE PeXyLLUMe MaTepuansbl

TNGA

Einweg
One-way
HeﬂepeTaqMBaeMble
Sorten / Grades |
Cnnasbl

unbeschichtet/
uncoated/
6e3 NoKpbITHA

Bezeichnung ]
Designation d d, H 1 L in r Y
O603HaueHve E
TNGA 160404TN-EW 9,52 3,81 4,76 16,5 2,5 04 °
-
@ Hauptanwendung
Main application n
(OCHOBHOE NpUMEHEHIe M
O Nebenanwendung
Secondary application
BTopunuHoe npumeHeHne
+
-~ S
VCGW N
. ~
Einweg Y
One-way
HenepeTauMBaeMble
Sorten / Grades / Cnnasbl
unbeschichtet/
uncoated/6e3 NoKpbITVA
Bezeichnung e © ]
Designation d d, s 1 L in r N N N
0O603HaueHve E E E
VCGW 110302TN-MC 6,35 29 3,18 11,10 3,0(2x%) 0,2 (] [} °
-~ VCGW 110304TN-MC 6,35 29 3,18 11,10 3,0 (2%) 04 ° ° °
VCGW 160402TN-MC 9,52 44 4,76 16,60 3,0(2x) 02 [ [} °
VCGW 160404FN-MC 9,52 44 4,76 16,60 3,0 (2x) 04 [ ] [ ]
VCGW 160404TN-MC 9,52 44 4,76 16,60 3,0(2%) 04 ° ° °
VCGW 160408TN-MC 9,52 44 4,76 16,60 3,0 (2x) 08 ® [} °
® Haupta di
el ° |
OcHoBHoe npuMmeHeHue M
O Nebenanwendung n [ )
Secondary application
BropuuHoe npvimeHeHe m
S I
m [ ] [ ] [}
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Wendeschneidplatten - Hochharte Schneidstoffe

Indexable inserts — Ultra-hard cutting materials
CMeHHble nnacTuHbl — CBepXTBEPAbIE PeXyLUMe MaTepUansbl

-~ S
VCGT L
Mehrweg R
. Zeichnung fiir MW-Ausfiihrung
M u/t/p/e way Drawing for -MW style
M3obpaxeHre MW-Tuna
I'IepeTau BaemMble
Sorten / Grades |
Cnnasbl
unbeschichtet/
uncoated/
6e3 NoKpbITUA
Bezeichnung 2
Designation d d, H | Liin r e
O6o3HayeHve E
VCGT 070202FN-MW 3,97 2.2 2,38 6,9 37 0,2 °
Q VCGT 070204FN-MW 3,97 2,2 2,38 6,9 37 04 [
VCGT 110302FN-MW 6,35 29 3,18 1,1 37 0,2 °
VCGT 110304FN-MW 6,35 29 3,18 11,1 37 04 [
VCGT 160404FN-MW 9,52 44 4,76 16,6 45 04 °
VCGT 160408FN-MW 9,52 44 4,76 16,6 4,5 08 [
_— VCGT 160412FR-MWG 9,52 4,40 4,76 16,6 4,5 1,2 [
»
VCGT 220530FN-IWC 12,7 5,50 5,56 156 7,0 30 [ ]

@ Hauptanwendung
Main application
OcHOBHOE MpYMEHeH e

O Nebenanwendung
Secondary application
BropyiHoe npumeHeHue

VCGT

gelaserte Spanleitstufe
Laser cut chip breaker
J1azepHas 3aTouka

o 1
Mehrweg ~y
Multiple way
[lepeTaurBaemble
Sorten / Grades |
Cnnasbl
unbeschichtet/
uncoated/
6e3 NoKpbITA
Bezeichnung 8
Designation d d, s | L in r 8
O603HayeHve Z
VCGT 110302FN-PFA 6,35 29 3,18 11,10 37 02 °
VCGT 110304FN-PFA 6,35 29 3,18 11,10 37 04 °
- VCGT 160402FN-PFA 9,52 44 476 16,60 45 02 °
VCGT 160404FN-PFA 9,52 44 4,76 16,60 45 04 °
VCGT 160408FN-PFA 9,52 44 4,76 16,60 45 08 °
VCGT 110302FN-PMA 6,35 29 3,18 11,10 37 0.2 °
VCGT 110304FN-PMA 6,35 29 3,18 11,10 37 04 °
™) VCGT 160402FN-PMA 9,52 44 476 16,60 45 02 °
A VCGT 160404FN-PMA 9,52 44 4,76 16,60 4,5 04 °
VCGT 160408FN-PMA 9,52 44 4,76 16,60 45 08 °
VCGT 160412FN-PMA 9,52 44 4,76 16,60 45 12 °

@ Hauptanwendung
Main application
OCHOBHOE MpYMEHeHIe

O Nebenanwendung
Secondary application
BTODMLH {0€ NnpumMeHeHne

HOBR=A
[ ]
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Wendeschneidplatten - Hochharte Schneidstoffe

Indexable inserts — Ultra-hard cutting materials
CMeHHble nnacTvHbl — CBepXTBEPbIE PeXyLLUMe MaTepuansbl

S
VCGW L
Mehrweg ¥
Multiple way
HGDETa YylBaeMble
Sorten / Grades / Cnnasbl
unbeschichtet/
uncoated/6e3 NOKpbITA
Bezeichnung ° S S
N . n n =]
Designation d d, s 1 min r N N @
O603HayeHve z =z E
VCGW 070202FN-MW 397 2,2 2,38 6,9 37 0,2 [ ® °
-~ VCGW 110302FN-MW 6,35 29 3,18 11,1 37 0.2 ° °
VCGW 110302TN-MW 6,35 29 3,18 1,1 37 02 [
VCGW 110304FN-MW 6,35 29 3,18 1,1 3,7 04 [ [ [
VCGW 110304TN-MW 6,35 29 3,18 1,1 37 04 ° ®
VCGW 110308FN-MW 6,35 2,9 3,18 1,1 3,7 038 [ [ ]
VCGW 160402FN-MW 9,52 44 4,76 16,6 45 0,2 °
VCGW 160404FN-MW 9,52 44 4,76 16,6 45 04 [ [ ]
VCGW 160404TN-MW 9,52 44 4,76 16,6 45 04 ®
VCGW 160408FN-MW 9,52 44 4,76 16,6 4,5 03 [ °
VCGW 160408TN-MW 9,52 44 4,76 16,6 45 038 ® °
VCGW 160412FN-MW 9,52 44 4,76 16,6 4,5 1,2 °
VCGW 160412TN-MW 9,52 44 4,76 16,6 45 12 o
® Hauptanwendung
Main application n
OcHoBHOE NpYMeHeHvie M
O Nebenanwendung n [ )
Secondary application
BropuyHoe npuimereHie m [ ]
e
i oe .

VCGW

. ~ f
Einweg y
One-way
HenepeTtaunsaemble
Sorten / Grades / Cnnasbl
unbeschichtet/
uncoated/6e3 NoKpsITVA
Bezeichnung © 8 2
Designation d d, s 1 Lin r N N e
0O60o3HaueHe = = z
VCGW 160404FN-EW 952 44 4,76 16,60 3,0 04 °
~ VCGW 160404TN-EW 9,52 44 476 16,60 30 04 ° °
VCGW 160408FN-EW 952 44 4,76 16,60 30 08

@ Hauptanwendung
Main application
OcHoBHOE NpYMeHeHvie

(@] Nebenanwendung
Secondary application
BropuuHoe npumereHue
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Wendeschneidplatten - Hochharte Schneidstoffe

Indexable inserts — Ultra-hard cutting materials
CMeHHble nnacTuHbl — CBepXTBEPAbIE PeXyLUMe MaTepUansbl

- S
~
Sorten / Grades |
Cnnasbl
unbeschichtet/
uncoated/
6e3 NoKpbITHA

Bezeichnung ]
Designation d d, s | (. r 8
Obo3HaueHmne E
VPGT 220516FN-IWC 12,7 5,50 5,56 18,7 45 1,6 L}
VPGT 220530FN-IWC 12,7 5,50 5,56 15,6 7,0 3,0 [ ]

[ ] Hauptanwendung
Main application
OCHOBHOE NpUMEHeHMe

@] Nebenanwendung
Secondary application
BropuuHoe npumeHeHve

d
<) o S
/
VNGA f
Mehrweg Q
Multiple way T N
I_IepeTaquBaeMble
Sorten / Grades |
Cnnasbl
unbeschichtet/
uncoated/
6€3 NoKPLITUA
Bezeichnung 5
Designation d d, s | Lin r R
Ob6o3HaueHne z
VNGA 160402TN-MW 9,52 381 4,76 16,6 4,5 02 [

® Hauptanwendung
Main application
OcHoBHOe NpYMeHeHvie

O Nebenanwendung
Secondary application
BropuuHoe npumeHeHme
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Wendeschneidplatten - Hochharte Schneidstoffe

Indexable inserts — Ultra-hard cutting materials
CMeHHble nnacTvHbl — CBepXTBEPbIE PeXyLLUMe MaTepuansbl

wWCcGw

Full face

Full face
[NonHopasmepHble
Mehrweg
Multiple way
[NepeTaurBaemble

Sorten / Grades |
Cnnasbl

unbeschichtet/
uncoated/6e3 NOKpbITUA

Bezeichnung ]
Designation d d, H 1 L in r Y
O603HaueHve =
WCGW 020102FN-MW 397 23 1,58 2,7 = 0,2 [ ]
@ Hauptanwendung
Main application n
OcHoBHOE NpUMeHeHwe M
O Nebenanwendung
Secondary application
BropuuHoe nprmeHeHe
a -
S
Mehrweg '
Multiple way
HepeTa YnBaeMble
Sorten / Grades /
Cnnasbl
unbeschichtet/
uncoated/
6€e3 NoKpbITUA
Bezeichnung 2
Designation d d, s ! L in r N
0O603HaueHve E
WNGA 080408TN-MW 12,7 513 4,76 85 4,0 08 [ ]
@ Hauptanwendung
Main application n
OcHosHoe npvMeHeHne M
O Nebenanwendung
Secondary application
BropuuHoe nprmeHeHe
a -
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Sorten
Grades

Cnnasbl

Beschichtet / Coated / C nokpbitvem

HSS-TiN

PVD-Mehrlagenbeschichtung

Ergdnzende Sorte zu den Hartmetallen fiir
die Bearbeitung im unteren Schnittge-
schwindigkeitsbereich, in denen hochste
Zahigkeit gefordert ist. Einsatz bei ungiins-
tigen Bearbeitungsbedingungen (z.B. unter-
brochener Schnitt, Krusten, Schmiedehaut)
und schwer zerspanbaren Werkstoffen. Sehr
gute Ergebnisse auch bei Aluminium, Knet-
und Gusslegierungen, Titan und Titanlegie-
rungen, Nickellegierungen, Kupfer, Messing
und Bronze. Gro3e Spanquerschnitte. Sehr
hohe Zahigkeit der Schneide. Geringer Ver-
schleiB durch die TiN-Hartstoffbeschich-
tung.

HSS-TiAIN

PVD-Mehrlagenbeschichtung

Ergdanzende Sorte zu den Hartmetallen. Fiir
die Hochleistungsbearbeitung geeignet.
Nass- und Trockenbearbeitung von Stahl,
rostfreiem Stahl und Guss (GG, GGG) sowie
schwer

zerspanbaren Werkstoffen méglich. Die
TiAIN Hartstoffschichten zeichnen sich
durch eine hohe Zdhigkeit des Schichtauf-
baues, hohe Schnittgeschwindigkeiten
sowie hohe thermische und chemische Sta-
bilitat aus.

PVD-multilayer coating

Supplementary grade to carbide grades for
machining at lower cutting speeds where high
toughness is required. For use under unfavorable
machining conditions (e. g. interrupted

cutting, forged skin) and difficult to machine
materials. Also suitable for machining aluminum-
wrought and casting alloy, nickel alloy, copper,
brass and bronze. Large chip cross sections. Very
high toughness on the cutting edge. Less wear due
to TiN coating.

PVD-multilayer coating

Supplementary grade to carbide grades. Recom-
mended for high performance machining. Wet
and dry machining of steel, stainless steel and cast
iron as well as difficult to machine materials. The
TiAIN hard material coating offers high toughness,
high cutting speed as well as maximum thermal
and chemical stress protection.

Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Bce pa3mepbl ykasaHbl 8 MM

HSS Schneidstoff
HSS cutting material

HSS pexyune matepmansl

MHorocnorHoe PVD-nokpbiTue

HSS maTepuan JONonHAET HOMEHKNaTypy
pexyLLyx MaTepuranos. MpegHasHavueH ans
06paboTKM Ha HNU3KMX CKOPOCTAX pe3aHus

B YCNOBUAX, TPEOYIOLMX BBICOKOW MPOYHOCTY
pexyllero anemeHTa. icnons3yeTca npu
HebNaronpUATHBIX YCI0BUAX 0OPabOTKM
(NpepbiBrCcTOE pe3aHne, 0bpaboTKa Mo Kopke).
Takxe 1UCnonb3yeTca Ana 06paboTKM anioM1MHusA,
CM/1aBOB HUKENA, Meau, OPOH3bI 1 NaTyHW.
Bonbluoi yaensHbll Cbém. OueHb BblCOKaaA
MPOYHOCTb PeXYLLEN KDOMKM. HN3KMIN M3HOC
pexyLuelt Kpomky, 6narogapa TiN-NoKpbITHO.

MHorocnorHoe PVD-nokpbiTue

HSS maTepuan JononHAeT HOMEHKNaTypy
pexyLLyx MaTepunanos. PekoMeHayeTca ans
BbICOKO3GEKTUBHOM 06paboTKM.
O6paboTka c oxnaxaeHvem 1 6e3 ctanmu,
HepKaBeIoWEN CTanu 1 YyryHa.
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Wendeschneidplatten - HSS Schneidstoff

Indexable inserts — HSS cutting material
CMeHHble NNacTvHbl — BeicTpopexyLas cTanb

CCFT

Sorten /
Grades |
Cnnasbl

beschichtet/
coated/
C NOKpbITVEM

Bezeichnung E
Designation I d s r d, \ "y
Obo3HaueHve 2
CCFT 060201FL-G 6,40 6,350 2,38 0,1 30 20° °
CCFT 060201FR-G 6,40 6,350 2,38 0,1 30 20° °
CCFT 060202FL-G 6,40 6,350 2,38 0,2 30 20° (]
CCFT 060202FR-G 6,40 6,350 2,38 0.2 3,0 20° °
CCFT 060204FL-G 6,40 6,350 2,38 04 30 20° L]
CCFT 060204FR-G 6,40 6,350 2,38 04 3,0 20° [J
CCFT 09T304FL-G 9,70 9,525 3,96 04 45 25° (]
CCFT 09T304FR-G 9,70 9,525 3,96 04 4,5 25° [J
CCFT 09T308FL-G 9,70 9,525 3,96 08 45 25° ()]
CCFT 09T308FR-G 9,70 9,525 3,96 08 4,5 25° [
* CCFT 060202FL-K 6,40 6,350 2,38 0,2 3,0 30° °
CCFT 060202FR-K 6,40 6,350 2,38 0,2 30 30° °
CCFT 060204FL-K 6,40 6,350 2,38 04 3,0 30° °
=i CCFT 060204FR-K 6,40 6,350 2,38 04 30 30° °
CCFT 09T304FL-K 9,70 9,525 3,96 04 4,5 30° [
CCFT 09T304FR-K 9,70 9,525 3,96 04 45 30° (]
CCFT 09T308FL-K 9,70 9,525 3,96 08 4,5 30° °
CCFT 09T308FR-K 9,70 9,525 3,96 08 4,5 30° [
[ ]

e ¢ B
OcHoBHoe NpyimeHeHe M )

O Nebenanwendung “

Secondary application

BropuuHoe nprmeHeHvie m
H o

Ll
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Wendeschneidplatten - HSS Schneidstoff

Indexable inserts — HSS cutting material
CMeHHble NnacTVHbl — beicTpopexyLlas CTanb

5,
-
Sorten /
Grades |
Cnnasbl
beschichtet/
coated/
C NoKpbITMEM
Bezeichnung E
Designation | d s r d, Y A
Obo3HaueHmne 4
DCFT 070201FL-G 7,75 6,350 2,38 0,1 30 20° °
DCFT 070201FR-G 7,75 6,350 2,38 0,1 30 20° [J
DCFT 070202FL-G 7,75 6,350 2,38 02 30 20° [ ]
DCFT 070202FR-G 7,75 6,350 2,38 0,2 30 20° ]
DCFT 070204FL-G 7,75 6,350 2,38 04 30 20° (]
DCFT 070204FR-G 7,75 6,350 2,38 04 30 20° ]
DCFT 11T304FL-G 11,60 9,525 3,96 04 45 25° °
DCFT 11T304FR-G 11,60 9,525 3,96 04 4,5 25° °
DCFT 11T308FL-G 11,60 9,525 3,96 08 45 25° [ ]
DCFT 11T308FR-G 11,60 9,525 3,96 08 4,5 25° [J
,/ DCFT 070202FL-K 7,75 6,350 2,38 0.2 3,0 30° L[]
DCFT 070202FR-K 7,75 6,350 2,38 0.2 30 30° °
DCFT 070204FL-K 7,75 6,350 2,38 04 3,0 30° ]
DCFT 070204FR-K 775 6,350 2,38 04 30 30° °
DCFT 11T304FL-K 11,60 9,525 3,96 04 4,5 30° ]
DCFT 11T304FR-K 11,60 9,525 3,96 04 4,5 30° °
DCFT 11T308FL-K 11,60 9,525 3,96 08 4,5 30° ]
DCFT 11T308FR-K 11,60 9,525 3,96 08 45 30° [ )
® Hauptanwendung
Main application n ®
OcHoBHoe NpyMeHeHvie M )
@] Nebenanwendung n
Secondary application
BropuuHoe npvimeHeHve m
g o
Q ; %
d S
RCFT
Sorten /
Grades |
Cnnasbl
beschichtet/
coated/

C MOKpbITVEM

Bezeichnung E
Designation d H r d, Y "y
Obo3HaueHme 4
RCFT 0602MOFN 6 2,38 = 30 25° °
RCFT 0803MOFN 8 3,18 - 36 25° [
RCFT 10T3MOFN 10 3,97 - 45 25° °
RCFT 1204MOFN 12 4,76 - 55 25° [ ]
RCFT 1606 MOFN 16 6,35 - 55 25° °
RCFT 2006 MOFN 20 6,35 - 6,5 25° [
@ Hauptal i
prigmimel N P I
OcHoBHoe npuMeHeHue M .
O Nebenanwendung n
Secondary application
BTODMLH {0€ NnpuMeHeHne m
H o
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Wendeschneidplatten - HSS Schneidstoff

Indexable inserts — HSS cutting material
CMeHHble NNacTvHbl — BeicTpopexyLas cTanb

Sorten /
Grades | Cnnagbl

beschichtet/
coated/c NoKpbITHEeM

Bezeichnung E
Designation | d s r d, Y A “ 5
Obo3HaueHve 2 e
' SCFT 090404FN 9,525 9,525 4,00 04 45 25° [ [ )
faie ] SCFT 090408FN 9,525 9,525 4,00 08 45 25° [ °
SCFT 120504FN 12,830 12,830 5,56 04 55 24° [ °
SCFT 120508FN 12,830 12,830 5,56 08 55 24° [
SCFT 120512FN 12,830 12,830 5,56 1,2 55 24° ® °
—
| “ SCFT 090408FN-K 9,525 9,525 4,00 038 45 30° ®
U SCFT 120504FN-K 12,830 12,830 5,56 04 55 30° [ J
SCFT 120512FN-K 12,830 12,830 5,56 1,2 55 30° [
® Hauptal d
prigmimel N P I
OcHoBHoe NpUMeHeHue M . .
O Nebenanwendung n
Secondary application
BTopuuHoe npumMeeHve m
B - o
©
[al
=/ oL
< / \
| s
Sorten /
Grades |
Cnnasbl
beschichtet/
coated/

C NMOKpbITNEM

Bezeichnung E
Designation 1 d s r d, Y B
0603HaueHVe £4
VCFT 160404FL-K 16,60 9,525 4,76 04 4,5 30° °
VCFT 160404FR-K 16,60 9,525 4,76 04 4,5 30° °
VCFT 160408FL-K 16,60 9,525 4,76 08 4,5 30° [
VCFT 160408FR-K 16,60 9,525 4,76 08 4,5 30° [
® Haupt: d
el » I
OcHoBHoe NpYMeHeHne M .
O Nebenanwendung “
Secondary application
BropuyHoe npumetieHme m
H -
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