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Wendeschneidplatten – Hartmetall
 Indexable inserts – Carbide
Сменные пластины – Твёрдый сплав

VC..

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s d1 r

VCGW 070201EN 6,92 3,970 2,38 2,2 0,1
VCGW 070202EN 6,92 3,970 2,38 2,2 0,2
VCGW 110301FN 11,10 6,350 3,18 2,8 0,1
VCGW 110302EN 11,10 6,350 3,18 2,8 0,2
VCGW 110302FN 11,10 6,350 3,18 2,8 0,2
VCGW 110304FN 11,10 6,350 3,18 2,8 0,4
VCGW 130302FN 13,10 7,940 3,18 3,2 0,2
VCGW 130304FN 13,10 7,940 3,18 3,2 0,4
VCGW 160402FN 16,50 9,525 4,76 4,4 0,2
VCGW 160404FN 16,50 9,525 4,76 4,4 0,4
VCGW 160408FN 16,50 9,525 4,76 4,4 0,8
VCGW 220530FN 22,10 12,700 5,56 5,5 3,0

VCGX 110300FL* 11,10 6,350 3,18 2,8 0,0
VCGX 110300FR* 11,10 6,350 3,18 2,8 0,0
VCGX 110301FL 11,10 6,350 3,18 2,8 0,1
VCGX 110301FR 11,10 6,350 3,18 2,8 0,1
VCGX 110302FL 11,10 6,350 3,18 2,8 0,2
VCGX 110302FR 11,10 6,350 3,18 2,8 0,2
VCGX 110304FL 11,10 6,350 3,18 2,8 0,4
VCGX 110304FR 11,10 6,350 3,18 2,8 0,4
VCGX 130301FR 13,10 7,940 3,18 3,2 0,1
VCGX 130302FL 13,10 7,940 3,18 3,2 0,2
VCGX 130302FR 13,10 7,940 3,18 3,2 0,2
VCGX 130304FL 13,10 7,940 3,18 3,2 0,4
VCGX 130304FR 13,10 7,940 3,18 3,2 0,4

VCMT 110302EN-AM 11,10 6,350 3,18 2,8 0,2
VCMT 110304EN-AM 11,10 6,350 3,18 2,8 0,4
VCMT 110308EN-AM 11,10 6,350 3,18 2,8 0,8
VCMT 160404EN-AM 16,50 9,525 4,76 4,4 0,4
VCMT 160408EN-AM 16,50 9,525 4,76 4,4 0,8
VCMT 160412EN-AM 16,50 9,525 4,76 4,4 1,2

VCMT 110302EN-PM1 11,10 6,350 3,18 2,8 0,2
VCMT 110304EN-PM1 11,10 6,350 3,18 2,8 0,4
VCMT 160404EN-PM1 16,50 9,525 4,76 4,4 0,4
VCMT 160408EN-PM1 16,50 9,525 4,76 4,4 0,8

VCMT 110302EN-PS2 11,10 6,350 3,18 2,8 0,2
VCMT 110304EN-PS2 11,10 6,350 3,18 2,8 0,4
VCMT 160404EN-PS2 16,50 9,525 4,76 4,4 0,4

VCXT 110302EN-AEC 11,10 6,350 3,18 2,8 0,2
VCXT 110304EN-AEC 11,10 6,350 3,18 2,8 0,4
VCXT 160404EN-AEC 16,50 9,525 4,76 4,4 0,4
VCXT 160408EN-AEC 16,50 9,525 4,76 4,4 0,8

* = Eckenradius 0,03 mm
  Corner radius 0.03 mm
  Радиус при вершине 0,03 mm
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Sorten / Grades / Сплавы

beschichtet / coated / с покрытием unbeschichtet /
 uncoated / без покрытия
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Bezeichnung
Designation
Обозначение

VCGW 070201EN
VCGW 070202EN
VCGW 110301FN
VCGW 110302EN
VCGW 110302FN
VCGW 110304FN
VCGW 130302FN
VCGW 130304FN
VCGW 160402FN
VCGW 160404FN
VCGW 160408FN
VCGW 220530FN

VCGX 110300FL*
VCGX 110300FR*
VCGX 110301FL
VCGX 110301FR
VCGX 110302FL
VCGX 110302FR
VCGX 110304FL
VCGX 110304FR
VCGX 130301FR
VCGX 130302FL
VCGX 130302FR
VCGX 130304FL
VCGX 130304FR

VCMT 110302EN-AM
VCMT 110304EN-AM
VCMT 110308EN-AM
VCMT 160404EN-AM
VCMT 160408EN-AM
VCMT 160412EN-AM

VCMT 110302EN-PM1
VCMT 110304EN-PM1
VCMT 160404EN-PM1
VCMT 160408EN-PM1

VCMT 110302EN-PS2
VCMT 110304EN-PS2
VCMT 160404EN-PS2

VCXT 110302EN-AEC
VCXT 110304EN-AEC
VCXT 160404EN-AEC
VCXT 160408EN-AEC
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 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение
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Wendeschneidplatten – Hartmetall
 Indexable inserts – Carbide
Сменные пластины – Твёрдый сплав

VN..

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s d1 r

VNGP 160402FN-EX 16,50 9,525 4,76 3,81 0,2
VNGP 160404FN-EX 16,50 9,525 4,76 3,81 0,4

VNMG 160404EN-NM2 16,50 9,525 4,76 3,81 0,4

VNMG 160404EN-NS1 16,50 9,525 4,76 3,81 0,4

VNMG 160408EN-NMR 16,50 9,525 4,76 3,81 0,8
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Sorten / Grades / Сплавы

beschichtet / coated / с покрытием
unbeschichtet / 

uncoated / без 
покрытия
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Designation
Обозначение

VNGP 160402FN-EX
VNGP 160404FN-EX

VNMG 160404EN-NM2

VNMG 160404EN-NS1

VNMG 160408EN-NMR
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 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение
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WC..

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s d1 r

WCGT 020102EN 2,70 3,970 1,59 2,2 0,2
WCGT 020104EN 2,70 3,970 1,59 2,2 0,4

WCGT 020101FL 2,70 3,970 1,59 2,2 0,1
WCGT 020102FL 2,70 3,970 1,59 2,2 0,2

WCMT 020102EN 2,70 3,970 1,59 2,2 0,2
WCMT 020104EN 2,70 3,970 1,59 2,2 0,4

WCMT 030202EN-AM 3,80 5,560 2,38 2,6 0,2
WCMT 040202EN-AM 4,30 6,350 2,38 2,8 0,2
WCMT 040204EN-AM 4,30 6,350 2,38 2,8 0,4
WCMT 06T304EN-AM 6,50 9,525 3,97 4,4 0,4
WCMT 06T308EN-AM 6,50 9,525 3,97 4,4 0,8
WCMT 080404EN-AM 8,72 12,700 4,76 5,5 0,4
WCMT 080408EN-AM 8,72 12,700 4,76 5,5 0,8

Wendeschneidplatten – Hartmetall
 Indexable inserts – Carbide
Сменные пластины – Твёрдый сплав
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Sorten / Grades / Сплавы

beschichtet / coated / с покрытием
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C Bezeichnung

Designation
Обозначение

WCGT 020102EN
WCGT 020104EN

WCGT 020101FL
WCGT 020102FL

WCMT 020102EN
WCMT 020104EN

WCMT 030202EN-AM
WCMT 040202EN-AM
WCMT 040204EN-AM
WCMT 06T304EN-AM
WCMT 06T308EN-AM
WCMT 080404EN-AM
WCMT 080408EN-AM
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 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение
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Wendeschneidplatten – Hartmetall
 Indexable inserts – Carbide
Сменные пластины – Твёрдый сплав

WN..

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s d1 r

WNGP 080404FN-EX 8,72 12,700 4,76 5,16 0,4
WNGP 080408FN-EX 8,72 12,700 4,76 5,16 0,8

WNMG 060404EN-NM2 6,50 9,525 4,76 3,81 0,4
WNMG 060408EN-NM2 6,50 9,525 4,76 3,81 0,8
WNMG 080404EN-NM2 8,72 12,700 4,76 5,16 0,4
WNMG 080408EN-NM2 8,72 12,700 4,76 5,16 0,8
WNMG 080412EN-NM2 8,72 12,700 4,76 5,16 1,2

WNMG 080404EN-NMR 8,72 12,700 4,76 5,16 0,4
WNMG 080408EN-NMR 8,72 12,700 4,76 5,16 0,8
WNMG 080412EN-NMR 8,72 12,700 4,76 5,16 1,2

WNMG 080408EN-NMG1 8,72 12,700 4,76 5,16 0,8
WNMG 080412EN-NMG1 8,72 12,700 4,76 5,16 1,2

WNMG 080404EN-NMT 8,72 12,700 4,76 5,16 0,4
WNMG 080408EN-NMT 8,72 12,700 4,76 5,16 0,8

WNMG 080404EN-NS1 8,72 12,700 4,76 5,16 0,4
WNMG 080408EN-NS1 8,72 12,700 4,76 5,16 0,8

WNMG 080404EN-VA 8,72 12,700 4,76 5,16 0,4
WNMG 080408EN-VA 8,72 12,700 4,76 5,16 0,8
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Sorten / Grades / Сплавы

beschichtet / coated / с покрытием
unbeschichtet / 

uncoated / без 
покрытия
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Designation
Обозначение

WNGP 080404FN-EX
WNGP 080408FN-EX

WNMG 060404EN-NM2
WNMG 060408EN-NM2
WNMG 080404EN-NM2
WNMG 080408EN-NM2
WNMG 080412EN-NM2

WNMG 080404EN-NMR
WNMG 080408EN-NMR
WNMG 080412EN-NMR

WNMG 080408EN-NMG1
WNMG 080412EN-NMG1

WNMG 080404EN-NMT
WNMG 080408EN-NMT

WNMG 080404EN-NS1
WNMG 080408EN-NS1

WNMG 080404EN-VA
WNMG 080408EN-VA
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 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение
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Beschichtet / Coated / С покрытием

AM15C
CVD-Mehrlagenbeschichtung
Sorte in Verbindung mit der ALU-Spanform-
geometrie für die Bearbeitung von legierten 
und rostfreien Stählen sowie Stahlguss im 
Schlichtbereich mit hohen Schnittgeschwin-
digkeiten unter guten Bearbeitungsbedin-
gungen. Achtung: Auf Grund der verrunde-
ten Schneidkante nicht für die Bearbeitung 
von NE-Metallen geeignet.

CVD-multilayer coating
Grade in combination with ALU-geometry for fin-
ishing alloyed and stainless steel as well as cast 
steel at high cutting speeds under stable machin-
ing conditions. Attention: Because of a small edge 
hone, this grade is not suitable for machining non-
ferrous products.

Многослойное CVD-покрытие
Сплав в комбинации с ALU-геометрией 
используется для чистовой обработки 
легированных и нержавеющих сталей, а также 
стального литья на высоких скоростях резания 
в стабильных условиях обработки. Внимание: 
Из-за притуплённой режущей кромки данный 
сплав не рекомендуется использовать для 
обработки цветных металлов и сплавов и 
неметаллических материалов.

AM5015 
PVD-Mehrlagenbeschichtung
Verschleißfeste Sorte mit guter Schneid-
kantensicherheit zur Bearbeitung von Stäh-
len, Stahlguss, rostfreien Stählen und hoch-
warmfesten Werkstoffen (auch Superlegie-
rungen und Hochtemperaturlegierungen).

PVD-multilayer coating
Wear resistant grade for machining steel, 
cast steel, stainless steel and high temperature alloys 
(super alloys).

Многослойное PVD-покрытие
Износостойкий сплав для обработки стали, 
стального литья, нержавеющей стали и 
жаропрочных сплавов (суперсплавов).

AM5025 
PVD-Mehrlagenbeschichtung 
Optimale Sorte für die Bearbeitung von rost-
freien Stählen, warmfesten Stählen und Titan-
legierungen bei der Schlicht- bis mittleren 
Bearbeitung. Die AM5025 weist eine sehr gute 
Zähigkeit und eine gute Verschleißfestigkeit 
auf. Sie ist auch für wechselnde Schnitttiefen 
und unterbrochene Schnitte geeignet.

PVD-multilayer coating 
Ideal grade for finish to medium machining of 
stainless steel, temperature resistant steel and tita-
nium (alloys). AM5025 has very good toughness 
and good wear resistance and can be used both at 
varied cutting depths and interrupted cutting.

Многослойное PVD-покрытие
Идеальный сплав для чистовой и получистовой 
обработки нержавеющих сталей, жаропрочных 
сталей, титана и титановых сплавов. АМ5025 
имеет высокую прочность, высокую 
износостойкость и может применяться в 
условиях прерывистого резания и при 
обработке с переменной глубиной резания. 

AM5110 
PVD-Mehrlagenbeschichtung 
Optimale Sorte für die Feinbearbeitung von VA-
Stählen, Nickel- und Titanlegierungen sowie 
exotischen Werkstoffen. Hohe Beständigkeit 
bei der Bearbeitung abrasiver und naturharter 
Werkstoffe wie CoCrMo und Hartguss.

PVD-multilayer coating 
Grade for finish machining of stainless steel, 
nickel –, titanium alloys and exotic materials. Also 
for abrasive and hard materials such as CoCrMo 
and chilled cast iron.

Многослойное PVD-покрытие
Сплав для чистовой обработки нержавеющей 
стали, никелевых и титановых сплавов, 
экзотических материалов. Подходит для обработки 
материалов повышенной твердости и материалов, 
вызывающих ускоренный абразивный износ, таких 
как CoCrMo и отбеленный чугун.

AM5120 
PVD-Mehrlagenbeschichtung 
Sorte für die Schruppbearbeitung von rost-
freien Stählen, auch besonders geeignet für 
exotische Materialien, hitzebeständige 
Legierungen und Titanlegierungen.

PVD-multilayer coating 
The grade for roughing stainless steel and 
machining of exotic and heat resistant 
materials as well as titanium alloys.

Многослойное PVD-покрытие
Сплав для черновой обработки нержавеющей 
стали, экзотических материалов, жаропрочных 
и титановых сплаов.

AM5120+ 

PVD-Mehrlagenbeschichtung 
Geeignet für die mittlere und gröbere Bear-
beitung von zähen, exotischen Werkstoffen 
wie E-Cu, Molybdän, Nickel, Reineisen. Dre-
hen in Inconel und VA-Stählen bei hoher 
Schneidkantenstabilität.

PVD-multilayer coating 
Suitable for medium and roughing of tough exotic 
materials such as pure copper, molybdenum, 
nickel, pure iron, Inconel and stainless steel.

Многослойное PVD-покрытие
Применяется для получистовой и черновой 
обработки вязких экзотических материалов, 
таких как электролизная медь, молибден, 
никель, чистое железо, инконель и 
нержавеющая сталь.

AM5220 

PVD-Mehrlagenbeschichtung 
Verschleißfeste Sorte zur Bearbeitung von 
Stählen, Stahlguss, rostfreien Stählen und 
hochwarmfesten Werkstoff-Superlegierungen.

PVD-multilayer coating 
High wear resistant grade for machining steel, cast 
steel, stainless steel and high temperature super 
alloys.

Многослойное PVD-покрытие 
Износостойкий сплав с многослойным PVD-
покрытием для обработки стали, стального 
литья, нержавеющей стали и жаропрочных 
суперсплавов.

Sorten Hochpositiv
Grades High positive
Сплавы  Высокопозитивные
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Sorten Hochpositiv
Grades High positive
Сплавы  Высокопозитивные

AP5210 

PVD-Mehrlagenbeschichtung
Universelle Sorte zur Feinbearbeitung von 
Stahl und rostfreien Stählen. Auch sehr gut 
geeignet für die mittlere und Feinbearbei-
tung von exotischen Werkstoffen, Titan und 
Titanlegierungen sowie Nickellegierungen. 
Hohe Beständigkeit bei der Bearbeitung 
abrasiver und naturharter Werkstoffe wie 
CoCrMo und Hartguss.

PVD-multilayer coating
Medium to light machining of exotic materials, 
titanium, titanium alloys, nickel alloys, machining 
of abrasive and hard materials such as CoCrMo 
or chilled cast iron. Finishing of steel and stainless 
steel.

Многослойное PVD-покрытие
Получистовая обработка экзотических 
материалов, титана, титановых сплавов, 
никелевых сплавов, обработка материалов 
повышенной твердости и материалов, 
вызывающих ускоренный абразивный износ, 
таких как CoCrMo и отбеленный чугун. Чистовая 
обработка стали и нержавеющей стали.

AL10

PVD-Mehrlagenbeschichtung
Extrem verschleißfeste Sorte zur Bearbei-
tung von Stählen, Grauguss und rostfreien 
Stählen. Diese Sorte zeichnet sich durch hohe 
Beschichtungshärte und äußerst hohe Ver-
schleißfestigkeit aus. Besonders ge eignet 
für sehr hohe Schnittgeschwindigkeiten.

PVD-multilayer coating
Extremly wear resistant grade for machining steel 
materials, cast iron and stainless steel. Due to high 
hardness in coating, high wear resistance can be 
achieved. Specially suitable for high cutting 
speeds.

Многослойное PVD-покрытие
Сплав с очень высокой износостойкостью для 
обработки сталей, чугуна, цветных металлов и 
сплавов. Высокая износостойкость достигнута 
благодаря высокой твёрдости покрытия. 
Предназначен специально для работы на 
высоких скоростях резания.

AL20

PVD-Mehrlagenbeschichtung
Verschleißfeste Sorte mit guter Schneidkan-
tensicherheit zur Bearbeitung von Stählen, 
Grauguss und rostfreien Stählen. Diese Sorte 
zeichnet sich durch hohe Beschichtungshärte 
und gute Verschleißfestigkeit aus.

PVD-multilayer coating
Wear resistant grade with good cutting edge 
stability for machining steel materials, cast iron 
and stainless steel. Due to the high hardness in 
coating, good wear resistance can be achieved.

Многослойное PVD-покрытие
Износостойкий сплав с высокой стабильностью 
режущей кромки для обработки сталей, чугуна, 
цветных металлов и сплавов. Высокотвёрдое 
покрытие обеспечивает хорошую 
износостойкость сплава. 

AT10

PVD-Mehrlagenbeschichtung
Zur Bearbeitung von Aluminium und Alumini-
umlegierungen, Kupfer, Bronze, NE-Metal-
len und hochschmelzenden Werkstoffen bei 
mittleren Spanquerschnitten und unter 
ungünstigen Bearbeitungsbedingungen. 
Höhere Schnittwerte als bei Sorte PVD1 
möglich.

PVD-multilayer coating
Grade for medium machining of aluminium, 
aluminium alloys, cooper, brass, non-ferrous 
materials and refractory metals under favorable 
cutting conditions. Higher cutting speeds can be 
used as grade PVD1.

Многослойное PVD-покрытие
Сплав для обработки алюминия и алюминиевых 
сплавов, меди, латуни, неметаллических 
материалов и тугоплавких металлов на 
средних режимах в стабильных условиях 
обработки. Высокие скорости обработки, как 
при использовании сплава PVD1.

AT20

PVD-Mehrlagenbeschichtung
Hartmetallsorte mit höherer Zähigkeit zur 
Bearbeitung von Aluminium und 
Aluminium legierungen, Kupfer, Bronze, NE-
Metallen und hochschmelzenden Werkstof-
fen bei mittleren Spanquerschnitten und 
unter ungünstigen Bearbeitungsbedin-
gungen (unterbrochene Schnitte). Höhere 
Schnittwerte als bei Sorte PVD2 möglich.

PVD-multilayer coating
Grade with higher toughness for medium machin-
ing of aluminium and aluminium alloys, copper, 
brass, non-ferrous materials and refractory metals 
under unfavorable cutting conditions. Higher cut-
ting speeds can be used as grade PVD2.

Многослойное PVD-покрытие
Высокопрочный сплав для обработки алюминия 
и алюминиевых сплавов, меди, латуни, 
неметаллических материалов и 
тугоплавких металлов на средних режимах в 
нестабильных условиях обработки. Высокие 
скорости обработки, как при 
использовании сплава PVD2.

PVD1

PVD-Mehrlagenbeschichtung
Feinkorn-Hartmetallsorte mit hoher Ver-
schleißfestigkeit und gutem Widerstand 
gegen plastische Verformung für die leichte 
bis mittlere Zerspanung. Speziell zur Zer-
spanung von 
NE-Metallen, wie z. B. Al und Al-Legierun-
gen, Kupfer, Bronze und hochschmelzenden 
Werkstoffen.

PVD-multilayer coating
Submicron carbide grade with high wear 
resistance and resistance against crater wear. Light 
to medium cutting. Excellent for machining non-
ferrous products, e. g. Al and Al-alloys, copper, 
brass and refractory metals.

Многослойное PVD-покрытие
Субмикронный износостойкий твёрдый сплав с 
устойчивостью к лункообразованию. 
Используется на лёгких и средних режимах 
резания. Прекрасный выбор для обработки 
алюминия, алюминиевых сплавов, меди, латуни 
и тугоплавких металлов. 



3

234 ARNO®-Werkzeuge | Drehen | Turning | Точение 

PVD2

PVD-Mehrlagenbeschichtung
Verschleißfeste Sorte mit guter Schneid-
kantensicherheit zur Bearbeitung von NE-
Metallen, wie z. B. Al und Al-Legierungen, 
Kupfer, Bronze und hochschmelzenden 
Werkstoffen unter ungünstigen 
Bearbeitungs bedingungen. Auch geeignet 
für die Zerspanung von Stahl und rostfreiem 
Stahl im unteren Schlichtbereich bei guten 
Bearbeitungs bedingungen.

PVD-multilayer coating
Wear resistant grade with good cutting edge sta-
bility for machining non-ferrous materiales, e. g. Al 
and Al-alloys, copper, brass and refractory metals 
under unfavorable machining conditions. Also 
suitable for finishing steel and stainless steel 
under favorable machining conditions.

Многослойное PVD-покрытие
Износостойкий сплав, обеспечивающий 
хорошую стабильность режущей кромки при 
обработке таких материалов, как алюминий, 
алюминиевые сплавы, медь, латунь и 
тугоплавкие металлы в нестабильных условиях 
обработки. Также применяется для чистовой 
обработки стали и нержавеющей стали в 
стабильных условиях.

AD2 

PVD-Mehrlagenbeschichtung
Beschichtete Hartmetallsorte zur Bearbei-
tung von Al und Al-Legierungen, Kupfer, 
Bronze, NE-Metallen bei mittleren 
Spanquerschnitten und unter optimalen 
Bearbeitungsbedingungen. Jedoch wesent-
lich höhere Standzeiten als bei Sorte AK20 
möglich.

PVD-multilayer coating
Coated grade for medium machining Al and 
Al-alloys, copper brass and non-ferrous metals 
under optimum machining conditions. Excellent 
toollife compared to grade AK20 can be achieved.

Многослойное PVD-покрытие
Сплав с покрытием для обработки алюминия и 
алюминиевых сплавов, медных сплавов и 
неметаллических материалов на средних 
режимах резания в стабильных условиях 
обработки. Прекрасная стойкость, как у сплава 
АК20.

Sorten Hochpositiv
Grades High positive
Сплавы  Высокопозитивные

Unbeschichtet / Uncoated / Без покрытия

AK10
Feinkorn-Hartmetallsorte zur Bearbeitung 
von Al und Al-Legierungen, Kupfer, Bronze, 
NE-Metallen und hochschmelzenden Werk-
stoffen bei mittleren Spanquerschnitten 
unter günstigen Bearbeitungsbedingungen.

Carbide grade for machining all cast iron materials, Ti 
and Ti-alloys at medium chip cross sections under 
favorable machining conditions.

Субмикронный твёрдый сплав для обработки 
алюминия, алюминиевых сплавов, меди, латути, 
цветных и тугоплавких металлов со средними 
величинами удельного съёма в стабильных 
условиях обработки.

AK20
Hartmetallsorte mit höherer Zähigkeit zur 
Bearbeitung von Al und Al-Legierungen, 
Kupfer, Bronze, NE-Metallen und hoch-
schmelzenden Werkstoffen bei mittleren 
Spanquerschnitten unter ungünstigen Bear-
beitungsbedingungen, wie unterbrochene 
Schnitte.

Carbide grade with higher toughness as AK10 for 
machining all cast iron materials at medium chip 
cross sections under unfavorable machining condi-
tions.

Сплав с высокой ударной стойкостью для 
обработки алюминия, алюминиевых сплавов, 
меди, латуни, цветных и тугоплавких металлов 
при средней величине удельного съёма в 
нестабильных условиях обработки и в условиях 
прерывистого резания.   
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ISO-Anwendungsbereich Hochpositiv
ISO-Application Area High positive
ISO - Область применения  Высокопозитивные

ISO
Hochpositiv beschichtet

High positive coated
Высокопозитивные с покрытием

Hochpositiv unbeschichtet
High positive uncoated
Высокопозитивные без 

покрытия

Schneidstoff 
Cutting material

Прочность /
Износостойкость

Anwendung
Application

Подача /Скорость

P
Stahl, Stahlguss, 
lang spanender Temperguss

Steel, cast steel,
malleable iron

Сталь, стальное литьё, ковкий 
чугун. 

10

20

30

40

50

M
Rostfreier Stahl, 
Stahlguss, Manganstahl, 
Automatenstahl

Stainless steel, 
cast steel, manganese steel, free 
cutting steel

Нержавеющая сталь, 
стальное литьё,
марганцевые стали

10

20

30

40

50

K
Grauguss, Kokillenhartguss, 
kurzspanender Temperguss

Grey cast iron, 
chilled hard cast iron, 
short chipping malleable iron

Серый чугун, высокопрочный 
чугун, ковкий чугун, дающий 
сыпучую стружку

10

20

30

40

50

N
Aluminium und 
Al-Legierungen, 
nichtmetallische Werkstoff e 

Aluminum and  Al-alloys, 
non-ferrous materials

Алюминий и его сплавы, 
цветные металлы и сплавы

10

20

30

40

50

S
Warmfeste Legierungen,
Titanlegierungen

High temperature resistant 
alloys, titanium alloys

Жаропрочные сплавы
Титановые сплавы

10

20

30

40

50

H
Gehärteter Stahl, 
Hartguss

Hardened steel, 
hard cast iron

Закалённые стали, материалы 
повышенной твёрдости

10

20

30

40

50
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Hauptanwendungsbereich / Main application area / Область первичного применения
 
 Sorte / Grade / Сплав

  Empfohlener Anwendungsbereich / Recommended application area / 
Рекомендуемый диапазон

Nebenanwendungsbereich / Secondary application area / Область вторичного применения
 
 Sorte / Grade / Сплав

  Empfohlener Anwendungsbereich / Recommended application area / 
Рекомендуемый диапазон

A M 5 0 2 5
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Wendeschneidplatten – Hochpositiv
 Indexable inserts – High positive
Сменные пластины – Высокопозитивные

CC..

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s d1 r

CCGT 0602005FN-ALU 6,45 6,350 2,38 2,8 0,05
CCGT 060201EN-ALU 6,45 6,350 2,38 2,8 0,1
CCGT 060201FN-ALU 6,45 6,350 2,38 2,8 0,1
CCGT 060202EN-ALU 6,45 6,350 2,38 2,8 0,2
CCGT 060202FN-ALU 6,45 6,350 2,38 2,8 0,2
CCGT 060204EN-ALU 6,45 6,350 2,38 2,8 0,4
CCGT 060204FN-ALU 6,45 6,350 2,38 2,8 0,4
CCGT 09T301EN-ALU 9,67 9,525 3,97 4,4 0,1
CCGT 09T301FN-ALU 9,67 9,525 3,97 4,4 0,1
CCGT 09T302EN-ALU 9,67 9,525 3,97 4,4 0,2
CCGT 09T302FN-ALU 9,67 9,525 3,97 4,4 0,2
CCGT 09T304EN-ALU 9,67 9,525 3,97 4,4 0,4
CCGT 09T304FN-ALU 9,67 9,525 3,97 4,4 0,4
CCGT 09T308EN-ALU 9,67 9,525 3,97 4,4 0,8
CCGT 09T308FN-ALU 9,67 9,525 3,97 4,4 0,8
CCGT 120401EN-ALU 12,90 12,700 4,76 5,5 0,1
CCGT 120401FN-ALU 12,90 12,700 4,76 5,5 0,1
CCGT 120402EN-ALU 12,90 12,700 4,76 5,5 0,2
CCGT 120402FN-ALU 12,90 12,700 4,76 5,5 0,2
CCGT 120404EN-ALU 12,90 12,700 4,76 5,5 0,4
CCGT 120404FN-ALU 12,90 12,700 4,76 5,5 0,4
CCGT 120408EN-ALU 12,90 12,700 4,76 5,5 0,8
CCGT 120408FN-ALU 12,90 12,700 4,76 5,5 0,8

CCGT 060202FN-AWI 6,45 6,350 2,38 2,8 0,2
CCGT 060204FN-AWI 6,45 6,350 2,38 2,8 0,4
CCGT 060208FN-AWI 6,45 6,350 2,38 2,8 0,8
CCGT 09T302FN-AWI 9,67 9,525 3,97 4,4 0,2
CCGT 09T304FN-AWI 9,67 9,525 3,97 4,4 0,4
CCGT 09T308FN-AWI 9,67 9,525 3,97 4,4 0,8
CCGT 120404FN-AWI 12,90 12,700 4,76 5,5 0,4
CCGT 120408FN-AWI 12,90 12,700 4,76 5,5 0,4
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Sorten / Grades / Сплавы

beschichtet / coated / с покрытием unbeschichtet / 
uncoated / без покрытия

A
M

15
C

A
P5

21
0

A
L1

0

A
L2

0

A
T1

0

A
T2

0

PV
D

1

PV
D

2

A
D

2

A
K1

0

A
K2

0

Bezeichnung
Designation
Обозначение

CCGT 0602005FN-ALU
CCGT 060201EN-ALU
CCGT 060201FN-ALU
CCGT 060202EN-ALU
CCGT 060202FN-ALU
CCGT 060204EN-ALU
CCGT 060204FN-ALU
CCGT 09T301EN-ALU
CCGT 09T301FN-ALU
CCGT 09T302EN-ALU
CCGT 09T302FN-ALU
CCGT 09T304EN-ALU
CCGT 09T304FN-ALU
CCGT 09T308EN-ALU
CCGT 09T308FN-ALU
CCGT 120401EN-ALU
CCGT 120401FN-ALU
CCGT 120402EN-ALU
CCGT 120402FN-ALU
CCGT 120404EN-ALU
CCGT 120404FN-ALU
CCGT 120408EN-ALU
CCGT 120408FN-ALU

CCGT 060202FN-AWI
CCGT 060204FN-AWI
CCGT 060208FN-AWI
CCGT 09T302FN-AWI
CCGT 09T304FN-AWI
CCGT 09T308FN-AWI
CCGT 120404FN-AWI
CCGT 120408FN-AWI

P P

M M

K K

N N

S S

H H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное 
 применение
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Wendeschneidplatten – Hochpositiv
 Indexable inserts – High positive
Сменные пластины – Высокопозитивные

CC..

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s d1 r

CCGT 060204FN-ACB 6,45 6,350 2,38 2,8 0,4
CCGT 09T304EN-ACB 9,67 9,525 3,97 4,4 0,4
CCGT 09T304FN-ACB 9,67 9,525 3,97 4,4 0,4
CCGT 09T308EN-ACB 9,67 9,525 3,97 4,4 0,8
CCGT 09T308FN-ACB 9,67 9,525 3,97 4,4 0,8
CCGT 120404EN-ACB 12,90 12,700 4,76 5,5 0,4
CCGT 120404FN-ACB 12,90 12,700 4,76 5,5 0,4
CCGT 120408EN-ACB 12,90 12,700 4,76 5,5 0,8
CCGT 120408FN-ACB 12,90 12,700 4,76 5,5 0,8

CCGT 0602005FN-ASF 6,45 6,350 2,38 2,8 0,05
CCGT 060201EN-ASF 6,45 6,350 2,38 2,8 0,1
CCGT 060201FN-ASF 6,45 6,350 2,38 2,8 0,1
CCGT 060202EN-ASF 6,45 6,350 2,38 2,8 0,2
CCGT 060202FN-ASF 6,45 6,350 2,38 2,8 0,2
CCGT 060204EN-ASF 6,45 6,350 2,38 2,8 0,4
CCGT 060204FN-ASF 6,45 6,350 2,38 2,8 0,4
CCGT 09T3005FN-ASF 9,67 9,525 3,97 4,4 0,05
CCGT 09T301FN-ASF 9,67 9,525 3,97 4,4 0,1
CCGT 09T302EN-ASF 9,67 9,525 3,97 4,4 0,2
CCGT 09T302FN-ASF 9,67 9,525 3,97 4,4 0,2
CCGT 09T304EN-ASF 9,67 9,525 3,97 4,4 0,4
CCGT 09T304FN-ASF 9,67 9,525 3,97 4,4 0,4
CCGT 09T308FN-ASF 9,67 9,525 3,97 4,4 0,8

CCXT 060202FN-AEC 6,45 6,350 2,38 2,8 0,2
CCXT 060204FN-AEC 6,45 6,350 2,38 2,8 0,4
CCXT 09T302FN-AEC 9,67 9,525 3,97 4,4 0,2
CCXT 09T304FN-AEC 9,67 9,525 3,97 4,4 0,4
CCXT 09T308FN-AEC 9,67 9,525 3,97 4,4 0,8
CCXT 120404FN-AEC 12,90 12,700 4,76 5,5 0,4
CCXT 120408FN-AEC 12,90 12,700 4,76 5,5 0,8
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Sorten / Grades / Сплавы

beschichtet / coated / с покрытием
unbeschichtet / 

uncoated / 
без покрытия

A
M

50
15

A
M

50
25

A
M

51
10

A
M

51
20

+ 

A
P5

21
0

A
L1

0

A
L2

0

A
T1

0

A
T2

0

PV
D

1

PV
D

2

A
D

2

A
K1

0

A
K2

0

Bezeichnung
Designation
Обозначение

CCGT 060204FN-ACB
CCGT 09T304EN-ACB
CCGT 09T304FN-ACB
CCGT 09T308EN-ACB
CCGT 09T308FN-ACB
CCGT 120404EN-ACB
CCGT 120404FN-ACB
CCGT 120408EN-ACB
CCGT 120408FN-ACB

CCGT 0602005FN-ASF
CCGT 060201EN-ASF
CCGT 060201FN-ASF
CCGT 060202EN-ASF
CCGT 060202FN-ASF
CCGT 060204EN-ASF
CCGT 060204FN-ASF
CCGT 09T3005FN-ASF
CCGT 09T301FN-ASF
CCGT 09T302EN-ASF
CCGT 09T302FN-ASF
CCGT 09T304EN-ASF
CCGT 09T304FN-ASF
CCGT 09T308FN-ASF

CCXT 060202FN-AEC
CCXT 060204FN-AEC
CCXT 09T302FN-AEC
CCXT 09T304FN-AEC
CCXT 09T308FN-AEC
CCXT 120404FN-AEC
CCXT 120408FN-AEC

P P

M M

K K

N N

S S

H H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение
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Wendeschneidplatten – Hochpositiv
 Indexable inserts – High positive
Сменные пластины – Высокопозитивные

CD..
Sorten / Grades / Сплавы

beschichtet / coated / с 
покрытием

unbeschichtet / 
uncoated / 

без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s d1 r

A
L2

0

A
T2

0

A
K2

0

 CDGT 0401005FN-ALU 4,03 3,97 1,0 2,1 0,05
 CDGT 040101FN-ALU 4,03 3,97 1,0 2,1 0,1
 CDGT 040102FN-ALU 4,03 3,97 1,0 2,1 0,2
 CDGT 040104FN-ALU 4,03 3,97 1,0 2,1 0,4

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

CP..

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s d1 r

CPGT 05T1005FN-ALU 5,60 5,560 1,98 2,5 0,05
CPGT 05T101EN-ALU 5,60 5,560 1,98 2,5 0,1
CPGT 05T101FN-ALU 5,60 5,560 1,98 2,5 0,1
CPGT 05T102EN-ALU 5,60 5,560 1,98 2,5 0,2
CPGT 05T102FN-ALU 5,60 5,560 1,98 2,5 0,2
CPGT 05T104EN-ALU 5,60 5,560 1,98 2,5 0,4
CPGT 05T104FN-ALU 5,60 5,560 1,98 2,5 0,4

CPGT 05T1005FN-ASF 5,60 5,560 1,98 2,5 0,05
CPGT 05T101FN-ASF 5,60 5,560 1,98 2,5 0,1
CPGT 05T102EN-ASF 5,60 5,560 1,98 2,5 0,2
CPGT 05T102FN-ASF 5,60 5,560 1,98 2,5 0,2
CPGT 05T104EN-ASF 5,60 5,560 1,98 2,5 0,4
CPGT 05T104FN-ASF 5,60 5,560 1,98 2,5 0,4
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CN..
Sorten / Grades / Сплавы

beschichtet / coated / с 
покрытием

unbeschichtet / 
uncoated /

 без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s d1 r

A
T2

0

PV
D

2

A
K2

0

 CNGM 160612FN-ALU 16,10 15,875 6,35 6,35 1,2
 CNGM 190612FN-ALU 19,30 19,050 6,35 7,93 1,2

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

Sorten / Grades / Сплавы

beschichtet / coated / с покрытием unbeschichtet / 
uncoated / без покрытия

A
M

15
C

A
M

50
25

A
L1

0

A
L2

0

A
T1

0

A
T2

0

PV
D

1

PV
D

2

A
D

2 

A
K1

0

A
K2

0

Bezeichnung
Designation
Обозначение

CPGT 05T1005FN-ALU
CPGT 05T101EN-ALU
CPGT 05T101FN-ALU
CPGT 05T102EN-ALU
CPGT 05T102FN-ALU
CPGT 05T104EN-ALU
CPGT 05T104FN-ALU

CPGT 05T1005FN-ASF
CPGT 05T101FN-ASF
CPGT 05T102EN-ASF
CPGT 05T102FN-ASF
CPGT 05T104EN-ASF
CPGT 05T104FN-ASF

P P

M M

K K

N N

S S

H H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение
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3

Wendeschneidplatten – Hochpositiv
 Indexable inserts – High positive
Сменные пластины – Высокопозитивные

DC..

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s d1 r

DCGT 0702005FN-ALU 7,75 6,350 2,38 2,8 0,05
DCGT 070201EN-ALU 7,75 6,350 2,38 2,8 0,1
DCGT 070201FN-ALU 7,75 6,350 2,38 2,8 0,1
DCGT 070202EN-ALU 7,75 6,350 2,38 2,8 0,2
DCGT 070202FN-ALU 7,75 6,350 2,38 2,8 0,2
DCGT 070204EN-ALU 7,75 6,350 2,38 2,8 0,4
DCGT 070204FN-ALU 7,75 6,350 2,38 2,8 0,4
DCGT 11T3005FN-ALU 11,60 9,525 3,97 4,4 0,05
DCGT 11T301EN-ALU 11,60 9,525 3,97 4,4 0,1
DCGT 11T301FN-ALU 11,60 9,525 3,97 4,4 0,1
DCGT 11T302EN-ALU 11,60 9,525 3,97 4,4 0,2
DCGT 11T302FN-ALU 11,60 9,525 3,97 4,4 0,2
DCGT 11T304EN-ALU 11,60 9,525 3,97 4,4 0,4
DCGT 11T304FN-ALU 11,60 9,525 3,97 4,4 0,4
DCGT 11T308EN-ALU 11,60 9,525 3,97 4,4 0,8
DCGT 11T308FN-ALU 11,60 9,525 3,97 4,4 0,8
DCGT 11T312FN-ALU 11,60 9,525 3,97 4,4 1,2

DCGT 070202FN-AWI 7,75 6,350 2,38 2,8 0,2
DCGT 070204FN-AWI 7,75 6,350 2,38 2,8 0,4
DCGT 070208FN-AWI 7,75 6,350 2,38 2,8 0,8
DCGT 11T302FN-AWI 11,60 9,525 3,97 4,4 0,2
DCGT 11T304FN-AWI 11,60 9,525 3,97 4,4 0,4
DCGT 11T308FN-AWI 11,60 9,525 3,97 4,4 0,8

DCGT 070204FN-ACB 7,75 6,350 2,38 2,8 0,4
DCGT 11T304EN-ACB 11,60 9,525 3,97 4,4 0,4
DCGT 11T304FN-ACB 11,60 9,525 3,97 4,4 0,4
DCGT 11T308EN-ACB 11,60 9,525 3,97 4,4 0,8
DCGT 11T308FN-ACB 11,60 9,525 3,97 4,4 0,8

DCGT 0702005FN-ASF 7,75 6,350 2,38 2,8 0,05
DCGT 070201EN-ASF 7,75 6,350 2,38 2,8 0,1
DCGT 070201FN-ASF 7,75 6,350 2,38 2,8 0,1
DCGT 070202EN-ASF 7,75 6,350 2,38 2,8 0,2
DCGT 070202FN-ASF 7,75 6,350 2,38 2,8 0,2
DCGT 070204EN-ASF 7,75 6,350 2,38 2,8 0,4
DCGT 070204FN-ASF 7,75 6,350 2,38 2,8 0,4
DCGT 11T3005FN-ASF 11,60 9,525 3,97 4,4 0,05
DCGT 11T301EN-ASF 11,60 9,525 3,97 4,4 0,1
DCGT 11T301FN-ASF 11,60 9,525 3,97 4,4 0,1
DCGT 11T302EN-ASF 11,60 9,525 3,97 4,4 0,2
DCGT 11T302FN-ASF 11,60 9,525 3,97 4,4 0,2
DCGT 11T304EN-ASF 11,60 9,525 3,97 4,4 0,4
DCGT 11T304FN-ASF 11,60 9,525 3,97 4,4 0,4
DCGT 11T308EN-ASF 11,60 9,525 3,97 4,4 0,8
DCGT 11T308FN-ASF 11,60 9,525 3,97 4,4 0,8

DCXT 070202FN-AEC 7,75 6,350 2,38 2,8 0,2
DCXT 070204FN-AEC 7,75 6,350 2,38 2,8 0,4
DCXT 11T302FN-AEC 11,60 9,525 3,97 4,4 0,2
DCXT 11T304FN-AEC 11,60 9,525 3,97 4,4 0,4
DCXT 11T308FN-AEC 11,60 9,525 3,97 4,4 0,8
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Sorten / Grades / Сплавы

beschichtet / coated / с покрытием
unbeschichtet /

 uncoated / 
без покрытия

A
M

15
C

A
M

50
15

A
M

50
25

A
M

51
10

A
M

51
20

+ 

A
P5

21
0

A
L1

0

A
L2

0

A
T1

0

A
T2

0

PV
D

1

PV
D

2

A
D

2

A
K1

0

A
K2

0

Bezeichnung
Designation
Обозначение

DCGT 0702005FN-ALU
DCGT 070201EN-ALU
DCGT 070201FN-ALU
DCGT 070202EN-ALU
DCGT 070202FN-ALU
DCGT 070204EN-ALU
DCGT 070204FN-ALU
DCGT 11T3005FN-ALU
DCGT 11T301EN-ALU
DCGT 11T301FN-ALU
DCGT 11T302EN-ALU
DCGT 11T302FN-ALU
DCGT 11T304EN-ALU
DCGT 11T304FN-ALU
DCGT 11T308EN-ALU
DCGT 11T308FN-ALU
DCGT 11T312FN-ALU

DCGT 070202FN-AWI
DCGT 070204FN-AWI
DCGT 070208FN-AWI
DCGT 11T302FN-AWI
DCGT 11T304FN-AWI
DCGT 11T308FN-AWI

DCGT 070204FN-ACB
DCGT 11T304EN-ACB
DCGT 11T304FN-ACB
DCGT 11T308EN-ACB
DCGT 11T308FN-ACB

DCGT 0702005FN-ASF
DCGT 070201EN-ASF
DCGT 070201FN-ASF
DCGT 070202EN-ASF
DCGT 070202FN-ASF
DCGT 070204EN-ASF
DCGT 070204FN-ASF
DCGT 11T3005FN-ASF
DCGT 11T301EN-ASF
DCGT 11T301FN-ASF
DCGT 11T302EN-ASF
DCGT 11T302FN-ASF
DCGT 11T304EN-ASF
DCGT 11T304FN-ASF
DCGT 11T308EN-ASF
DCGT 11T308FN-ASF

DCXT 070202FN-AEC
DCXT 070204FN-AEC
DCXT 11T302FN-AEC
DCXT 11T304FN-AEC
DCXT 11T308FN-AEC

A
M

15
C

A
M

50
15

A
M

50
25

A
M

51
10

A
M

51
20

+ 

A
P5

21
0

A
L1

0

A
L2

0

A
T1

0

A
T2

0

PV
D

1

PV
D

2

A
D

2

A
K1

0

A
K2

0

P P

M M

K K

N N

S S

H H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение
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Wendeschneidplatten – Hochpositiv
 Indexable inserts – High positive
Сменные пластины – Высокопозитивные

KC..
Sorten / 
Grades / 
Сплавы

unbeschichtet / 
uncoated / 

без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s r

A
K1

0

 KCGX 110302FL-18 11,60 6,350 3,18 0,2
 KCGX 110302FR-18 11,60 6,350 3,18 0,2
 KCGX 110304FL-18 11,60 6,350 3,18 0,4
 KCGX 110304FR-18 11,60 6,350 3,18 0,4
 KCGX 110308FL-18 11,60 6,350 3,18 0,8
 KCGX 110308FR-18 11,60 6,350 3,18 0,8

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

RC..

Bezeichnung
Designation
Обозначение

d s d1

RCGT 0602MOEN-ALU 6,0 2,38 2,8
RCGT 0602MOFN-ALU 6,0 2,38 2,8
RCGT 0803MOEN-ALU 8,0 3,18 3,4
RCGT 0803MOFN-ALU 8,0 3,18 3,4
RCGT 1003MOEN-ALU 10,0 3,18 4,4
RCGT 1003MOFN-ALU 10,0 3,18 4,4
RCGT 10T3MOEN-ALU 10,0 3,97 4,4
RCGT 10T3MOFN-ALU 10,0 3,97 4,4
RCGT 1204MOEN-ALU 12,0 4,76 4,4
RCGT 1204MOFN-ALU 12,0 4,76 4,4

RCGT 0602MOFN-ACB 6,0 2,38 2,8
RCGT 0803MOFN-ACB 8,0 3,18 3,4
RCGT 1003MOFN-ACB 10,0 3,18 4,4
RCGT 10T3MOFN-ACB 10,0 3,97 4,4
RCGT 1204MOFN-ACB 12,0 4,76 4,4

RCXT 0803MOFN-AEC 8,0 3,18 3,4
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Sorten / Grades / Сплавы

beschichtet / coated / с покрытием unbeschichtet / 
uncoated / без покрытия

A
M

15
C

A
P5

21
0

A
L1

0

A
L2

0

A
T1

0

A
T2

0

PV
D

1

PV
D

2

A
D

2

A
K1

0

A
K2

0

Bezeichnung
Designation
Обозначение

RCGT 0602MOEN-ALU
RCGT 0602MOFN-ALU
RCGT 0803MOEN-ALU
RCGT 0803MOFN-ALU
RCGT 1003MOEN-ALU
RCGT 1003MOFN-ALU
RCGT 10T3MOEN-ALU
RCGT 10T3MOFN-ALU
RCGT 1204MOEN-ALU
RCGT 1204MOFN-ALU

RCGT 0602MOFN-ACB
RCGT 0803MOFN-ACB
RCGT 1003MOFN-ACB
RCGT 10T3MOFN-ACB
RCGT 1204MOFN-ACB

RCXT 0803MOFN-AEC

P P

M M

K K

N N

S S

H H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение
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3

Wendeschneidplatten – Hochpositiv
 Indexable inserts – High positive
Сменные пластины – Высокопозитивные

SC..

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s d1 r

SCGT 09T304EN-ALU 9,525 9,525 3,97 4,4 0,4
SCGT 09T304FN-ALU 9,525 9,525 3,97 4,4 0,4
SCGT 09T308EN-ALU 9,525 9,525 3,97 4,4 0,8
SCGT 09T308FN-ALU 9,525 9,525 3,97 4,4 0,8
SCGT 120404EN-ALU 12,700 12,700 4,76 5,5 0,4
SCGT 120404FN-ALU 12,700 12,700 4,76 5,5 0,4
SCGT 120408EN-ALU 12,700 12,700 4,76 5,5 0,8
SCGT 120408FN-ALU 12,700 12,700 4,76 5,5 0,8
SCGT 120412EN-ALU 12,700 12,700 4,76 5,5 1,2
SCGT 120412FN-ALU 12,700 12,700 4,76 5,5 1,2
SCGT 120416EN-ALU 12,700 12,700 4,76 5,5 1,6
SCGT 120416FN-ALU 12,700 12,700 4,76 5,5 1,6

SCGT 120404FN-ACB 12,700 12,700 4,76 5,5 0,4

SCXT 120408FN-AEC 12,700 12,700 4,76 5,5 0,8
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Sorten / Grades / Сплавы

beschichtet / coated / с покрытием unbeschichtet / 
uncoated / без покрытия

A
M

15
C

A
L1

0

A
L2

0

A
T1

0

A
T2

0

PV
D

1

PV
D

2

A
D

2

A
K1

0

A
K2

0

Bezeichnung
Designation
Обозначение

SCGT 09T304EN-ALU
SCGT 09T304FN-ALU
SCGT 09T308EN-ALU
SCGT 09T308FN-ALU
SCGT 120404EN-ALU
SCGT 120404FN-ALU
SCGT 120408EN-ALU
SCGT 120408FN-ALU
SCGT 120412EN-ALU
SCGT 120412FN-ALU
SCGT 120416EN-ALU
SCGT 120416FN-ALU

SCGT 120404FN-ACB

SCXT 120408FN-AEC

P P

M M

K K

N N

S S

H H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение
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Wendeschneidplatten – Hochpositiv
 Indexable inserts – High positive
Сменные пластины – Высокопозитивные

TC..

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s d1 r

TCGT 06T101FN-ALU 6,90 3,970 1,98 2,3 0,1
TCGT 06T102EN-ALU 6,90 3,970 1,98 2,3 0,2
TCGT 06T102FN-ALU 6,90 3,970 1,98 2,3 0,2
TCGT 090202EN-ALU 9,60 5,560 2,38 2,5 0,2
TCGT 090202FN-ALU 9,60 5,560 2,38 2,5 0,2
TCGT 090204EN-ALU 9,60 5,560 2,38 2,5 0,4
TCGT 090204FN-ALU 9,60 5,560 2,38 2,5 0,4
TCGT 110201EN-ALU 11,00 6,350 2,38 2,8 0,1
TCGT 110201FN-ALU 11,00 6,350 2,38 2,8 0,1
TCGT 110202EN-ALU 11,00 6,350 2,38 2,8 0,2
TCGT 110202FN-ALU 11,00 6,350 2,38 2,8 0,2
TCGT 110204EN-ALU 11,00 6,350 2,38 2,8 0,4
TCGT 110204FN-ALU 11,00 6,350 2,38 2,8 0,4
TCGT 16T301EN-ALU 16,50 9,525 3,97 4,4 0,1
TCGT 16T301FN-ALU 16,50 9,525 3,97 4,4 0,1
TCGT 16T302EN-ALU 16,50 9,525 3,97 4,4 0,2
TCGT 16T302FN-ALU 16,50 9,525 3,97 4,4 0,2
TCGT 16T304EN-ALU 16,50 9,525 3,97 4,4 0,4
TCGT 16T304FN-ALU 16,50 9,525 3,97 4,4 0,4
TCGT 16T308EN-ALU 16,50 9,525 3,97 4,4 0,8
TCGT 16T308FN-ALU 16,50 9,525 3,97 4,4 0,8
TCGT 16T312EN-ALU 16,50 9,525 3,97 4,4 1,2
TCGT 16T312FN-ALU 16,50 9,525 3,97 4,4 1,2
TCGT 16T316EN-ALU 16,50 9,525 3,97 4,4 1,6
TCGT 16T316FN-ALU 16,50 9,525 3,97 4,4 1,6

TCGT 110204FN-ACB 11,00 6,350 2,38 2,8 0,4
TCGT 16T304FN-ACB 16,50 9,525 3,97 4,4 0,4
TCGT 16T308FN-ACB 16,50 9,525 3,97 4,4 0,8

TCGT 06T102FN-ASF 6,90 3,970 1,98 2,3 0,2
TCGT 1102005FN-ASF 11,00 6,350 2,38 2,8 0,05
TCGT 110201FN-ASF 11,00 6,350 2,38 2,8 0,1
TCGT 110202FN-ASF 11,00 6,350 2,38 2,8 0,2
TCGT 110204FN-ASF 11,00 6,350 2,38 2,8 0,4
TCGT 16T301FN-ASF 16,50 9,525 3,97 4,4 0,1
TCGT 16T302FN-ASF 16,50 9,525 3,97 4,4 0,2
TCGT 16T304FN-ASF 16,50 9,525 3,97 4,4 0,4

TCXT 16T304FN-AEC 16,50 9,525 3,97 4,4 0,4
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Sorten / Grades / Сплавы

beschichtet / coated / с покрытием unbeschichtet /
 uncoated / без покрытия

A
M

15
C

A
L1

0

A
L2

0

A
T1

0

A
T2

0

PV
D

1

PV
D

2

A
D

2

A
K1

0

A
K2

0

Bezeichnung
Designation
Обозначение

TCGT 06T101FN-ALU
TCGT 06T102EN-ALU
TCGT 06T102FN-ALU
TCGT 090202EN-ALU
TCGT 090202FN-ALU
TCGT 090204EN-ALU
TCGT 090204FN-ALU
TCGT 110201EN-ALU
TCGT 110201FN-ALU
TCGT 110202EN-ALU
TCGT 110202FN-ALU
TCGT 110204EN-ALU
TCGT 110204FN-ALU
TCGT 16T301EN-ALU
TCGT 16T301FN-ALU
TCGT 16T302EN-ALU
TCGT 16T302FN-ALU
TCGT 16T304EN-ALU
TCGT 16T304FN-ALU
TCGT 16T308EN-ALU
TCGT 16T308FN-ALU
TCGT 16T312EN-ALU
TCGT 16T312FN-ALU
TCGT 16T316EN-ALU
TCGT 16T316FN-ALU

TCGT 110204FN-ACB
TCGT 16T304FN-ACB
TCGT 16T308FN-ACB

TCGT 06T102FN-ASF
TCGT 1102005FN-ASF
TCGT 110201FN-ASF
TCGT 110202FN-ASF
TCGT 110204FN-ASF
TCGT 16T301FN-ASF
TCGT 16T302FN-ASF
TCGT 16T304FN-ASF

TCXT 16T304FN-AEC

P P

M M

K K

N N

S S

H H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение



ARNO®-Werkzeuge | Drehen | Turning | Точение Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Все размеры указаны в мм250

3

Wendeschneidplatten – Hochpositiv
 Indexable inserts – High positive
Сменные пластины – Высокопозитивные

VC..

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s d1 r

VCGT 0702005FN-ALU 6,921 3,970 2,38 2,2 0,05
VCGT 070201EN-ALU 6,921 3,970 2,38 2,2 0,1
VCGT 070201FN-ALU 6,921 3,970 2,38 2,2 0,1
VCGT 070202EN-ALU 6,921 3,970 2,38 2,2 0,2
VCGT 070202FN-ALU 6,921 3,970 2,38 2,2 0,2
VCGT 070204EN-ALU 6,921 3,970 2,38 2,2 0,4
VCGT 070204FN-ALU 6,921 3,970 2,38 2,2 0,4
VCGT 1103005FN-ALU 11,10 6,350 3,18 2,9 0,05
VCGT 110301EN-ALU 11,10 6,350 3,18 2,9 0,1
VCGT 110301FN-ALU 11,10 6,350 3,18 2,9 0,1
VCGT 110302EN-ALU 11,10 6,350 3,18 2,9 0,2
VCGT 110302FN-ALU 11,10 6,350 3,18 2,9 0,2
VCGT 110304EN-ALU 11,10 6,350 3,18 2,9 0,4
VCGT 110304FN-ALU 11,10 6,350 3,18 2,9 0,4
VCGT 110308EN-ALU 11,10 6,350 3,18 2,9 0,8
VCGT 110308FN-ALU 11,10 6,350 3,18 2,9 0,8
VCGT 1303005FN-ALU 13,10 7,940 3,18 3,2 0,05
VCGT 130301EN-ALU 13,10 7,940 3,18 3,2 0,1
VCGT 130301FN-ALU 13,10 7,940 3,18 3,2 0,1
VCGT 130302EN-ALU 13,10 7,940 3,18 3,2 0,2
VCGT 130302FN-ALU 13,10 7,940 3,18 3,2 0,2
VCGT 130304EN-ALU 13,10 7,940 3,18 3,2 0,4
VCGT 130304FN-ALU 13,10 7,940 3,18 3,2 0,4
VCGT 130308EN-ALU 13,10 7,940 3,18 3,2 0,8
VCGT 130308FN-ALU 13,10 7,940 3,18 3,2 0,8
VCGT 160401FN-ALU 16,60 9,525 4,76 4,4 0,1
VCGT 160402EN-ALU 16,60 9,525 4,76 4,4 0,2
VCGT 160402FN-ALU 16,60 9,525 4,76 4,4 0,2
VCGT 160404EN-ALU 16,60 9,525 4,76 4,4 0,4
VCGT 160404FN-ALU 16,60 9,525 4,76 4,4 0,4
VCGT 160408EN-ALU 16,60 9,525 4,76 4,4 0,8
VCGT 160408FN-ALU 16,60 9,525 4,76 4,4 0,8
VCGT 160412EN-ALU 16,60 9,525 4,76 4,4 1,2
VCGT 160412FN-ALU 16,60 9,525 4,76 4,4 1,2
VCGT 220520EN-ALU 22,10 12,700 5,56 5,5 2,0
VCGT 220520FN-ALU 22,10 12,700 5,56 5,5 2,0
VCGT 220530FN-ALU 22,10 12,700 5,56 5,5 3,0
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Sorten / Grades / Сплавы

beschichtet / coated / с покрытием unbeschichtet /
uncoated / без покрытия

A
M

15
C

A
P5

21
0

A
L1

0

A
L2

0

A
T1

0

A
T2

0

PV
D

1

PV
D

2

A
D

2

A
K1

0

A
K2

0

Bezeichnung
Designation
Обозначение

VCGT 0702005FN-ALU
VCGT 070201EN-ALU
VCGT 070201FN-ALU
VCGT 070202EN-ALU
VCGT 070202FN-ALU
VCGT 070204EN-ALU
VCGT 070204FN-ALU
VCGT 1103005FN-ALU
VCGT 110301EN-ALU
VCGT 110301FN-ALU
VCGT 110302EN-ALU
VCGT 110302FN-ALU
VCGT 110304EN-ALU
VCGT 110304FN-ALU
VCGT 110308EN-ALU
VCGT 110308FN-ALU
VCGT 1303005FN-ALU
VCGT 130301EN-ALU
VCGT 130301FN-ALU
VCGT 130302EN-ALU
VCGT 130302FN-ALU
VCGT 130304EN-ALU
VCGT 130304FN-ALU
VCGT 130308EN-ALU
VCGT 130308FN-ALU
VCGT 160401FN-ALU
VCGT 160402EN-ALU
VCGT 160402FN-ALU
VCGT 160404EN-ALU
VCGT 160404FN-ALU
VCGT 160408EN-ALU
VCGT 160408FN-ALU
VCGT 160412EN-ALU
VCGT 160412FN-ALU
VCGT 220520EN-ALU
VCGT 220520FN-ALU
VCGT 220530FN-ALU

P P

M M

K K

N N

S S

H H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение
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Wendeschneidplatten – Hochpositiv
 Indexable inserts – High positive
Сменные пластины – Высокопозитивные

VC..

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s d1 r

VCGT 110302FN-AWI 11,10 6,350 3,18 2,9 0,2
VCGT 110304FN-AWI 11,10 6,350 3,18 2,9 0,4
VCGT 110308FN-AWI 11,10 6,350 3,18 2,9 0,8
VCGT 160404FN-AWI 16,60 9,525 4,76 4,4 0,4
VCGT 160408FN-AWI 16,60 9,525 4,76 4,4 0,8

VCGT 110304FN-ACB 11,10 6,350 3,18 2,9 0,4
VCGT 110308FN-ACB 11,10 6,350 3,18 2,9 0,8
VCGT 130304FN-ACB 13,10 7,940 3,18 3,2 0,4
VCGT 130308FN-ACB 13,10 7,940 3,18 3,2 0,8
VCGT 160404FN-ACB 16,60 9,525 4,76 4,4 0,4
VCGT 160408FN-ACB 16,60 9,525 4,76 4,4 0,8
VCGT 160412FN-ACB 16,60 9,525 4,76 4,4 1,2
VCGT 220520FN-ACB 22,10 12,700 5,56 5,5 2,0
VCGT 220530FN-ACB 22,10 12,700 5,56 5,5 3,0

VCGT 0702005FN-ASF 6,921 3,970 2,38 2,2 0,05
VCGT 070201FN-ASF 6,921 3,970 2,38 2,2 0,1
VCGT 070202EN-ASF 6,921 3,970 2,38 2,2 0,2
VCGT 070202FN-ASF 6,921 3,970 2,38 2,2 0,2
VCGT 070204EN-ASF 6,921 3,970 2,38 2,2 0,4
VCGT 070204FN-ASF 6,921 3,970 2,38 2,2 0,4
VCGT 1103005FN-ASF 11,10 6,350 3,18 2,9 0,05
VCGT 110301EN-ASF 11,10 6,350 3,18 2,9 0,1
VCGT 110301FN-ASF 11,10 6,350 3,18 2,9 0,1
VCGT 110302EN-ASF 11,10 6,350 3,18 2,9 0,2
VCGT 110302FN-ASF 11,10 6,350 3,18 2,9 0,2
VCGT 110304EN-ASF 11,10 6,350 3,18 2,9 0,4
VCGT 110304FN-ASF 11,10 6,350 3,18 2,9 0,4
VCGT 1303005FN-ASF 13,10 7,940 3,18 3,2 0,05
VCGT 130301EN-ASF 13,10 7,940 3,18 3,2 0,1
VCGT 130301FN-ASF 13,10 7,940 3,18 3,2 0,1
VCGT 130302EN-ASF 13,10 7,940 3,18 3,2 0,2
VCGT 130302FN-ASF 13,10 7,940 3,18 3,2 0,2
VCGT 130304EN-ASF 13,10 7,940 3,18 3,2 0,4
VCGT 130304FN-ASF 13,10 7,940 3,18 3,2 0,4
VCGT 160401FN-ASF 16,60 9,525 4,76 4,4 0,1
VCGT 160402EN-ASF 16,60 9,525 4,76 4,4 0,2
VCGT 160402FN-ASF 16,60 9,525 4,76 4,4 0,2
VCGT 160404EN-ASF 16,60 9,525 4,76 4,4 0,4
VCGT 160404FN-ASF 16,60 9,525 4,76 4,4 0,4
VCGT 160408EN-ASF 16,60 9,525 4,76 4,4 0,8
VCGT 160408FN-ASF 16,60 9,525 4,76 4,4 0,8

VCXT 110302FN-AEC 11,10 6,350 3,18 2,9 0,2
VCXT 110304FN-AEC 11,10 6,350 3,18 2,9 0,4
VCXT 160404FN-AEC 16,60 9,525 4,76 4,4 0,4
VCXT 160408FN-AEC 16,60 9,525 4,76 4,4 0,8
VCXT 160412FN-AEC 16,60 9,525 4,76 4,4 1,2
VCXT 220530FN-AEC 22,10 12,700 5,56 5,5 3,0
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Sorten / Grades / Сплавы

beschichtet / coated / с покрытием
unbeschichtet / 

uncoated /
 без покрытия

A
M

50
15

A
M

50
25

A
M

51
10

A
M

51
20

A
M

52
20

A
P5

21
0

A
L1

0

A
L2

0

A
T1

0

A
T2

0

PV
D

1

PV
D

2

A
D

2

A
K1

0

A
K2

0

Bezeichnung
Designation
Обозначение

VCGT 110302FN-AWI
VCGT 110304FN-AWI
VCGT 110308FN-AWI
VCGT 160404FN-AWI
VCGT 160408FN-AWI

VCGT 110304FN-ACB
VCGT 110308FN-ACB
VCGT 130304FN-ACB
VCGT 130308FN-ACB
VCGT 160404FN-ACB
VCGT 160408FN-ACB
VCGT 160412FN-ACB
VCGT 220520FN-ACB
VCGT 220530FN-ACB

VCGT 0702005FN-ASF
VCGT 070201FN-ASF
VCGT 070202EN-ASF
VCGT 070202FN-ASF
VCGT 070204EN-ASF
VCGT 070204FN-ASF
VCGT 1103005FN-ASF
VCGT 110301EN-ASF
VCGT 110301FN-ASF
VCGT 110302EN-ASF
VCGT 110302FN-ASF
VCGT 110304EN-ASF
VCGT 110304FN-ASF
VCGT 1303005FN-ASF
VCGT 130301EN-ASF
VCGT 130301FN-ASF
VCGT 130302EN-ASF
VCGT 130302FN-ASF
VCGT 130304EN-ASF
VCGT 130304FN-ASF
VCGT 160401FN-ASF
VCGT 160402EN-ASF
VCGT 160402FN-ASF
VCGT 160404EN-ASF
VCGT 160404FN-ASF
VCGT 160408EN-ASF
VCGT 160408FN-ASF

VCXT 110302FN-AEC
VCXT 110304FN-AEC
VCXT 160404FN-AEC
VCXT 160408FN-AEC
VCXT 160412FN-AEC
VCXT 220530FN-AEC

A
M

50
15

A
M

50
25

A
M

51
10

A
M

51
20

A
M

52
20

A
P5

21
0

A
L1

0

A
L2

0

A
T1

0

A
T2

0

PV
D

1

PV
D

2

A
D

2

A
K1

0

A
K2

0

P P

M M

K K

N N

S S

H H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение
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Wendeschneidplatten – Hochpositiv
 Indexable inserts – High positive
Сменные пластины – Высокопозитивные

VP..

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s d1 r

VPGT 220512FN-ALU 22,10 12,700 5,56 5,5 1,2
VPGT 220516FN-ALU 22,10 12,700 5,56 5,5 1,6
VPGT 220530FN-ALU 22,10 12,700 5,56 5,5 3,0

VPGT 220512FN-ACB 22,10 12,700 5,56 5,5 1,2
VPGT 220516EN-ACB 22,10 12,700 5,56 5,5 1,6
VPGT 220516FN-ACB 22,10 12,700 5,56 5,5 1,6

VPGT 220512FN-ASF 22,10 12,700 5,56 5,5 1,2

VPGW 220516FN 22,10 12,700 5,56 5,5 1,6

VPXT 220516FN-AEC 22,10 12,700 5,56 5,5 1,6
VPXT 220530FN-AEC 22,10 12,700 5,56 5,5 3,0
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Sorten / Grades / Сплавы

beschichtet / coated / с покрытием unbeschichtet / 
uncoated / без покрытия

A
L1

0

A
L2

0

A
T1

0

A
T2

0

PV
D

1

PV
D

2

A
D

2

A
K1

0

A
K2

0

Bezeichnung
Designation
Обозначение

VPGT 220512FN-ALU
VPGT 220516FN-ALU
VPGT 220530FN-ALU

VPGT 220512FN-ACB
VPGT 220516EN-ACB
VPGT 220516FN-ACB

VPGT 220512FN-ASF

VPGW 220516FN

VPXT 220516FN-AEC
VPXT 220530FN-AEC

P P

M M

K K

N N

S S

H H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение



ARNO®-Werkzeuge | Drehen | Turning | Точение Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Все размеры указаны в мм256

3

Wendeschneidplatten – Hochpositiv
 Indexable inserts – High positive
Сменные пластины – Высокопозитивные

WC..

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s d1 r

WCGT 0201005FN-ALU 2,70 3,970 1,59 2,2 0,05
WCGT 020101FN-ALU 2,70 3,970 1,59 2,2 0,1
WCGT 020102FN-ALU 2,70 3,970 1,59 2,2 0,2
WCGT 020104FN-ALU 2,70 3,970 1,59 2,2 0,4
WCGT 030202EN-ALU 3,80 5,560 2,38 2,5 0,2
WCGT 030202FN-ALU 3,80 5,560 2,38 2,5 0,2
WCGT 030204EN-ALU 3,80 5,560 2,38 2,5 0,4
WCGT 030204FN-ALU 3,80 5,560 2,38 2,5 0,4
WCGT 040201EN-ALU 4,30 6,350 2,38 2,8 0,1
WCGT 040201FN-ALU 4,30 6,350 2,38 2,8 0,1
WCGT 040202EN-ALU 4,30 6,350 2,38 2,8 0,2
WCGT 040202FN-ALU 4,30 6,350 2,38 2,8 0,2
WCGT 040204EN-ALU 4,30 6,350 2,38 2,8 0,4
WCGT 040204FN-ALU 4,30 6,350 2,38 2,8 0,4
WCGT 06T301EN-ALU 6,50 9,525 3,97 4,4 0,1
WCGT 06T301FN-ALU 6,50 9,525 3,97 4,4 0,1
WCGT 06T302EN-ALU 6,50 9,525 3,97 4,4 0,2
WCGT 06T302FN-ALU 6,50 9,525 3,97 4,4 0,2
WCGT 06T304EN-ALU 6,50 9,525 3,97 4,4 0,4
WCGT 06T304FN-ALU 6,50 9,525 3,97 4,4 0,4
WCGT 080404EN-ALU 8,72 12,700 4,76 5,5 0,4
WCGT 080404FN-ALU 8,72 12,700 4,76 5,5 0,4
WCGT 080408EN-ALU 8,72 12,700 4,76 5,5 0,8
WCGT 080408FN-ALU 8,72 12,700 4,76 5,5 0,8

WCGT 040204FN-AWI 4,30 6,350 2,38 2,8 0,4
WCGT 040208FN-AWI 4,30 6,350 2,38 2,8 0,8
WCGT 06T304FN-AWI 6,50 9,525 3,97 4,4 0,4
WCGT 06T308FN-AWI 6,50 9,525 3,97 4,4 0,8
WCGT 080404FN-AWI 8,72 12,700 4,76 5,5 0,4
WCGT 080408FN-AWI 8,72 12,700 4,76 5,5 0,8

WCGT 040204FN-ACB 4,30 6,350 2,38 2,8 0,4
WCGT 06T304FN-ACB 6,50 9,525 3,97 4,4 0,4
WCGT 080404FN-ACB 8,72 12,700 4,76 5,5 0,4
WCGT 080408FN-ACB 8,72 12,700 4,76 5,5 0,8

WCGT 0402005FN-ASF 4,30 6,350 2,38 2,8 0,05
WCGT 040201FN-ASF 4,30 6,350 2,38 2,8 0,1
WCGT 040202FN-ASF 4,30 6,350 2,38 2,8 0,2
WCGT 040204FN-ASF 4,30 6,350 2,38 2,8 0,4
WCGT 06T3005FN-ASF 6,50 9,525 3,97 4,4 0,05
WCGT 06T301FN-ASF 6,50 9,525 3,97 4,4 0,1
WCGT 06T302FN-ASF 6,50 9,525 3,97 4,4 0,2
WCGT 06T304FN-ASF 6,50 9,525 3,97 4,4 0,4
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Sorten / Grades / Сплавы

beschichtet / coated / с покрытием unbeschichtet /
 uncoated / без покрытия

A
M

15
C

A
L1

0

A
L2

0

A
T1

0

A
T2

0

PV
D

1

PV
D

2

A
D

2

A
K1

0

A
K2

0

Bezeichnung
Designation
Обозначение

WCGT 0201005FN-ALU
WCGT 020101FN-ALU
WCGT 020102FN-ALU
WCGT 020104FN-ALU
WCGT 030202EN-ALU
WCGT 030202FN-ALU
WCGT 030204EN-ALU
WCGT 030204FN-ALU
WCGT 040201EN-ALU
WCGT 040201FN-ALU
WCGT 040202EN-ALU
WCGT 040202FN-ALU
WCGT 040204EN-ALU
WCGT 040204FN-ALU
WCGT 06T301EN-ALU
WCGT 06T301FN-ALU
WCGT 06T302EN-ALU
WCGT 06T302FN-ALU
WCGT 06T304EN-ALU
WCGT 06T304FN-ALU
WCGT 080404EN-ALU
WCGT 080404FN-ALU
WCGT 080408EN-ALU
WCGT 080408FN-ALU

WCGT 040204FN-AWI
WCGT 040208FN-AWI
WCGT 06T304FN-AWI
WCGT 06T308FN-AWI
WCGT 080404FN-AWI
WCGT 080408FN-AWI

WCGT 040204FN-ACB
WCGT 06T304FN-ACB
WCGT 080404FN-ACB
WCGT 080408FN-ACB

WCGT 0402005FN-ASF
WCGT 040201FN-ASF
WCGT 040202FN-ASF
WCGT 040204FN-ASF
WCGT 06T3005FN-ASF
WCGT 06T301FN-ASF
WCGT 06T302FN-ASF
WCGT 06T304FN-ASF

P P

M M

K K

N N

S S

H H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение
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Beschichtet / Coated / С покрытием

Unbeschichtet / Uncoated / Без покрытия

AP6510
PVD-Mehrlagenbeschichtung
Feinstkorn (durchschnittliche Korngröße 
0,6 μm) Cermet-Sorte zur Bearbeitung von 
legierten und unlegierten Stählen, rost-
freien Stählen und Stahlguss. Einsetzbar 
zum Schlichten und bei mittlerer Bearbei-
tung bei hohen Schnittgeschwindigkeiten. 
Die Sorte AP6510 weist hohe Standzeiten, 
stabile Schnittergebnisse, geringe Auf-
schweißneigung zum Werkstück, eine hohe 
Biegefestigkeit, geringe Abnutzung der 
Beschichtung sowie eine deutlich bessere 
Verschleißfestigkeit auf. Bei der Nassbear-
beitung hat die AP6510 im Vergleich zum 
herkömm lichen Cermet eine deutlich höhere 
Stabilität.

PVD-multilayer coating
Fine grain (average grain size 0.6 μm) Cermet. 
Grade for machining alloy and none alloy steel, 
stainless steel and cast steel. Should be applied for 
finishing and medium machining at high cut-
ting speed. AP6510 gives long tool life, 
constant performance, low tendency for built-up 
edge, high chemical stability and low oxidation 
wear as well as a considerable wear resistance. 
When cutting wet, AP6510 shows considerably 
higher stability over traditional Cermet.

Многослойное PVD-покрытие
Мелкодисперсный (размер зерна 0,6 μm) 
кермет. Кермет для обработки легированных и 
нелегированных сталей, нержавеющих сталей и 
стального литья. Используется для 
высокоскоростной чистовой и получистовой 
обработки. АР6510 отличается высокой 
стойкостью, стабильностью, низкой тенденцией 
к наростообразованию, химической 
стабильностью, стойкостью к окислению и 
высокой износостойкостью. При использовании 
охлаждения АР6510 показывает значительно 
более высокую стабильность по сравнению с 
традиционной металлокерамикой.

AC90C
Beschichtete Cermet-Sorte für die Fertigbe-
arbeitung bzw. mittlere Zerspanung. Sorte 
mit guter Zähigkeit und Verschleißfestig-
keit. Aufgrund der PVD-Beschichtung 
geringe Neigung zur Bildung einer Auf-
bauschneide, besonders geeignet für nicht-
rostende Stähle.

Coated Cermet grade for light to medium machin-
ing. Good combination between 
toughness and wear resistance. Because 
of PVD-coating very little tendency for build 
up edge.

Кермет с покрытием для лёгких и средних 
условий обработки. Кермет с хорошим 
компромиссом прочности и износостойкости. 
PVD-покрытие обеспечивает очень низкую 
тенденцию к наростообразованию.

AP6010
Feinstkorn (durchschnittliche Korngröße 
0,6 μm) Cermet-Sorte zur Bearbeitung von 
legierten und unlegierten Stählen, rostfreien 
Stählen und Stahlguss. Hohe Standzeiten 
beim Schlichten und bei mittlerer Bearbei-
tung. Zur Hochgeschwindigkeitsbearbeitung 
geeignet. Sie weist eine hohe Biegefestigkeit 
(vergleichbar mit Hartmetall), einen hohen 
Kolkverschleißwiderstand und eine sehr gute 
Verschleißfestigkeit auf. Bei hohen Schnitt-
geschwindigkeiten zeichnet sich die Sorte 
AP6010 durch eine gute Oberflächenqualität 
und hohe Schnittgenauigkeit aus.

Fine grain (average grain size 0.6 μm) Cermet. 
Grade for machining alloy and none alloy steel, 
stainless steel and cast steel. Excellent tool life 
when finishing and medium machining. Suitable 
for high speed machining. This cermet has high 
chemical stability (comparable with carbide). This 
grade has low tendency for build up edge and 
excellent wear resistance. AP6010 excels at high 
cutting speed providing very good surface finish 
and high accuracy.

Мелкодисперсный (размер зерна 0,6 μm) 
кермет. Кермет для обработки легированных и 
нелегированных сталей, нержавеющих сталей и 
стального литья.  Используется для 
высокоскоростной обработки. Обладает 
высокой химической стабильностью 
(сопоставимой с твёрдым сплавом). Сплав 
характеризуется низкой тенденцией к 
наростообразованию и отличной 
износостойкостью. АР6010 показывает высокие 
результаты на больших скоростях, обеспечивая 
высокое качество поверхности.   

ACE6
Cermet-Sorte mit einem besseren Zähig-
keitsverhalten für die Bearbeitung von 
Stahl, rostfreien Stahl und Gusswerkstoffe 
bei mittleren Spanquerschnitten und 
Schnittgeschwindigkeiten. Gute 
Widerstands fähigkeit gegen Oxidation und 
Kerbverschleiß sowie geringe Neigung zur 
Aufbauschneidenbildung.

Cermet grade with better toughness for machining 
steel at medium chip cross sections and medium cut-
ting speeds. Good resistance against oxydation, flank 
wear and build up edge.

Кермет повышенной прочности для 
обработки сталей со средними величинами 
удельного съёма и скорости. Хорошая 
стойкость против окисления, износа по 
задней поверхности и стойкость к 
наростообразованию.

T15
Cermet auf TiC / TiN-Basis
Sorte mit sehr hoher Verschleißfestigkeit 
und Zähigkeit zur Bearbeitung von Stahl, 
Stahlguss, Gusseisen mit Kugelgraphit und 
Sinterwerkstoffen im Schlicht- und unteren 
Schruppbereich.

Cermet TiC / TiN-Substrate
Grade with very high wear resistance and tough-
ness for machining steel, cast steel, spheroidal cast 
iron and sintered materiales. For finishing and 
medium machining.

Кермет, основа - TiCN / TiN
Сплав с очень высокой износостойкостью и 
прочностью для обработки сталей, стального 
литья и спечённых материалов. Для 
чистовой и получистовой обработки. 

Sorten CERMET
Grades CERMET
Сплавы  КЕРМЕТ
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ISO-Anwendungsbereich CERMET
ISO-Application Area CERMET
ISO-Область применения КЕРМЕТ

ISO
CERMET beschichtet

CERMET coated
Сплав с покрытием

CERMET unbeschichtet
CERMET uncoated

Сплав без покрытия

Schneidstoff 
Cutting material

Износостойкость /
Прочность

Anwendung
Application

Скорость / Подача

P
Stahl, Stahlguss, 
langspanender Temperguss

Steel, cast steel,
malleable iron

Сталь, стальное литьё, мягкая сталь 

10

20

30

40

50

M
Rostfreier Stahl, Stahlguss, 
Manganstahl, Automatenstahl

Stainless steel, cast steel, 
manganese steel, free cutting steel

Нержавеющая сталь, 
стальное литьё, 
мартенситная сталь

10

20

30

40

50

K
Grauguss, Kokillenhartguss,
kurzspanender Temperguss

Grey cast iron, chilled hard cast iron, 
short chipping malleable iron

Серый чугун, высокопрочный чугун, 
ковкий чугун

10

20

30

40

50

N
Aluminium und Al-Legierungen,
nichtmetallische Werkstoff e 

Aluminum and  Al-alloys, 
non-ferrous materials

Алюминий и алюминиевые сплавы, 
цветные металлы и сплавы

10

20

30

40

50

S
Warmfeste Legierungen,
Titanlegierungen

High temperature resistant alloys, 
titanium alloys
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A P 6 5 1 0

Hauptanwendungsbereich / Main application area / Область первичного применения
 
 Sorte / Grade / Сплав

  Empfohlener Anwendungsbereich / Recommended application area / 
Рекомендуемый диапазон применения

Nebenanwendungsbereich / Secondary application area / Область вторичного применения
 
 Sorte / Grade / Сплав

  Empfohlener Anwendungsbereich / Recommended application area / 
Рекомендуемый диапазон применения

A P 6 5 1 0
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Wendeschneidplatten – CERMET
 Indexable inserts – CERMET
Сменные пластины – КЕРМЕТ 

CC..
Sorten / Grades / Сплавы

beschichtet / 
coated / с покрытием

unbeschichtet / 
uncoated / без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s d1 r

A
P6

51
0

A
C9

0C

A
P6

01
0

A
CE

6

 CCGT 060202FL-FS 6,40 6,350 2,38 2,8 0,2
 CCGT 060204FL-FS 6,40 6,350 2,38 2,8 0,4
 CCGT 09T302FR-FS 9,70 9,525 3,97 4,4 0,2
 CCGT 09T304FL-FS 9,70 9,525 3,97 4,4 0,4
 CCGT 09T304FR-FS 9,70 9,525 3,97 4,4 0,4

 CCGT 060201FL-U 6,40 6,350 2,38 2,8 0,1
 CCGT 060201FR-U 6,40 6,350 2,38 2,8 0,1
 CCGT 060202FL-U 6,40 6,350 2,38 2,8 0,2
 CCGT 060202FR-U 6,40 6,350 2,38 2,8 0,2
 CCGT 09T302ER-U 9,70 9,525 3,97 4,4 0,2
 CCGT 09T302FL-U 9,70 9,525 3,97 4,4 0,2
 CCGT 09T302FR-U 9,70 9,525 3,97 4,4 0,2
 CCGT 09T304ER-U 9,70 9,525 3,97 4,4 0,4

 CCGT 060202FN-Z 6,40 6,350 2,38 2,8 0,2
 CCGT 09T302FN-Z 9,70 9,525 3,97 4,4 0,2
 CCGT 09T304FN-Z 9,70 9,525 3,97 4,4 0,4

 CCGT 060201EN 6,40 6,350 2,38 2,8 0,1
 CCGT 060202EN 6,40 6,350 2,38 2,8 0,2
 CCGT 060204EN 6,40 6,350 2,38 2,8 0,4
 CCGT 09T301EN 9,70 9,525 3,97 4,4 0,1
 CCGT 09T302EN 9,70 9,525 3,97 4,4 0,2
 CCGT 09T304EN 9,70 9,525 3,97 4,4 0,4

 CCMT 060202EN-AQ 6,40 6,350 2,38 2,8 0,2
 CCMT 060204EN-AQ 6,40 6,350 2,38 2,8 0,4
 CCMT 09T302EN-AQ 9,70 9,525 3,97 4,4 0,2
 CCMT 09T304EN-AQ 9,70 9,525 3,97 4,4 0,4
 CCMT 09T308EN-AQ 9,70 9,525 3,97 4,4 0,8

 CCMT 060202EN-PMC 6,40 6,350 2,38 2,8 0,2
 CCMT 060204EN-PMC 6,40 6,350 2,38 2,8 0,4
 CCMT 09T304EN-PMC 9,70 9,525 3,97 4,4 0,4
 CCMT 120404EN-PMC 12,90 12,700 4,76 5,5 0,4

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение
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Wendeschneidplatten – CERMET
 Indexable inserts – CERMET
Сменные пластины – КЕРМЕТ 

CD..
Sorten / 
Grades / 
Сплавы

unbeschichtet / 
uncoated / 

без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s d1 r

A
CE

6

 CDGT 040101FL 4,03 3,970 1,0 2,1 0,1
 CDGT 040102FL 4,03 3,970 1,0 2,1 0,2
 CDGT 040102FR 4,03 3,970 1,0 2,1 0,2
 CDGT 040104FL 4,03 3,970 1,0 2,1 0,4
 CDGT 040104FR 4,03 3,970 1,0 2,1 0,4

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

CN..
Sorten / Grades / Сплавы
beschichtet /

 coated /
 с покрытием

unbeschichtet /
 uncoated /

 без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s d1 r

A
P6

51
0

A
CE

6

 CNMG 120404EN-AQ 12,90 12,700 5,16 5,16 0,4
 CNMG 120408EN-AQ 12,90 12,700 5,16 5,16 0,8

 CNMG 120404EN-NFC 12,90 12,700 5,16 5,16 0,4

 CNMG 120404EN 12,90 12,700 5,16 5,16 0,4
 CNMG 120408EN 12,90 12,700 5,16 5,16 0,8

P

M
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N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

P

M

K

N

S

H



ARNO®-Werkzeuge | Drehen | Turning | Точение Alle Angaben in mm / Dimensions in mm / Все размеры указаны в мм262

3

Wendeschneidplatten – CERMET
 Indexable inserts – CERMET
Сменные пластины – КЕРМЕТ 

CP..
Sorten / 
Grades / 
Сплавы

unbeschichtet / 
uncoated / 

без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s d1 r

A
CE

6

 CPET 05T102FL 5,60 5,560 1,98 2,5 0,2
 CPET 05T102FR 5,60 5,560 1,98 2,5 0,2

 CPGT 05T102EN 5,60 5,560 1,98 2,5 0,2
 CPGT 05T104EN 5,60 5,560 1,98 2,5 0,4

 CPMT 05T102EN 5,60 5,560 1,98 2,5 0,2

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение
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Wendeschneidplatten – CERMET
 Indexable inserts – CERMET
Сменные пластины – КЕРМЕТ 

DC..
Sorten / Grades / Сплавы

beschichtet / 
coated / с покрытием

unbeschichtet / 
uncoated / без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s d1 r

A
P6

51
0

A
C9

0C

A
P6

01
0

A
CE

6

 DCGT 070202FR-FS 7,70 6,350 2,38 2,8 0,2
 DCGT 070204FR-FS 7,70 6,350 2,38 2,8 0,4
 DCGT 11T302FL-FS 11,60 9,525 3,97 4,4 0,2
 DCGT 11T302FR-FS 11,60 9,525 3,97 4,4 0,2
 DCGT 11T304FL-FS 11,60 9,525 3,97 4,4 0,4
 DCGT 11T304FR-FS 11,60 9,525 3,97 4,4 0,4

 DCGT 070201FL-U 7,70 6,350 2,38 2,8 0,1
 DCGT 070202FL-U 7,70 6,350 2,38 2,8 0,2
 DCGT 070202FR-U 7,70 6,350 2,38 2,8 0,2
 DCGT 11T301FL-U 11,60 9,525 3,97 4,4 0,1
 DCGT 11T301FR-U 11,60 9,525 3,97 4,4 0,1
 DCGT 11T302EL-U 11,60 9,525 3,97 4,4 0,2
 DCGT 11T302ER-U 11,60 9,525 3,97 4,4 0,2
 DCGT 11T302FL-U 11,60 9,525 3,97 4,4 0,2
 DCGT 11T302FR-U 11,60 9,525 3,97 4,4 0,2
 DCGT 11T304EL-U 11,60 9,525 3,97 4,4 0,4
 DCGT 11T304ER-U 11,60 9,525 3,97 4,4 0,4

 DCGT 070202FN-Z 7,70 6,350 2,38 2,8 0,2
 DCGT 070204FN-Z 7,70 6,350 2,38 2,8 0,4
 DCGT 11T302FN-Z 11,60 9,525 3,97 4,4 0,2
 DCGT 11T304FN-Z 11,60 9,525 3,97 4,4 0,4

 DCGT 070201EN 7,70 6,350 2,38 2,8 0,1
 DCGT 070202EN 7,70 6,350 2,38 2,8 0,2
 DCGT 070204EN 7,70 6,350 2,38 2,8 0,4
 DCGT 11T301EN 11,60 9,525 3,97 4,4 0,1
 DCGT 11T302EN 11,60 9,525 3,97 4,4 0,2
 DCGT 11T304EN 11,60 9,525 3,97 4,4 0,4

 DCMT 070202EN-AQ 7,70 6,350 2,38 2,8 0,2
 DCMT 070204EN-AQ 7,70 6,350 2,38 2,8 0,4
 DCMT 11T302EN-AQ 11,60 9,525 3,97 4,4 0,2
 DCMT 11T304EN-AQ 11,60 9,525 3,97 4,4 0,4
 DCMT 11T308EN-AQ 11,60 9,525 3,97 4,4 0,8

 DCMT 070202EN-PMC 7,70 6,350 2,38 2,8 0,2
 DCMT 070204EN-PMC 7,70 6,350 2,38 2,8 0,4
 DCMT 070208EN-PMC 7,70 6,350 2,38 2,8 0,8
 DCMT 11T302EN-PMC 11,60 9,525 3,97 4,4 0,2
 DCMT 11T304EN-PMC 11,60 9,525 3,97 4,4 0,4
 DCMT 11T308EN-PMC 11,60 9,525 3,97 4,4 0,8

P

M
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S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение
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Wendeschneidplatten – CERMET
 Indexable inserts – CERMET
Сменные пластины – КЕРМЕТ 

DN..
Sorten / Grades / Сплавы

beschichtet / coated / 
с покрытием

unbeschichtet /
 uncoated /

 без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s d1 r

A
P6

51
0

A
C9

0C

A
CE

6

 DNMG 110402EN-AQ 11,60 9,525 4,76 3,81 0,2
 DNMG 110404EN-AQ 11,60 9,525 4,76 3,81 0,4
 DNMG 150604EN-AQ 15,50 12,700 6,35 5,16 0,4
 DNMG 150608EN-AQ 15,50 12,700 6,35 5,16 0,8

 DNMG 150608EN-NMC 15,50 12,700 6,35 5,16 0,8

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

KC..
Sorten / 
Grades / 
Сплавы

unbeschichtet / 
uncoated /

 без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s r

T1
5

 KCGX 110301FL-S 11,60 6,350 3,18 0,1
 KCGX 110302FL-S 11,60 6,350 3,18 0,2
 KCGX 110302FR-S 11,60 6,350 3,18 0,2
 KCGX 110304FL-S 11,60 6,350 3,18 0,4
 KCGX 110304FR-S 11,60 6,350 3,18 0,4

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение
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Wendeschneidplatten – CERMET
 Indexable inserts – CERMET
Сменные пластины – КЕРМЕТ 

SC..
Sorten / 
Grades / 
Сплавы

unbeschichtet /
uncoated /

 без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s d1 r

A
CE

6

 SCMT 09T304EN-AQ 9,525 9,525 3,97 4,4 0,4
 SCMT 09T308EN-AQ 9,525 9,525 3,97 4,4 0,8

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

SN..
Sorten / Grades / Сплавы
beschichtet /

coated / 
с покрытием

unbeschichtet / 
uncoated / 

без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s d1 r

A
P6

51
0

A
P6

01
0

 SNMG 120404EN-AQ 12,700 12,700 4,76 5,16 0,4

 SNMG 120412EN-NMC 12,700 12,700 4,76 5,16 1,2

P
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N
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H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение
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Wendeschneidplatten – CERMET
 Indexable inserts – CERMET
Сменные пластины – КЕРМЕТ 

SP..
Sorten / 
Grades / 
Сплавы

unbeschichtet / 
uncoated / 

без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s r

A
CE

6

 SPMR 120304EN-G 12,700 12,700 3,18 0,4

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

TC..
Sorten / 

Grades / Сплавы
unbeschichtet /

 uncoated /
 без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s d1 r
A

P6
01

0

A
CE

6

 TCGT 110202FL 11,00 6,350 2,38 2,8 0,2
 TCGT 110204FL 11,00 6,350 2,38 2,8 0,4

 TCMT 090202EN-AQ 9,60 5,560 2,38 2,5 0,2
 TCMT 090204EN-AQ 9,60 5,560 2,38 2,5 0,4
 TCMT 110202EN-AQ 11,00 6,350 2,38 2,8 0,2
 TCMT 110204EN-AQ 11,00 6,350 2,38 2,8 0,4
 TCMT 110208EN-AQ 11,00 6,350 2,38 2,8 0,8
 TCMT 16T304EN-AQ 16,50 9,525 3,97 4,4 0,4

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение
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TP..
Sorten /

Grades / Сплавы

unbeschichtet / 
uncoated / без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s r

A
P6

01
0

A
CE

6

 TPGN 110304EN 11,00 6,350 3,18 0,4
 TPGN 160308EN 16,50 9,525 3,18 0,8

 TPGR 160304FL-B 16,50 9,525 3,18 0,4

 TPMR 110304EN-AQ 11,00 6,350 3,18 0,4
 TPMR 160308EN-AQ 16,50 9,525 3,18 0,8

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

Wendeschneidplatten – CERMET
 Indexable inserts – CERMET
Сменные пластины – КЕРМЕТ 

TN..
Sorten / Grades / Сплавы

beschichtet / 
coated /

 с покрытием

unbeschichtet / 
uncoated / без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s d1 r

A
P6

51
0

A
P6

01
0

A
CE

6

 TNGG 160402FR-C 16,50 9,525 4,76 3,81 0,2

 TNGG 160404FL-S 16,50 9,525 4,76 3,81 0,4
 TNGG 160404FR-S 16,50 9,525 4,76 3,81 0,4

 TNMG 110404EN-AQ 11,00 6,350 4,76 2,26 0,4
 TNMG 160404EN-AQ 16,50 9,525 4,76 3,81 0,4
 TNMG 160408EN-AQ 16,50 9,525 4,76 3,81 0,8

 TNMG 160404EN 16,50 9,525 4,76 3,81 0,4

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение
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Wendeschneidplatten – CERMET
 Indexable inserts – CERMET
Сменные пластины – КЕРМЕТ 

TP..
Sorten / Grades / Сплавы
beschichtet / 

coated /
 с покрытием

unbeschichtet / 
uncoated /

 без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s d1 r

A
P6

51
0

A
P6

01
0

 TPMT 090202EN-AQ 9,60 5,560 2,38 2,8 0,2
 TPMT 090204EN-AQ 9,60 5,560 2,38 2,8 0,4
 TPMT 110304EN-AQ 11,00 6,350 3,18 3,3 0,4

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

VB..
Sorten / Grades / Сплавы

beschichtet / 
coated / 

с покрытием

unbeschichtet / 
uncoated / без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s d1 r

A
P6

51
0

A
P6

01
0

A
CE

6

 VBMT 110304EN-AQ 11,10 6,350 3,18 2,8 0,4
 VBMT 110308EN-AQ 11,10 6,350 3,18 2,8 0,8
 VBMT 160404EN-AQ 16,60 9,525 4,76 4,4 0,4
 VBMT 160408EN-AQ 16,60 9,525 4,76 4,4 0,8
 VBMT 160412EN-AQ 16,60 9,525 4,76 4,4 1,2

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение
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Wendeschneidplatten – CERMET
 Indexable inserts – CERMET
Сменные пластины – КЕРМЕТ 

VC..
Sorten / Grades / Сплавы
beschichtet /

 coated / 
с покрытием

unbeschichtet / 
uncoated / 

без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s d1 r

A
C9

0C

A
CE

6

 VCGT 110302FL-Y 11,100 6,350 3,18 2,8 0,2
 VCGT 110302FR-Y 11,100 6,350 3,18 2,8 0,2
 VCGT 110304FL-Y 11,100 6,350 3,18 2,8 0,4
 VCGT 110304FR-Y 11,100 6,350 3,18 2,8 0,4
 VCGT 160404FL-Y 16,600 9,525 4,76 4,4 0,4
 VCGT 160404FR-Y 16,600 9,525 4,76 4,4 0,4

 VCGT 110301FN-Z 11,100 6,350 3,18 2,8 0,1
 VCGT 110302FN-Z 11,100 6,350 3,18 2,8 0,2
 VCGT 110304FN-Z 11,100 6,350 3,18 2,8 0,4

 VCGT 070201FR 6,921 3,970 2,38 2,2 0,1
 VCGT 070202FL 6,921 3,970 2,38 2,2 0,2
 VCGT 070202FR 6,921 3,970 2,38 2,2 0,2

 VCGT 070202EN 6,921 3,970 2,38 2,2 0,2
 VCGT 070204EN 6,921 3,970 2,38 2,2 0,4

 VCMT 110304EN-AQ 11,100 6,350 3,18 2,8 0,4
 VCMT 160404EN-AQ 16,600 9,525 4,76 4,4 0,4
 VCMT 160408EN-AQ 16,600 9,525 4,76 4,4 0,8

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

P

M

K

N

S

H
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Wendeschneidplatten – CERMET
 Indexable inserts – CERMET
Сменные пластины – КЕРМЕТ 

VN..
Sorten / Grades / Сплавы

beschichtet / 
coated /

 с покрытием

unbeschichtet / 
uncoated / без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s d1 r

A
P6

51
0

A
P6

01
0

A
CE

6

 VNMG 160404EN-AQ 16,60 9,525 4,76 3,81 0,4
 VNMG 160408EN-AQ 16,60 9,525 4,76 3,81 0,8

 VNMG 160404EN 16,60 9,525 4,76 3,81 0,4

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

WC..
Sorten / 
Grades / 
Сплавы

unbeschichtet / 
uncoated /

 без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s d1 r
A

CE
6

 WCGT 020102EN 2,70 3,970 1,59 2,2 0,2
 WCGT 020104EN 2,70 3,970 1,59 2,2 0,4

 WCGT 020101FR 2,70 3,970 1,59 2,2 0,1
 WCGT 020102FL 2,70 3,970 1,59 2,2 0,2
 WCGT 020102FR 2,70 3,970 1,59 2,2 0,2
 WCGT 020104FL 2,70 3,970 1,59 2,2 0,4

 WCMT 020102EN 2,70 3,970 1,59 2,2 0,2
 WCMT 020104EN 2,70 3,970 1,59 2,2 0,4

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

P

M

K

N

S

H
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Wendeschneidplatten – CERMET
 Indexable inserts – CERMET
Сменные пластины – КЕРМЕТ 

WN..

Anwendungshinweise zu WIPER-Geometrien finden Sie auf den Seiten 436 – 437
For application reference on WIPER geometries see also page 436 – 437
Рекомендации по применению пластин WIPER приведены на стр. 436 – 437

Sorten / Grades / Сплавы

beschichtet / coated / с 
покрытием

unbeschichtet / 
uncoated /

 без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s d1 r

A
P6

51
0

A
C9

0C

A
CE

6

 WNMG 060404EN-AQ 6,50 9,525 4,76 3,81 0,4

 WNMG 080404EN-NWC 8,70 12,700 4,76 5,16 0,4

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение
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Geometriebeschreibung Hochharte Schneidstoffe
Geometry description Ultra-hard cutting materials
Описание геометрий  Сверхтвёрдые режущие материалы

- EW 
Einweg

- EW 
One-way 

- EW 
Неперетачиваемая

- MW 
Mehrweg (nachschleifbar) 

- MW 
Multiple-way (regrindable) 

- MW 
Перетачиваемая

- MC 
MultiCut (mit zwei Segmenten, Einweg)

- MC 
MultiCut (with 2 segments, one-way)

- MC 
Многолезвийная
(2 сегмента, неперетачиваемая)

- W 
WIPER-Geometrie mit Schleppschneide 
(siehe auch Seite 436/437) 

- W 
WIPER-geometry with trailing edge 
(refer to page 436/437) 

- W 
Геометрия Wiper 
(см. стр. 436/437)

-WMC 
MultiCut Schneidplatte mit WIPER-Geometrie 

-WMC
MultiCut insert with WIPER-geometry 

-WMC
 Многолезвийная (неперетачиваемая)
с геометрией Wiper

-PFA 
Schneidplatte mit feinstgelaserter Spanleit-
stufe für die Schlicht- und mittlere Zerspa-
nung von NE-Metallen 

-PFA
Insert with lasered chip breaker for finish to me-
dium machining of non-ferrous materials 

-PFA
Пластина со стружколомом для чистовой и 
получистовой обработки цветных металлов и 
сплавов
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Geometriebeschreibung Hochharte Schneidstoffe
Geometry description Ultra-hard cutting materials
Описание геометрий  Сверхтвёрдые режущие материалы

-PMA 
Schneidplatte mit feinstgelaserter Spanleit-
stufe für die Schruppzer spanung von
NE-Metallen 

-PMA
Insert with lasered chip breaker for roughing non-
ferrous materials 

-PMA
 Пластина со стружколомом для черновой 
обработки цветных металлов и сплавов

-IWC
Diese Spanformen wurden speziell für die 
Bearbeitung von Aluminiumfelgen entwi-
ckelt und für die speziellen Anforderungen in 
diesen Bereichen optimiert. Mit dem 
Schneidstoff PKD und den feinstgelaserten 
Spanformern IWC werden hohe Zerspa-
nungsvolumen, sehr gute Oberflächengü-
ten und eine sehr hohe Produktionssicher-
heit erreicht.

-IWC
This geometry was specifically developed for ma-
chining of aluminum wheels and optimized for 
the requirements of our customers in this seg-
ment. Due to the PCD and the lasered chip breaker 
IWC, a very high material removal rate, an ex-
cellent surface finish and a very high process reli-
ability are achieved. 

-IWC
Геометрия была разработана специально для 
обработки легкосплавных дисков и 
оптимизирована под нужды автомобильной 
промышленности. Благодарая сплаву PCD и 
лазерной заточке, стружколом IWC 
обеспечивает удаление большего объема 
материала, гарантируя высокое качество 
поверхности.

-MWG
Leistenbestückte PKD Wendeschneidplatten 
mit gelaserter Spanleitstufe MWG. Diese 
Geometrien werden eingesetzt, um trotz 
großen Schnitttiefen einen möglichst gerin-
gen Schnittdruck und einen definierten 
Span abfluss zu erzielen. 

-MWG
PCD indexable insert with lasered chip breaker 
MWG. This geometry is used to decrease cutting 
pressure in bigger cutting depths and to get a de-
fined chip flow. 

-MWG
PCD-пластина с лазерной заточкой 
стружколома MWG используется для снижения 
нагрузок, возникающих при больших глубинах 
резания.

Ausführung / Type / Типы
Eckenbestückt
Wendeschneidplatte mit eckenbestücktem 
CBN- oder PKD-Schneidstoff, der untrennbar 
mit einer entsprechenden Hartmetallunterla-
ge verbunden ist. CBN- und PKD-bestückte 
Wendeschneidplatten mit Schneidkantenlänge 
abhängig von der Plattengröße. 

Corner brazed
Indexable inserts with CBN or PCD tip, which 
is brazed on a carbide support pad. The cutting 
edge length varies with the size of the insert. 

С напайными сегментами
Сменные пластины с сегментами из CBN или 
PKD, напаянными на опорную твёрдосплавную 
пластину. CBN- и PKD-сегменты 
имеют различную длину режущей кромки в 
зависимости от размера пластины.

Verbund
Schneidstoff besteht aus einer entsprechend 
dicken CBN- oder PKD-Schicht, die untrennbar 
mit einer Hartmetall unterlage verbunden ist. 

Fullface
Cutting material made from a CBN or PCD, which 
is brazed on a carbide support pad. 

Полноразмерные
Режущий элемент из CBN или PKD покрывает 
всю поверхность пластины и напаян на 
твёрдосплавную опорную пластину.
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Sorten Hochharte Schneidstoffe
Grades Ultra-hard cutting materials
Сплавы   Сверхтвёрдые режущие материалы

Unbeschichtet / Uncoated / Без покрытия

AH7510 CBN
Polykristalline CBN-Sorte mit hohem CBN-
Gehalt und Hartmetallunterlage. Feinkorn, 
sehr hohe Verschleißfestigkeit und Zähig-
keit im HSC-Bereich bei GG25 (Superfinish) 
und hohe Standzeiten bei Superlegierun-
gen. 
Grauguss (GG25) (Vc = 500 – 400 m/min), 
Superlegierungen, Sinterstähle.

Polycrystalline Cubic Boron Nitride grade with 
a high content CBN tip brazed on a micro grain 
carbide pad. Perfect flank wear resistance and 
toughness. HSC and super finishing of grey cast 
iron and finishing of super alloys as well as sin-
tered powder alloys.

Поликристаллический усиленный сплав с высоким 
содержанием кубического нитрида бора на 
твёрдосплавной опорной пластине. 
Мелкодисперсный с высокой стойкостью к износу 
по задней поверхности и высокой прочностью. 
Высокоскоростная и финишная обработка серого 
чугуна и суперсплавов. Серый чугун (GG25) (Vc = 
500-1400 m/min), суперсплавы, материалы 
порошковой металлургии. 

AH7516 CBN
Die neue AH7516 ist eine ultra feinkörnige 
CBN-Sorte mit spezieller Keramikbindung 
auf einer Hartmetallunterlage. Ihren Einsatz 
findet diese Sorte im Finish, bei kontinuierli-
chem oder leicht unterbrochenem Schnitt 
von gehärtetem Stahl mit einer Härte von 55 
bis 65 HRC. Höchste Prozesssicherheit, 
dadurch sehr hohe Wirtschaftlichkeit.

The new “AH7516” grade is an ultra fine grain 
CBN-grade, with a special ceramic mix on a 
carbide base. The application area is in contin-
uous cutting or light interrupted finishing of 
hardened steel from 55 – 65 HRC. Effectively 
machine materials exceeding 65 HRC is also 
possible.

Новый мелкозернистый CBN-сплав AH7516. 
Специальная керамическая рецептура на 
твердосплавной подложке. Область пременения - 
непрерывное или легкое прерывистое резание. 
Чистовая обработка закаленных сталей с 
твердостью 55-65 HRC, обработка материалов 
твердостью до 65 HRC.

AH7520 CBN
Polykristalline CBN-Sorte mit niedrigem 
CBN-Gehalt und Hartmetall unterlage. 
Feinkorn, sehr hohe Verschleißfestigkeit, 
Druckfestigkeit und Zähigkeit beim Hartdre-
hen (HRC 54 – 64) im glatten bis mittel unter-
brochenen Schnitt bei Ra 1,6 μ – 3,2 μ. Hart-
drehen, naß und 
trocken HRC 45 – 62 für Ra 1,6μ – 3,2μ bei 
ap 0,05 – 0,4 mm, (Vc= 80 – 180 m/min).

Polycrystalline Cubic Boron Nitride grade with 
a low content CBN tip brazed on a micro grain 
carbide pad. Excellent wear resistance, com-
pression strength and toughness for hard cut-
ting (54 – 64 HRC). General purpose for continu-
ous and slightly interrupted cutting at surface 
finish Ra 1.6 μ – 3.2 μ. Finishing of grey cast iron 
at a very low cutting speeds. Hardened steels 
(45 – 62 HRC) in wet and dry cutting applications 
for Ra 1.6 μ - 3.2 μ with a depth of cut ap 
0.05 – 0.4 mm, (Vc= 80 – 180 m/min).

Поликристаллический усиленный сплав с низким 
содержанием мелкодисперсного кубического 
нитрида бора на твёрдосплавной опорной 
пластине. Высокая износостойкость, стойкость к 
пластической деформации и высокая прочность 
для обработки материалов с твёрдостью 54-64 
HRC.  Основное применение - непрерывное и 
лёгкое прерывистое резание  с качеством 
обработанной поверхности Ra 1,6 μ – 3,2 μ. Кроме 
того, чистовая обработка серого чугуна с низкими 
скоростями резания. Обработка закалённых сталей 
(HRC 45-62) с охлаждением и без, когда требуется 
получить качество поверхности Ra 1,6 μ – 3,2 μ при 
глубине резания 0,05-0,4 мм (Vc= 80-180м/мин).

AN8020 PKD
Polykristalliner Diamant mit Hartmetallunter-
lage, Mittelkorn, gute Schneidenschärfe und 
geringer Schnittdruck bei engen Toleranzen. 
Gute Verschleißfestigkeit und Zähigkeit. 
Schlichten bis Schruppen aller NE-Werk-
stoffe mit hoher Schnitt geschwindigkeit.

Polycrystalline, carbide reinforced diamond on 
medium grain carbide pad. Good cutting edge 
sharpness and low cutting forces allow small 
tolerance machining. Increased wear resist-
ance and toughness. Finishing and general 
purpose machining of all non-ferrous metals at 
high cutting speeds.

Поликристаллический, усиленный, 
мелкодисперсный алмаз на твёрдосплавной 
опорной пластине. Высокая точность заточки 
режущей кромки и низкая степень деформации 
обрабатываемого материала обеспечивают высокую 
точность геометрических  параметров 
обработанной детали. Повышенная 
износостойкость и прочность. Чистовая и 
получистовая обработка большинства цветных 
металлов и сплавов с высокими скоростями 
резания.
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ISO-Anwendungsbereich Hochharte Schneidstoffe
ISO-Application Area Ultra-hard cutting materials
ISO - Область применения  Сверхтвёрдые режущие материалы

ISO
CBN/PKD 
CBN/PCD
CBN/PCD

Schneidstoff 
Cutting material

Прочность /
 Износостойкость

Anwendung
Application

Подача /Скорость

P
Stahl, Stahlguss, 
langspanender Temperguss

Steel, cast steel,
malleable iron

Сталь, стальное литьё, ковкий чугун

10

20

30

40

50

M
Rostfreier Stahl, Stahlguss, 
Manganstahl, Automatenstahl

Stainless steel, cast steel, 
manganese steel, free cutting steel

Нержавеющая сталь, стальное литьё, 
марганцевые стали

10

20

30

40

50

K
Grauguss, Kokillenhartguss,
kurzspanender Temperguss

Grey cast iron, chilled hard cast iron, 
short chipping malleable iron

Серый чугун, высокопрочный чугун, 
ковкий чугун, дающий сыпучую 
стружку

10

20

30

40

50

N
Aluminium und Al-Legierungen,
nichtmetallische Werkstoff e 

Aluminum and  Al-alloys, 
non-ferrous materials

Алюминий и его сплавы,
цветные металлы и сплавы

10

20

30

40

50

S
Warmfeste Legierungen,
Titanlegierungen

High temperature resistant alloys, 
titanium alloys

Жаропрочные сплавы,
титановые сплавы

10

20

30

40

50

H
Gehärteter Stahl, 
Hartguss

Hardened steel, 
hard cast iron

Закалённые стали, материалы 
повышенной твёрдости

10

20

30

40

50
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A H 7 5 2 0

Hauptanwendungsbereich / Main application area /Область первичного применения
 
 Sorte / Grade / Сплав

  Empfohlener Anwendungsbereich / Recommended application area / 
Рекомендуемый диапазон

Nebenanwendungsbereich / Secondary application area / Область вторичного применения
 
 Sorte / Grade / Сплав

  Empfohlener Anwendungsbereich / Recommended application area / 
Рекомендуемый диапазон

A H 7 5 2 0

AH
75

10
AN

80
20

AH
75

10
AH

75
10

AH
75

16

AH
75

20
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Wendeschneidplatten – Hochharte Schneidstoffe
 Indexable inserts – Ultra-hard cutting materials
Сменные пластины – Сверхтвёрдые режущие материалы

CCGW
Einweg
One-way
Неперетачиваемые

Sorten / Grades / Сплавы

unbeschichtet / 
uncoated /без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

d d1 s l l1min r

A
H

75
10

A
H

75
16

A
H

75
20

 CCGW 060202TN-MC 6,35 2,8 2,38 6,45 2,5 (2x) 0,2
 CCGW 060204TN-MC 6,35 2,8 2,38 6,45 2,5 (2x) 0,4
 CCGW 09T302FN-MC 9,52 4,4 3,97 9,7 2,5 (2x) 0,2
 CCGW 09T302TN-MC 9,52 4,4 3,97 9,7 2,5 (2x) 0,2
 CCGW 09T304FN-MC 9,52 4,4 3,97 9,7 2,5 (2x) 0,4
 CCGW 09T304TN-MC 9,52 4,4 3,97 9,7 2,5 (2x) 0,4
 CCGW 09T308TN-MC 9,52 4,4 3,97 9,7 2,5 (2x) 0,8

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

CCGT
gelaserte Spanleitstufe
Laser cut chip breaker
Лазерная заточка
Mehrweg
Multiple way
Перетачиваемые

Sorten / Grades 
/ Сплавы

unbeschichtet / 
uncoated / 

без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

d d1 s l l1min r

A
N

80
20

 CCGT 060202FN-PFA 6,35 2,8 2,38 6,45 3,0 0,2
 CCGT 060204FN-PFA 6,35 2,8 2,38 6,45 3,0 0,4
 CCGT 09T302FN-PFA 9,52 4,4 3,97 9,70 4,0 0,2
 CCGT 09T304FN-PFA 9,52 4,4 3,97 9,70 4,0 0,4
 CCGT 09T308FN-PFA 9,52 4,4 3,97 9,70 4,0 0,8

 CCGT 060202FN-PMA 6,35 2,8 2,38 6,45 3,0 0,2
 CCGT 060204FN-PMA 6,35 2,8 2,38 6,45 3,0 0,4
 CCGT 09T302FN-PMA 9,52 4,4 3,97 9,70 4,0 0,2
 CCGT 09T304FN-PMA 9,52 4,4 3,97 9,70 4,0 0,4
 CCGT 09T308FN-PMA 9,52 4,4 3,97 9,70 4,0 0,8

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение
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3CCGW
Mehrweg
Multiple way
Перетачиваемые

Sorten / Grades / Сплавы

unbeschichtet / 
uncoated /без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

d d1 s l l1min r

A
H

75
10

A
H

75
20

A
N

80
20

 CCGW 060202FN-MW 6,35 2,8 2,38 6,45 2,5 0,2
 CCGW 060202TN-MW 6,35 2,8 2,38 6,45 2,5 0,2
 CCGW 060204FN-MW 6,35 2,8 2,38 6,45 2,5 0,4
 CCGW 060204TN-MW 6,35 2,8 2,38 6,45 2,5 0,4
 CCGW 09T302FN-MW 9,52 4,4 3,97 9,7 2,5 0,2
 CCGW 09T304FN-MW 9,52 4,4 3,97 9,7 2,5 0,4
 CCGW 09T308FN-MW 9,52 4,4 3,97 9,7 2,5 0,8
 CCGW 120404FN-MW 12,70 5,5 4,76 12,9 4,0 0,4

Wendeschneidplatten – Hochharte Schneidstoffe
 Indexable inserts – Ultra-hard cutting materials
Сменные пластины – Сверхтвёрдые режущие материалы

CCGT
Mehrweg
Multiple way
Перетачиваемые

Sorten / Grades 
/ Сплавы

unbeschichtet /
 uncoated /

без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

d d1 s l l1min r

A
N

80
20

 CCGT 060202FN-MW 6,35 2,8 2,38 6,45 3,0 0,2 7°
 CCGT 060204FN-MW 6,35 2,8 2,38 6,45 3,0 0,4 7°
 CCGT 09T304FN-MW 9,52 4,4 3,97 9,7 4,0 0,4 10°
 CCGT 120404FN-MW 12,7 5,5 4,76 12,9 4,0 0,4 10°

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

P

M

K

N

S

H
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Wendeschneidplatten – Hochharte Schneidstoffe
 Indexable inserts – Ultra-hard cutting materials
Сменные пластины – Сверхтвёрдые режущие материалы

CCGW
Einweg
One-way
Неперетачиваемые

Anwendungshinweise zu WIPER-Geometrien finden Sie auf den Seiten 436 – 437
For application reference on WIPER geometries see also page 436 – 437
Рекомендации по применению пластин WIPER приведены на стр. 436 – 437

Sorten / Grades / Сплавы

unbeschichtet / 
uncoated / без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

d d1 s l l1min r

A
H

75
16

A
H

75
20

A
N

80
20

 CCGW 060204TN-EW 6,35 2,8 2,38 6,45 2,5 0,4
 CCGW 09T304FN-EW 9,52 4,4 3,97 9,7 2,5 0,4
 CCGW 09T304TN-EW 9,52 4,4 3,97 9,7 2,5 0,4
 CCGW 09T308FN-EW 9,52 4,4 3,97 9,7 2,5 0,8
 CCGW 09T308TN-EW 9,52 4,4 3,97 9,7 2,5 0,8
 CCGW 120404FN-EW 12,7 5,5 4,76 12,9 2,5 0,4
 CCGW 120404TN-EW 12,7 5,5 4,76 12,9 2,5 0,4
 CCGW 120408TN-EW 12,7 5,5 4,76 12,9 2,5 0,8

 CCGW 09T304FN-W 9,52 4,4 3,97 9,7 2,5 0,4

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

CDGW
Mehrweg
Multiple way
Перетачиваемые

Sorten / Grades 
/ Сплавы

unbeschichtet / 
uncoated / 

без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

d d1 s l l1min r

A
H

75
20

 CDGW 040102FN-MW 3,97 2,1 1 4,03 2,0 0,2
 CDGW 040104FN-MW 3,97 2,1 1 4,03 2,0 0,4

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение
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Wendeschneidplatten – Hochharte Schneidstoffe
 Indexable inserts – Ultra-hard cutting materials
Сменные пластины – Сверхтвёрдые режущие материалы

CNGA
Einweg
One-way
Неперетачиваемые

Sorten / Grades / Сплавы

unbeschichtet / 
uncoated / без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

d d1 s l l1min r

A
H

75
10

A
H

75
16

A
H

75
20

 CNGA 120404TN-MC 12,7 5,13 4,76 12,9 2,5 (2x) 0,4
 CNGA 120408TN-MC 12,7 5,13 4,76 12,9 2,5 (2x) 0,8
 CNGA 120412TN-MC 12,7 5,13 4,76 12,9 2,5 (2x) 1,2

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

CNGA
Mehrweg
Multiple way
Перетачиваемые

Sorten /
 Grades / Сплавы

unbeschichtet / 
uncoated /без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

d d1 s l l1min r
A

H
75

10

A
H

75
20

 CNGA 120408FN-MW 12,7 5,13 4,76 12,9 4,0 0,8
 CNGA 120408TN-MW 12,7 5,13 4,76 12,9 4,0 0,8

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

P

M

K

N

S

H
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Wendeschneidplatten – Hochharte Schneidstoffe
 Indexable inserts – Ultra-hard cutting materials
Сменные пластины – Сверхтвёрдые режущие материалы

CNGA
Einweg
One-way
Неперетачиваемые

Sorten / Grades / Сплавы

unbeschichtet / 
uncoated / без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

d d1 s l l1min r

A
H

75
10

A
H

75
16

A
H

75
20

 CNGA 120404FN-EW 12,7 5,13 4,76 12,9 2,5 0,4
 CNGA 120404TN-EW 12,7 5,13 4,76 12,9 2,5 0,4
 CNGA 120408TN-EW 12,7 5,13 4,76 12,9 2,5 0,8

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

CPGT
Mehrweg
Multiple way
Перетачиваемые

Sorten / Grades / 
Сплавы

unbeschichtet / 
uncoated / 

без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

d d1 s l l1min r

A
H

75
20

 CPGT 05T102FN-MW 5,56 2,5 1,98 5,6 2,5 0,2 7°

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение
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Wendeschneidplatten – Hochharte Schneidstoffe
 Indexable inserts – Ultra-hard cutting materials
Сменные пластины – Сверхтвёрдые режущие материалы

CPGW
Mehrweg
Multiple way
Перетачиваемые

Sorten / Grades / Сплавы

unbeschichtet /
 uncoated /без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

d d1 s l l1min r

A
H

75
10

A
H

75
16

A
H

75
20

 CPGW 05T102FN-MW 5,56 2,5 1,98 5,6 2,5 0,2
 CPGW 05T102TN-MW 5,56 2,5 1,98 5,6 2,5 0,2
 CPGW 05T104FN-MW 5,56 2,5 1,98 5,6 2,5 0,4

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

CPGW
Einweg
One-way
Неперетачиваемые

Sorten / Grades 
/ Сплавы

unbeschichtet / 
uncoated / 

без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

d d1 s l l1min r
A

H
75

20

 CPGW 05T104TN-EW 5,56 2,5 1,98 5,6 2,0 0,4

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение
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Wendeschneidplatten – Hochharte Schneidstoffe
 Indexable inserts – Ultra-hard cutting materials
Сменные пластины – Сверхтвёрдые режущие материалы

DCGW
Einweg
One-way
Неперетачиваемые

Sorten / Grades / Сплавы

unbeschichtet / 
uncoated / без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

d d1 s l l1min r

A
H

75
10

A
H

75
16

A
H

75
20

 DCGW 070202TN-MC 6,35 2,8 2,38 7,75 2,5 (2x) 0,2
 DCGW 070204TN-MC 6,35 2,8 2,38 7,75 2,5 (2x) 0,4
 DCGW 11T302TN-MC 9,52 4,4 3,97 11,6 2,5 (2x) 0,2
 DCGW 11T304TN-MC 9,52 4,4 3,97 11,6 2,5 (2x) 0,4
 DCGW 11T308FN-MC 9,52 4,4 3,97 11,6 2,5 (2x) 0,8
 DCGW 11T308TN-MC 9,52 4,4 3,97 11,6 2,5 (2x) 0,8

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

DCGT
Mehrweg
Multiple way
Перетачиваемые

Sorten / Grades / 
Сплавы

unbeschichtet / 
uncoated /

без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

d d1 s l l1min r

A
N

80
20

 DCGT 070202FN-MW 6,35 2,8 2,38 7,75 3,0 0,2 7°
 DCGT 070204FN-MW 6,35 2,8 2,38 7,75 3,0 0,4 7°
 DCGT 070208FN-MW 6,35 2,8 2,38 7,75 3,0 0,8 7°
 DCGT 11T302FN-MW 9,52 4,4 3,97 11,60 4,0 0,2 10°
 DCGT 11T304FN-MW 9,52 4,4 3,97 11,60 4,0 0,4 10°
 DCGT 11T308FN-MW 9,52 4,4 3,97 11,60 4,0 0,8 10°

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение
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Wendeschneidplatten – Hochharte Schneidstoffe
 Indexable inserts – Ultra-hard cutting materials
Сменные пластины – Сверхтвёрдые режущие материалы

DCGW
Mehrweg
Multiple way
Перетачиваемые

Sorten / Grades / Сплавы

unbeschichtet / 
uncoated   /без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

d d1 s l l1min r

A
H

75
10

A
H

75
20

A
N

80
20

 DCGW 070202FN-MW 6,35 2,8 2,38 7,75 3,0 0,2
 DCGW 070202TN-MW 6,35 2,8 2,38 7,75 3,0 0,2
 DCGW 070204FN-MW 6,35 2,8 2,38 7,75 3,0 0,4
 DCGW 070204TN-MW 6,35 2,8 2,38 7,75 3,0 0,4
 DCGW 070208FN-MW 6,35 2,8 2,38 7,75 3,0 0,8
 DCGW 11T302FN-MW 9,52 4,4 3,97 11,6 4,0 0,2
 DCGW 11T302TN-MW 9,52 4,4 3,97 11,6 4,0 0,2
 DCGW 11T304FN-MW 9,52 4,4 3,97 11,6 4,0 0,4
 DCGW 11T304TN-MW 9,52 4,4 3,97 11,6 4,0 0,4
 DCGW 11T308FN-MW 9,52 4,4 3,97 11,6 4,0 0,8
 DCGW 11T308TN-MW 9,52 4,4 3,97 11,6 4,0 0,8

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

DCGT
gelaserte Spanleitstufe
Laser cut chip breaker
Лазеная заточка
Mehrweg
Multiple way
Перетачиваемые

Sorten / Grades 
/ Сплавы

unbeschichtet / 
uncoated /

без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

d d1 s l l1min r

A
N

80
20

 DCGT 070202FN-PFA 6,35 2,8 2,38 7,75 3,0 0,2
 DCGT 070204FN-PFA 6,35 2,8 2,38 7,75 3,0 0,4
 DCGT 11T302FN-PFA 9,52 4,4 3,97 11,60 4,0 0,2
 DCGT 11T304FN-PFA 9,52 4,4 3,97 11,60 4,0 0,4
 DCGT 11T308FN-PFA 9,52 4,4 3,97 11,60 4,0 0,8

 DCGT 070202FN-PMA 6,35 2,8 2,38 7,75 3,0 0,2
 DCGT 070204FN-PMA 6,35 2,8 2,38 7,75 3,0 0,4
 DCGT 11T302FN-PMA 9,52 4,4 3,97 11,60 4,0 0,2
 DCGT 11T304FN-PMA 9,52 4,4 3,97 11,60 4,0 0,4
 DCGT 11T308FN-PMA 9,52 4,4 3,97 11,60 4,0 0,8

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

P

M

K

N

S

H
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Wendeschneidplatten – Hochharte Schneidstoffe
 Indexable inserts – Ultra-hard cutting materials
Сменные пластины – Сверхтвёрдые режущие материалы

DCGW
Einweg
One-way
Неперетачиваемые

Sorten / Grades / Сплавы

unbeschichtet / uncoated /без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

d d1 s l l1min r

A
H

75
10

A
H

75
16

A
H

75
20

A
N

80
20

 DCGW 070204TN-EW 6,35 2,8 2,38 7,75 3,0 0,4
 DCGW 11T302FN-EW 9,52 4,4 3,97 11,6 2,5 0,2
 DCGW 11T302TN-EW 9,52 4,4 3,97 11,6 2,5 0,2
 DCGW 11T304FN-EW 9,52 4,4 3,97 11,6 2,5 0,4
 DCGW 11T304TN-EW 9,52 4,4 3,97 11,6 2,5 0,4
 DCGW 11T308FN-EW 9,52 4,4 3,97 11,6 2,5 0,8
 DCGW 11T308TN-EW 9,52 4,4 3,97 11,6 2,5 0,8

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

DNGA
Einweg
One-way
Неперетачиваемые

Sorten / Grades / Сплавы

unbeschichtet / 
uncoated /без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

d d1 s l l1min r

A
H

75
10

A
H

75
16

A
H

75
20

 DNGA 150604TN-MC 12,7 5,1 6,35 15,5 2,5 (2x) 0,4
 DNGA 150608TN-MC 12,7 5,1 6,35 15,5 2,5 (2x) 0,8

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение
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Wendeschneidplatten – Hochharte Schneidstoffe
 Indexable inserts – Ultra-hard cutting materials
Сменные пластины – Сверхтвёрдые режущие материалы

DNGA
Mehrweg
Multiple way
Перетачиваемые

Sorten / Grades / 
Сплавы

unbeschichtet / 
uncoated / 

без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

d d1 s l l1min r

A
H

75
20

 DNGA 150612TN-MW 12,7 5,13 6,35 15,5 4,0 1,2

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

DNGA
Einweg
One-way
Неперетачиваемые

Sorten / Grades / 
Сплавы

unbeschichtet / 
uncoated /

без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

d d1 s l l1min r
A

H
75

20

 DNGA 150608TN-EW 12,7 5,13 6,35 15,5 2,5 0,8

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

P

M

K

N

S

H

P

M

K

N

S

H
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Wendeschneidplatten – Hochharte Schneidstoffe
 Indexable inserts – Ultra-hard cutting materials
Сменные пластины – Сверхтвёрдые режущие материалы

KCGX
Mehrweg
Multiple way
Перетачиваемые

Sorten /
 Grades / Сплавы

unbeschichtet / 
uncoated / без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

d d1 s l l1min r

A
H

75
20

A
N

80
20

 KCGX 110302FR-MW 6,35 - 3,18 11,6 4,0 0,2
 KCGX 110302FL-MW 6,35 - 3,18 11,6 4,0 0,2
 KCGX 110302TR-MW 6,35 - 3,18 11,6 4,0 0,2
 KCGX 110302TL-MW 6,35 - 3,18 11,6 4,0 0,2
 KCGX 110304FR-MW 6,35 - 3,18 11,6 4,0 0,4
 KCGX 110304FL-MW 6,35 - 3,18 11,6 4,0 0,4
 KCGX 110304TR-MW 6,35 - 3,18 11,6 4,0 0,4
 KCGX 110304TL-MW 6,35 - 3,18 11,6 4,0 0,4

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

TCGT
Mehrweg
Multiple way
Перетачиваемые

Sorten / Grades / 
Сплавы

unbeschichtet / 
uncoated / 

без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

d d1 s l l1min r γ

A
N

80
20

 TCGT 16T304FN-MW 9,52 4,4 3,97 16,5 4,0 0,4 10°

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение
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Wendeschneidplatten – Hochharte Schneidstoffe
 Indexable inserts – Ultra-hard cutting materials
Сменные пластины – Сверхтвёрдые режущие материалы

TCGW
Mehrweg
Multiple way
Перетачиваемые

Sorten / 
Grades / Сплавы

unbeschichtet / 
uncoated / без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

d d1 s l l1min r

A
H

75
20

A
N

80
20

 TCGW 090202FN-MW 5,56 2,5 2,38 9,6 3,0 0,2
 TCGW 090204FN-MW 5,56 2,5 2,38 9,6 3,0 0,4
 TCGW 110202FN-MW 6,35 2,8 2,38 11 4,0 0,2
 TCGW 110204FN-MW 6,35 2,8 2,38 11 4,0 0,4
 TCGW 16T304FN-MW 9,52 4,4 3,97 16,5 4,0 0,4
 TCGW 16T308FN-MW 9,52 4,4 3,97 16,5 4,0 0,8

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

TCGW
Einweg
One-way
Неперетачиваемые

Sorten / 
Grades / Сплавы

unbeschichtet / 
uncoated / без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

d d1 s l l1min r

A
H

75
20

A
N

80
20

 TCGW 110204TN-EW 6,35 2,8 2,38 11 2,5 0,4
 TCGW 16T304FN-EW 9,52 4,4 3,97 16,5 2,5 0,4

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

P

M

K

N

S

H

P

M

K

N

S

H
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Wendeschneidplatten – Hochharte Schneidstoffe
 Indexable inserts – Ultra-hard cutting materials
Сменные пластины – Сверхтвёрдые режущие материалы

TNGA
Einweg
One-way
Неперетачиваемые

Sorten / Grades / 
Сплавы

unbeschichtet / 
uncoated / 

без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

d d1 s l l1min r

A
H

75
20

 TNGA 160404TN-EW 9,52 3,81 4,76 16,5 2,5 0,4

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

VCGW
Einweg
One-way
Неперетачиваемые

Sorten / Grades / Сплавы

unbeschichtet / 
uncoated /без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

d d1 s l l1min r

A
H

75
10

A
H

75
16

A
H

75
20

 VCGW 110302TN-MC 6,35 2,9 3,18 11,10 3,0 (2x) 0,2
 VCGW 110304TN-MC 6,35 2,9 3,18 11,10 3,0 (2x) 0,4
 VCGW 160402TN-MC 9,52 4,4 4,76 16,60 3,0 (2x) 0,2
 VCGW 160404FN-MC 9,52 4,4 4,76 16,60 3,0 (2x) 0,4
 VCGW 160404TN-MC 9,52 4,4 4,76 16,60 3,0 (2x) 0,4
 VCGW 160408TN-MC 9,52 4,4 4,76 16,60 3,0 (2x) 0,8

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение
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VCGT
gelaserte Spanleitstufe
Laser cut chip breaker
Лазерная заточка
Mehrweg
Multiple way
Перетачиваемые

Sorten / Grades / 
Сплавы

unbeschichtet / 
uncoated /

без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

d d1 s l l1min r

A
N

80
20

 VCGT 110302FN-PFA 6,35 2,9 3,18 11,10 3,7 0,2
 VCGT 110304FN-PFA 6,35 2,9 3,18 11,10 3,7 0,4
 VCGT 160402FN-PFA 9,52 4,4 4,76 16,60 4,5 0,2
 VCGT 160404FN-PFA 9,52 4,4 4,76 16,60 4,5 0,4
 VCGT 160408FN-PFA 9,52 4,4 4,76 16,60 4,5 0,8

 VCGT 110302FN-PMA 6,35 2,9 3,18 11,10 3,7 0,2
 VCGT 110304FN-PMA 6,35 2,9 3,18 11,10 3,7 0,4
 VCGT 160402FN-PMA 9,52 4,4 4,76 16,60 4,5 0,2
 VCGT 160404FN-PMA 9,52 4,4 4,76 16,60 4,5 0,4
 VCGT 160408FN-PMA 9,52 4,4 4,76 16,60 4,5 0,8
 VCGT 160412FN-PMA 9,52 4,4 4,76 16,60 4,5 1,2

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

Wendeschneidplatten – Hochharte Schneidstoffe
 Indexable inserts – Ultra-hard cutting materials
Сменные пластины – Сверхтвёрдые режущие материалы

VCGT
Mehrweg
Multiple way
Перетачиваемые

Sorten / Grades / 
Сплавы

unbeschichtet / 
uncoated / 

без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

d d1 s l l1min r

A
N

80
20

 VCGT 070202FN-MW 3,97 2,2 2,38 6,9 3,7 0,2
 VCGT 070204FN-MW 3,97 2,2 2,38 6,9 3,7 0,4
 VCGT 110302FN-MW 6,35 2,9 3,18 11,1 3,7 0,2
 VCGT 110304FN-MW 6,35 2,9 3,18 11,1 3,7 0,4
 VCGT 160404FN-MW 9,52 4,4 4,76 16,6 4,5 0,4
 VCGT 160408FN-MW 9,52 4,4 4,76 16,6 4,5 0,8

 VCGT 160412FR-MWG 9,52 4,40 4,76 16,6 4,5 1,2

 VCGT 220530FN-IWC 12,7 5,50 5,56 15,6 7,0 3,0

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

Zeichnung für MW-Ausführung
Drawing for -MW style

Изображение MW-типа

P

M

K

N

S

H
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Wendeschneidplatten – Hochharte Schneidstoffe
 Indexable inserts – Ultra-hard cutting materials
Сменные пластины – Сверхтвёрдые режущие материалы

VCGW
Mehrweg
Multiple way
Перетачиваемые

Sorten / Grades / Сплавы

unbeschichtet / 
uncoated / без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

d d1 s l l1min r

A
H

75
10

A
H

75
20

A
N

80
20

 VCGW 070202FN-MW 3,97 2,2 2,38 6,9 3,7 0,2
 VCGW 110302FN-MW 6,35 2,9 3,18 11,1 3,7 0,2
 VCGW 110302TN-MW 6,35 2,9 3,18 11,1 3,7 0,2
 VCGW 110304FN-MW 6,35 2,9 3,18 11,1 3,7 0,4
 VCGW 110304TN-MW 6,35 2,9 3,18 11,1 3,7 0,4
 VCGW 110308FN-MW 6,35 2,9 3,18 11,1 3,7 0,8
 VCGW 160402FN-MW 9,52 4,4 4,76 16,6 4,5 0,2
 VCGW 160404FN-MW 9,52 4,4 4,76 16,6 4,5 0,4
 VCGW 160404TN-MW 9,52 4,4 4,76 16,6 4,5 0,4
 VCGW 160408FN-MW 9,52 4,4 4,76 16,6 4,5 0,8
 VCGW 160408TN-MW 9,52 4,4 4,76 16,6 4,5 0,8
 VCGW 160412FN-MW 9,52 4,4 4,76 16,6 4,5 1,2
 VCGW 160412TN-MW 9,52 4,4 4,76 16,6 4,5 1,2

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

VCGW
Einweg
One-way
Неперетачиваемые

Sorten / Grades / Сплавы

unbeschichtet / 
uncoated /без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

d d1 s l l1min r

A
H

75
16

A
H

75
20

A
N

80
20

 VCGW 160404FN-EW 9,52 4,4 4,76 16,60 3,0 0,4
 VCGW 160404TN-EW 9,52 4,4 4,76 16,60 3,0 0,4
 VCGW 160408FN-EW 9,52 4,4 4,76 16,60 3,0 0,8

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение
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Wendeschneidplatten – Hochharte Schneidstoffe
 Indexable inserts – Ultra-hard cutting materials
Сменные пластины – Сверхтвёрдые режущие материалы

VPGT
Sorten / Grades / 

Сплавы

unbeschichtet / 
uncoated /

без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

d d1 s l l1min r

A
N

80
20

 VPGT 220516FN-IWC 12,7 5,50 5,56 18,7 4,5 1,6
 VPGT 220530FN-IWC 12,7 5,50 5,56 15,6 7,0 3,0

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

VNGA
Mehrweg
Multiple way
Перетачиваемые

Sorten / Grades / 
Сплавы

unbeschichtet / 
uncoated / 

без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

d d1 s l l1min r
A

H
75

20

 VNGA 160402TN-MW 9,52 3,81 4,76 16,6 4,5 0,2

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение
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Wendeschneidplatten – Hochharte Schneidstoffe
 Indexable inserts – Ultra-hard cutting materials
Сменные пластины – Сверхтвёрдые режущие материалы

WCGW
Full face
Full face
Полноразмерные
Mehrweg
Multiple way
Перетачиваемые

Sorten / Grades / 
Сплавы

unbeschichtet / 
uncoated / без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

d d1 s l l1min r

A
H

75
20

 WCGW 020102FN-MW 3,97 2,3 1,58 2,7 - 0,2

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

WNGA
Mehrweg
Multiple way
Перетачиваемые

Sorten / Grades / 
Сплавы

unbeschichtet /
 uncoated / 

 без покрытия

Bezeichnung
Designation
Обозначение

d d1 s l l1min r
A

H
75

20

 WNGA 080408TN-MW 12,7 5,13 4,76 8,5 4,0 0,8

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение
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Beschichtet / Coated / С покрытием

HSS-TiN
PVD-Mehrlagenbeschichtung
Ergänzende Sorte zu den Hartmetallen für 
die Bearbeitung im unteren Schnittge-
schwindigkeitsbereich, in denen höchste 
Zähigkeit gefordert ist. Einsatz bei ungüns-
tigen Bearbeitungsbedingungen (z. B. unter-
brochener Schnitt, Krusten, Schmiedehaut) 
und schwer zerspanbaren Werkstoffen. Sehr 
gute Ergebnisse auch bei Aluminium, Knet- 
und Gusslegierungen, Titan und Titanlegie-
rungen, Nickellegierungen, Kupfer, Messing 
und Bronze. Große Spanquerschnitte. Sehr 
hohe Zähigkeit der Schneide. Geringer Ver-
schleiß durch die TiN-Hartstoffbeschich-
tung.

PVD-multilayer coating 
Supplementary grade to carbide grades for 
machining at lower cutting speeds where high 
toughness is required. For use under unfavor able 
machining conditions (e. g. interrupted 
cutting, forged skin) and difficult to machine 
materials. Also suitable for machining aluminum- 
wrought and casting alloy, nickel alloy, copper, 
brass and bronze. Large chip cross sections. Very 
high toughness on the cutting edge. Less wear due 
to TiN coating. 

Многослойное PVD-покрытие
HSS материал дополняет номенклатуру 
режущих материалов. Предназначен для 
обработки на низких скоростях резания 
в условиях, требующих высокой прочности 
режущего элемента. Используется при 
неблагоприятных условиях обработки 
(прерывистое резание, обработка по корке). 
Также используется для обработки алюминия, 
сплавов никеля, меди, бронзы и латуни. 
Большой удельный съём. Очень высокая 
прочность режущей кромки. Низкий износ 
режущей кромки, благодаря TiN-покрытию.

HSS-TiAlN
PVD-Mehrlagenbeschichtung
Ergänzende Sorte zu den Hartmetallen. Für 
die Hochleistungsbear beitung geeignet. 
Nass- und Trockenbearbeitung von Stahl, 
rostfreiem Stahl und Guss (GG, GGG) sowie 
schwer 
zerspanbaren Werkstoffen möglich. Die 
TiAlN Hartstoffschichten zeichnen sich 
durch eine hohe Zähigkeit des Schichtauf-
baues, hohe Schnittgeschwindigkeiten 
sowie hohe thermische und chemische Sta-
bilität aus.

PVD-multilayer coating 
Supplementary grade to carbide grades. Recom-
mended for high performance machining. Wet 
and dry machining of steel, stainless steel and cast 
iron as well as difficult to machine materials. The 
TiAlN hard material coating offers high toughness, 
high cutting speed as well as maximum thermal 
and chemical stress protection.

Многослойное PVD-покрытие
HSS материал дополняет номенклатуру 
режущих материалов. Рекомендуется для 
высокоэффективной обработки. 
Обработка с охлаждением и без стали, 
нержавеющей стали и чугуна.

Sorten HSS Schneidstoff
Grades HSS cutting material
Сплавы HSS режущие материалы
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Wendeschneidplatten – HSS Schneidstoff
 Indexable inserts – HSS cutting material
Сменные пластины – Быстрорежущая сталь

CCFT
Sorten / 
Grades / 
Сплавы

beschichtet / 
coated / 

с покрытием

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s r d1 γ

H
SS

-T
iN

 CCFT 060201FL-G 6,40 6,350 2,38 0,1 3,0 20°
 CCFT 060201FR-G 6,40 6,350 2,38 0,1 3,0 20°
 CCFT 060202FL-G 6,40 6,350 2,38 0,2 3,0 20°
 CCFT 060202FR-G 6,40 6,350 2,38 0,2 3,0 20°
 CCFT 060204FL-G 6,40 6,350 2,38 0,4 3,0 20°
 CCFT 060204FR-G 6,40 6,350 2,38 0,4 3,0 20°
 CCFT 09T304FL-G 9,70 9,525 3,96 0,4 4,5 25°
 CCFT 09T304FR-G 9,70 9,525 3,96 0,4 4,5 25°
 CCFT 09T308FL-G 9,70 9,525 3,96 0,8 4,5 25°
 CCFT 09T308FR-G 9,70 9,525 3,96 0,8 4,5 25°

 CCFT 060202FL-K 6,40 6,350 2,38 0,2 3,0 30°
 CCFT 060202FR-K 6,40 6,350 2,38 0,2 3,0 30°
 CCFT 060204FL-K 6,40 6,350 2,38 0,4 3,0 30°
 CCFT 060204FR-K 6,40 6,350 2,38 0,4 3,0 30°
 CCFT 09T304FL-K 9,70 9,525 3,96 0,4 4,5 30°
 CCFT 09T304FR-K 9,70 9,525 3,96 0,4 4,5 30°
 CCFT 09T308FL-K 9,70 9,525 3,96 0,8 4,5 30°
 CCFT 09T308FR-K 9,70 9,525 3,96 0,8 4,5 30°

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

P

M

K

N

S

H
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RCFT
Sorten / 
Grades / 
Сплавы

beschichtet / 
coated /

 с покрытием

Bezeichnung
Designation
Обозначение

d s r d1 γ

H
SS

-T
iN

 RCFT 0602MOFN 6 2,38 - 3,0 25°
 RCFT 0803MOFN 8 3,18 - 3,6 25°
 RCFT 10T3MOFN 10 3,97 - 4,5 25°
 RCFT 1204MOFN 12 4,76 - 5,5 25°
 RCFT 1606MOFN 16 6,35 - 5,5 25°
 RCFT 2006MOFN 20 6,35 - 6,5 25°

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

Wendeschneidplatten – HSS Schneidstoff
 Indexable inserts – HSS cutting material
Сменные пластины – Быстрорежущая сталь

DCFT
Sorten / 
Grades / 
Сплавы

beschichtet /
 coated /

 с покрытием

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s r d1 γ

H
SS

-T
iN

 DCFT 070201FL-G 7,75 6,350 2,38 0,1 3,0 20°
 DCFT 070201FR-G 7,75 6,350 2,38 0,1 3,0 20°
 DCFT 070202FL-G 7,75 6,350 2,38 0,2 3,0 20°
 DCFT 070202FR-G 7,75 6,350 2,38 0,2 3,0 20°
 DCFT 070204FL-G 7,75 6,350 2,38 0,4 3,0 20°
 DCFT 070204FR-G 7,75 6,350 2,38 0,4 3,0 20°
 DCFT 11T304FL-G 11,60 9,525 3,96 0,4 4,5 25°
 DCFT 11T304FR-G 11,60 9,525 3,96 0,4 4,5 25°
 DCFT 11T308FL-G 11,60 9,525 3,96 0,8 4,5 25°
 DCFT 11T308FR-G 11,60 9,525 3,96 0,8 4,5 25°

 DCFT 070202FL-K 7,75 6,350 2,38 0,2 3,0 30°
 DCFT 070202FR-K 7,75 6,350 2,38 0,2 3,0 30°
 DCFT 070204FL-K 7,75 6,350 2,38 0,4 3,0 30°
 DCFT 070204FR-K 7,75 6,350 2,38 0,4 3,0 30°
 DCFT 11T304FL-K 11,60 9,525 3,96 0,4 4,5 30°
 DCFT 11T304FR-K 11,60 9,525 3,96 0,4 4,5 30°
 DCFT 11T308FL-K 11,60 9,525 3,96 0,8 4,5 30°
 DCFT 11T308FR-K 11,60 9,525 3,96 0,8 4,5 30°

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

P

M

K

N

S

H

P

M

K

N

S

H
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Wendeschneidplatten – HSS Schneidstoff
 Indexable inserts – HSS cutting material
Сменные пластины – Быстрорежущая сталь

SCFT
Sorten / 

Grades / Сплавы

beschichtet / 
coated / с покрытием

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s r d1 γ

H
SS

-T
iN

H
SS

-
Ti

A
lN

 SCFT 090404FN 9,525 9,525 4,00 0,4 4,5 25°
 SCFT 090408FN 9,525 9,525 4,00 0,8 4,5 25°
 SCFT 120504FN 12,830 12,830 5,56 0,4 5,5 24°
 SCFT 120508FN 12,830 12,830 5,56 0,8 5,5 24°
 SCFT 120512FN 12,830 12,830 5,56 1,2 5,5 24°

 SCFT 090408FN-K 9,525 9,525 4,00 0,8 4,5 30°
 SCFT 120504FN-K 12,830 12,830 5,56 0,4 5,5 30°
 SCFT 120512FN-K 12,830 12,830 5,56 1,2 5,5 30°

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение

VCFT
Sorten / 
Grades / 
Сплавы

beschichtet /
 coated /

 с покрытием

Bezeichnung
Designation
Обозначение

l d s r d1 γ

H
SS

-T
iN

 VCFT 160404FL-K 16,60 9,525 4,76 0,4 4,5 30°
 VCFT 160404FR-K 16,60 9,525 4,76 0,4 4,5 30°
 VCFT 160408FL-K 16,60 9,525 4,76 0,8 4,5 30°
 VCFT 160408FR-K 16,60 9,525 4,76 0,8 4,5 30°

P

M

K

N

S

H

 Hauptanwendung
 Main application
 Основное применение

 Nebenanwendung
 Secondary application
 Вторичное применение




