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 Содержание 

Представляем наши новые каталоги

Каталог состоит из трёх томов: "Токарные инструменты", 
"Вращающиеся инструменты" и "Цельный режущий инструмент". 
Представлено в общей сложности более 30000 единиц 
стандартной продукции.

Токарные инструменты – Общее точение, Отрезка и обработка 
канавок, Резьбонарезание, Инструмент для многоцелевой 
обработки, Инструментальный блоки и Инструментальная 
оснастка

Вращающиеся инструменты – Фрезерование, Сверление, 
Растачивание и Инструментальная оснастка

Цельный режущий инструмент – Фрезерование, Сверление, 
Нарезание резьбы метчиком и Развёртывание

Используя обзоры продукции в начале каждой главы, найдите 
интересующую вас область и по ссылке перейдите 
непосредственно на страницу продукции. По ссылкам внизу 
каждой страницы с продукцией можно найти подходящую к ней 
продукцию и информацию — державки, пластины и режимы 
резания.

Наш полный ассортимент, включающий примерно 50000 
стандартных позиций, можно найти на сайте 
www.sandvik.coromant.com. Мы также предлагаем широкий 
ассортимент продукции, адаптируемой к вашим требованиям 
обработки.

Посетите www.sandvik.coromant.com и узнайте актуальные 
размеры и допуски, подробные параметры резания, и закажите 
доступные инструменты и комплектующие. 

Условные обозначения:

Пластины Корпуса фрез Корпуса 
свёрл

Расточной 
инструмент Адаптеры

Принадлеж-
ности

Режимы 
резания

Описание 
сплавов

Описание 
геометрии

Описание 
параметров

Тailor Мade Система 
обозначения

Информация о 
СОЖ Информация

Первый выбор

Наша рекомендация первого выбора — отправная точка для 
большинства операций. При необходимости и в целях оптимизации 
обработки можно выбрать сплав с другими свойства.

Хороший выбор

Не доступно
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I Фрезерование
J Сверление
K Растачивание
L Инструментальная оснастка
M Принадлежности
N Общая информация
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Фрезерование
Торцевые фрезы I3

CoroMill® 345 I4-I8
CoroMill® 245 I9-I12
CoroMill® 425 I13-I15
CoroMill® 745 I16-I19
CoroMill® 360 I20-I22
CoroMill® 365 I23-I26

Фрезы для высокопроизводительной обработки I27
CoroMill® 419 I28-I31
CoroMill® 210 I32-I36
CoroMill® 415 I37-I41
CoroMill® 745 I42-I45

Фрезы для обработки уступов I46
CoroMill® 490 I47-I56
CoroMill® 390 I57-I78
CoroMill® 690 I79-I82

CoroMill®Century I83-I89

Фрезы для профильной обработки I90

CoroMill® 300 I91-I99
CoroMill® 200 I100-I104
CoroMill® 216 I105-I111

Дисковые фрезы I112

CoroMill® 331 I113-I134

Фрезы для обработки канавок и отрезки I135
CoroMill® QD I136-I141

CoroMill® 328 I142-I144
CoroMill® 327 I145-I147

Фрезы для обработки резьбы I135

CoroMill® 328 I148
CoroMill® 327 I149-I150

Фрезы для обработки фасок I135
CoroMill® 327 I150
CoroMill® 495 I151-I153

Полный ассортимент см. на сайте www.sandvik.coromant.com
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ  

Выбор инструмента для фрезерования

Условные обозначения

Шаг зубьев фрезы

Крупный шаг Нормальный шаг Мелкий шаг
Уменьшенное количество пластин, низкие 

силы резания. Станки небольшого размера. 
Максимальная производительность при 
ограничениях стабильности и мощности. 

Большой вылет инструмента.

Общее фрезерование и 
многономенклатурное производство. Всегда 

первый выбор.

Максимальное количество пластин для 
улучшения производительности в 

стабильных условиях. Материалы, дающие 
короткую стружку, или жаропрочные 

материалы.

Главный угол в плане
Главный угол в плане 90° Главный угол в плане 45° Фрезы с круглыми пластинами

- Тонкостенные детали
- Обработка нежёстко закреплённых 

деталей
- Обработка уступов 90°

- Первый выбор общего назначения
- Снижение вибрации при большом вылете
- Возможность увеличения 

производительности за счёт эффекта 
утонения стружки

- Наиболее прочная режущая кромка с 
возможностью многократной смены 
кромки

- Фреза общего назначения
- Более выраженный эффект утонения 

стружки, что важно при обработке 
жаропрочных сплавов

Геометрии пластин
Лёгкая Средняя Тяжёлая

Позитивный передний угол, низкие силы 
резания и небольшие подачи

Для общей обработки большинства 
материалов 

Усиленная режущая кромка, обработка на 
тяжёлых режимах, высочайшая надёжность 

кромки и большие подачи

Торцевое 
фрезерование

Фрезерование 
тонких стенок

Обработка 
кромок

Профильная 
обработка

Винтовая 
интерполяция

Фрезерование 
с большими 
вылетами

Плунжерное 
фрезерование

Фрезерование 
пазов

Врезание под 
углом Отрезка

Фрезерование 
фасок

Обработка 
канавок

Фрезерование 
резьбы

Прерывистое 
фрезерование

Фрезерование 
уступов
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ  

Торцевые фрезы

CoroMill® 345 CoroMill® 245 CoroMill®425 CoroMill® 745 CoroMill® 360 CoroMill® 365

Стр. I5 I10 I14 I17 I21 I23

Обрабатываемый 
материал

Основная 
операция

KAPR 45° 45° 25° 42° 60° 65°
DC мм 40 - 250 32 - 250 100 - 500 63 - 250 160 - 400 50 - 250

DCX мм 54.1 - 264.1 44.5 - 268.8 107.0 - 507.0 78.2 - 264.4 175.0 - 420.8 50.0 - 166.7
APMX мм 6 6 - 10 0.90 5.20 13 - 18 6.0

Пластины

Размер пластин 13 12 и 18 17 21 19 и 28 15

Соединения Coromant Capto® Крепление на 
оправке

Крепление на 
оправке Coromant Capto® Крепление на 

оправке Coromant Capto®

Цилиндрический 
хвостовик

Цилиндрический 
хвостовик

Со сменным 
базовым элементом

Крепление на 
оправке

Крепление на 
оправке

Крепление на 
оправке

Внутренний 
подвод СОЖ

Опции
Опорная пластина 

для защиты 
корпуса от 

повреждений

Опорная пластина 
для защиты 
корпуса от 

повреждений

Регулируемые 
кассеты для 

пластин Wiper
Со сменными 

кассетами

Внутренний 
подвод СОЖ на 

некоторых 
моделях

Другие операции
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Торцевые фрезы 

Соединения
- Coromant Capto®
- Крепление на оправке
- Цилиндрический хвостовик

Внутренний подвод СОЖ
Подвод СОЖ к каждой режущей пластине обеспечивает 
хорошую эвакуацию стружки и высокую производительность 
при фрезеровании труднообрабатываемых материалов

Пластины
- Восемь режущих кромок
- Используйте зачистные пластины Wiper для 

повышения производительности на чистовых 
операциях

- Широкий выбор геометрий и сплавов: твёрдый 
сплав (HW, HC), кермет (HT)

CoroMill® 345
Высокопроизводительная торцевая фреза

Области применения по ISO:

P

Область применения

- Торцевое фрезерование
- От черновой до чистовой обработки

www.sandvik.coromant.com/coromill345

I5 I8

Преимущества и особенности
- Низкие затраты на деталь благодаря пластинам с восемью 

режущим кромкам
- Высокая производительность при фрезеровании 

труднообрабатываемых материалов
- Прочные опорные пластины для защиты корпуса от 

повреждений
- Нормальный, крупный, мелкий и особо мелкий шаг зубьев для 

обеспечения максимальной производительности в различных 
условиях обработки

- Широкая область применения — используйте один и тот же 
инструмент для различных обрабатываемых материалов

Крупный шаг Нормальный шаг Мелкий шаг Особо мелкий 
шаг
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Торцевые фрезы CoroMill® 345
Coromant Capto® – Внутренний подвод СОЖ

KAPR 45°

Размеры, мм

DC CZCMS APMXFFW CNSC Код заказа DCONMS DCX LF RPMX CICT MIID
40.0 13 C4 6.00 3 4 345-040C4-13M 40.0 54.1 60.0 3.0 0.89 19600 4 345R-1305
50.0 13 C5 6.00 3 4 345-050C5-13M 50.0 64.1 60.0 3.0 1.39 17500 4 345R-1305

13 C6 6.00 3 4 345-050C6-13M 63.0 64.1 60.0 3.0 1.80 17500 4 345R-1305
13 C5 6.00 3 5 345-050C5-13H 50.0 64.1 60.0 3.0 1.48 17500 5 345R-1305
13 C6 6.00 3 5 345-050C6-13H 63.0 64.1 60.0 3.0 1.79 17500 5 345R-1305

63.0 13 C5 6.00 3 5 345-063C5-13M 50.0 77.1 60.0 3.0 1.53 15500 5 345R-1305
13 C6 6.00 3 5 345-063C6-13M 63.0 77.1 60.0 3.0 1.91 15500 5 345R-1305
13 C5 6.00 3 6 345-063C5-13H 50.0 77.1 60.0 3.0 1.62 15500 6 345R-1305
13 C6 6.00 3 6 345-063C6-13H 63.0 77.1 60.0 3.0 1.97 15500 6 345R-1305

80.0 13 C6 6.00 3 6 345-080C6-13M 63.0 94.1 70.0 3.0 2.46 13700 6 345R-1305
13 C8 6.00 3 6 345-080C8-13M 80.0 94.1 70.0 3.0 3.32 13700 6 345R-1305
13 C6 6.00 3 8 345-080C6-13H 63.0 94.1 70.0 3.0 2.54 13700 8 345R-1305

100.0 13 C8 6.00 3 7 345-100C8-13M 80.0 114.1 80.0 3.0 4.01 12200 7 345R-1305

Комплектующие

Винт пластины
Опорная 
пластина

Винт опорной 
пластины

416.1-834 5322 474-01 5512 090-11
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

I8 L2 N23 N9 N15
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Торцевые фрезы CoroMill® 345
Крепление на оправке – Внутренний подвод СОЖ

STDNO ISO6462
KAPR 45°

Размеры, мм

DC CZCMS APMXFFW CNSC Код заказа DCONMS ISO DBC DCX LF RPMX CICT MIID
40.0 13 22 6.00 1 3 345-040Q22-13L 22.0 A 54.1 45.0 3.0 0.68 19600 3 345R-1305

13 22 6.00 1 4 345-040Q22-13M 22.0 A 54.1 45.0 3.0 0.67 19600 4 345R-1305
50.0 13 22 6.00 1 3 345-050Q22-13L 22.0 A 64.1 45.0 3.0 0.82 17500 3 345R-1305

13 22 6.00 1 4 345-050Q22-13M 22.0 A 64.1 45.0 3.0 0.78 17500 4 345R-1305
13 22 6.00 1 5 345-050Q22-13H 22.0 A 64.1 45.0 3.0 0.82 17500 5 345R-1305

63.0 13 22 6.00 1 4 345-063Q22-13L 22.0 A 77.1 45.0 3.0 0.98 15500 4 345R-1305
13 22 6.00 1 5 345-063Q22-13M 22.0 A 77.1 45.0 3.0 0.94 15500 5 345R-1305
13 22 6.00 1 6 345-063Q22-13H 22.0 A 77.1 45.0 3.0 0.60 15500 6 345R-1305
13 22 6.00 1 7 345-063Q22-13HX 22.0 A 77.1 45.0 3.0 1.03 15500 7 345R-1305

80.0 13 27 6.00 1 4 345-080Q27-13L 27.0 A 94.1 50.0 3.0 1.65 13700 4 345R-1305
13 27 6.00 1 6 345-080Q27-13M 27.0 A 94.1 50.0 3.0 1.72 13700 6 345R-1305
13 27 6.00 1 8 345-080Q27-13H 27.0 A 94.1 50.0 3.0 1.72 13700 8 345R-1305
13 27 6.00 1 9 345-080Q27-13HX 27.0 A 94.1 50.0 3.0 1.76 13700 9 345R-1305

100.0 13 32 6.00 1 5 345-100Q32-13L 32.0 A 114.1 50.0 3.0 2.30 12200 5 345R-1305
13 32 6.00 1 7 345-100Q32-13M 32.0 A 114.1 50.0 3.0 2.29 12200 7 345R-1305
13 32 6.00 1 10 345-100Q32-13H 32.0 A 114.1 50.0 3.0 2.31 12200 10 345R-1305
13 32 6.00 1 11 345-100Q32-13HX 32.0 A 114.1 50.0 3.0 2.38 12200 11 345R-1305

125.0 13 40 6.00 1 6 345-125Q40-13L 40.0 B 139.1 63.0 3.0 3.64 10900 6 345R-1305
13 40 6.00 1 8 345-125Q40-13M 40.0 B 139.1 63.0 3.0 3.48 10900 8 345R-1305
13 40 6.00 1 12 345-125Q40-13H 40.0 B 139.1 63.0 3.0 3.63 10900 12 345R-1305
13 40 6.00 1 14 345-125Q40-13HX 40.0 B 139.1 63.0 3.0 3.64 10900 14 345R-1305

160.0 13 40S 6.00 0 7 345-160Q40-13L 40.0 C 66.7 174.1 63.0 3.0 4.59 9600 7 345R-1305
13 40S 6.00 0 10 345-160Q40-13M 40.0 C 66.7 174.1 63.0 3.0 4.50 9600 10 345R-1305
13 40S 6.00 0 12 345-160Q40-13H 40.0 C 66.7 174.1 63.0 3.0 4.72 9600 12 345R-1305
13 40S 6.00 0 16 345-160Q40-13HX 40.0 C 66.7 174.1 63.0 3.0 4.58 9600 16 345R-1305

200.0 13 60 6.00 0 12 345-200Q60-13M 60.0 C 101.6 214.1 63.0 3.0 10.60 8600 12 345R-1305
13 60 6.00 0 16 345-200Q60-13H 60.0 C 101.6 214.1 63.0 3.0 6.64 8600 16 345R-1305

250.0 13 60 6.00 0 14 345-250Q60-13M 60.0 C 101.6 264.1 63.0 3.0 10.36 7700 14 345R-1305
13 60 6.00 0 18 345-250Q60-13H 60.0 C 101.6 264.1 63.0 3.0 10.79 7700 18 345R-1305

Комплектующие

DC
Центральный
болт Винт пластины

Опорная 
пластина

Винт опорной 
пластины

40.00-63.00 5512-073-01 416.1-834 5322 474-01 5512 090-11
80.00 5512-073-02 416.1-834 5322 474-01 5512 090-11
100.00 5512-073-05 416.1-834 5322 474-01 5512 090-11
125.00-160.00 5512-098-03 416.1-834 5322 474-01 5512 090-11
250.00 416.1-834 5322 474-01 5512 090-11
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

I8 L2 M1 N23 N9 N15
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Торцевые фрезы CoroMill® 345
Цилиндрический хвостовик – Внутренний подвод СОЖ

KAPR 45°

Размеры, мм

DC CZCMS APMXFFW CNSC Код заказа DCONMS DCX LF RPMX CICT MIID
40.0 13 32 6.00 1 4 345-040A32-13M 32.0 54.1 120.0 3.0 1.26 19600 4 345R-1305
50.0 13 32 6.00 1 3 345-050A32-13L 32.0 64.1 120.0 3.0 1.41 17500 3 345R-1305

13 32 6.00 1 4 345-050A32-13M 32.0 54.1 120.0 3.0 1.41 17500 4 345R-1305

Комплектующие

Винт пластины
Опорная 
пластина

Винт опорной 
пластины

416.1-834 5322 474-01 5512 090-11
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

I8 L2 N23 N9 N15
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Пластины для фрез CoroMill® 345

KRINS 45°

P M K N S H Размеры, мм

RE Код заказа 10
10

11
30

42
20

43
30

43
40

53
0

S4
0T

10
40

20
30

20
40

53
0

S3
0T

S4
0T

10
10

10
20

30
40

32
20

33
30

42
20

H1
3A

K2
0W

11
30

53
0

20
30

20
40

S3
0T

S4
0T

10
10

11
30

30
40

42
20

53
0 IC LE S BS

Ле
гка

я

KL

13 0.80 345R-1305E-KL ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 13.0 8.8 5.60 2.0
0.80 345R-1305M-KL ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 13.0 8.8 5.60 2.0

ML

13 0.80 345R-13T5E-ML ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ 13.0 8.8 5.95 2.0

PL

13 0.80 345R-1305E-PL ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ 13.0 8.8 5.60 2.0
0.80 345R-1305M-PL ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ 13.0 8.8 5.60 2.0

Ср
ед

ня
я

KM

13 0.80 345R-1305E-KM ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ★ ✩ ✩ 13.0 8.8 5.60 2.0
0.80 345R-1305M-KM ✩ ✩ ★ ✩ ✩ 13.0 8.8 5.60 2.0

MM

13 0.80 345R-13T5E-MM ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ 13.0 8.8 5.95 2.0
0.80 345R-13T5M-MM ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ 13.0 8.8 5.95 2.0

PM

13 0.80 345L-1305M-PM ✩ ★ ✩ ✩ 13.0 8.8 5.60 2.0
0.80 345R-1305M-PM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ★ ✩ 13.0 8.8 5.60 2.0

Тя
же

ла
я

KH

13 0.80 345R-1305M-KH ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ 13.0 8.8 5.60 2.0

PH

13 0.80 345R-1305M-PH ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ 13.0 8.8 5.60 2.0

KRINS 45°

P M K N S H Размеры, мм

RE Код заказа 10
10

11
30

43
30

53
0

10
40

20
30

20
40

53
0

S3
0T

S4
0T

10
10

10
20

32
20

33
30

43
30

H1
3A

K2
0W

11
30

53
0

H1
3A

20
30

20
40

H1
3A

S3
0T

S4
0T

10
10

11
30

53
0 IC LE S BS BSR

Ле
гка

я

KW
8 13 1.00 345N-1305E-KW8 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 13.0 8.8 5.60 8.0 500.0

MW
8 13 1.00 345N-13T5E-MW8 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 13.0 8.8 5.95 8.0 500.0

PW
5 13 1.00 345N-1305E-PW5 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 13.0 8.8 5.60 5.0 500.0

PW
8 13 1.00 345N-1305E-PW8 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 13.0 8.8 5.60 8.0 500.0

Пластины T5 Wiper необходимо использовать со стандартной пластиной Т5

I5 I154 I175 N23 N10 N2
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Область применения

- Торцевое фрезерование
- От черновой до чистовой обработки

Области применения по ISO

P

CoroMill® 245
Торцевая фреза для тяжёлой черновой и зеркальной чистовой обработки с низкими 
силами резания

Соединения
- Крепление на оправке
- Цилиндрический хвостовик

Ненагруженное резание
Односторонние режущие пластины с 
положительным передним углом для 
обеспечения плавного процесса обработки и 
очень низких сил резания

Пластины
- Четыре режущие кромки
- Широкий выбор геометрий и сплавов: твёрдый сплав 

(HC), кермет (HT), керамика (CN), кубический нитрид 
бора (BN), поликристаллический алмаз (DP)

- Используйте зачистные пластины Wiper для повышения 
производительности на чистовых операциях

Крупный шаг Нормальный 
шаг

Мелкий шаг

Преимущества и особенности
- Простота использования и высокая производительность 
- Ненагруженное резание с низким потреблением энергии 
- Высокая точность в сочетании с пластиной Wiper для 

превосходного качества обработанной поверхности 
- Торцевая фреза с углом в плане 45˚
- От тяжёлой черновой до зеркальной чистовой обработки
- Доступно исполнение со сменными кассетами — решение 

для обработки стали (от черновой до получистовой)

www.sandvik.coromant.com/coromill245
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Торцевые фрезы CoroMill® 245
Крепление на оправке

STDNO ISO6462
KAPR 45°

Размеры, мм

DC CZCMS APMXFFW Код заказа DCONMS ISO DBC DCX LF RPMX CICT MIID
50.0 12 22 6.00 3 R245-050Q22-12L 22.0 A 62.5 40.0 3.0 0.65 16250 3 R245-12T3..

12 22 6.00 4 R245-050Q22-12M 22.0 A 62.5 40.0 3.0 0.67 16250 4 R245-12T3..
12 22 6.00 5 R245-050Q22-12H 22.0 A 62.5 40.0 3.0 0.62 16250 5 R245-12T3..

63.0 12 22 6.00 4 R245-063Q22-12L 22.0 A 75.5 40.0 3.0 0.89 14400 4 R245-12T3..
12 22 6.00 5 R245-063Q22-12M 22.0 A 75.5 40.0 3.0 0.84 14400 5 R245-12T3..
12 22 6.00 6 R245-063Q22-12H 22.0 A 75.5 40.0 3.0 0.87 14400 6 R245-12T3..

80.0 12 27 6.00 4 R245-080Q27-12L 27.0 B 92.5 50.0 3.0 1.50 12700 4 R245-12T3..
12 27 6.00 6 R245-080Q27-12M 27.0 B 92.5 50.0 3.0 1.45 12700 6 R245-12T3..
12 27 6.00 8 R245-080Q27-12H 27.0 B 92.5 50.0 3.0 1.40 12700 8 R245-12T3..
18 32 10.00 4 R245-080Q32-18M 32.0 B 98.8 50.0 5.0 1.72 6100 4 R245-18T6..
18 32 10.00 5 R245-080Q32-18H 32.0 B 98.8 50.0 5.0 1.60 6100 5 R245-18T6..

100.0 12 32 6.00 5 R245-100Q32-12L 32.0 B 112.5 50.0 3.0 1.77 11300 5 R245-12T3..
12 32 6.00 7 R245-100Q32-12M 32.0 B 112.5 50.0 3.0 1.81 11300 7 R245-12T3..
12 32 6.00 10 R245-100Q32-12H 32.0 B 112.5 50.0 3.0 1.74 11300 10 R245-12T3..
18 32 10.00 4 R245-100Q32-18M 32.0 B 118.8 50.0 5.0 2.08 5400 4 R245-18T6..
18 32 10.00 6 R245-100Q32-18H 32.0 B 118.8 50.0 5.0 1.92 5400 6 R245-18T6..

125.0 12 40 6.00 6 R245-125Q40-12L 40.0 B 137.5 63.0 3.0 3.20 10100 6 R245-12T3..
12 40 6.00 8 R245-125Q40-12M 40.0 B 137.5 63.0 3.0 3.12 10100 8 R245-12T3..
12 40 6.00 12 R245-125Q40-12H 40.0 B 137.5 63.0 3.0 3.10 10100 12 R245-12T3..
18 40 10.00 5 R245-125Q40-18M 40.0 B 138.8 63.0 5.0 3.74 4900 5 R245-18T6..
18 40 10.00 7 R245-125Q40-18H 40.0 B 138.8 63.0 5.0 3.64 4900 7 R245-18T6..

160.0 12 40S 6.00 7 R245-160Q40-12L 40.0 C 66.7 172.5 63.0 3.0 4.63 8900 7 R245-12T3..
12 40S 6.00 10 R245-160Q40-12M 40.0 C 66.7 172.5 63.0 3.0 4.50 8900 10 R245-12T3..
12 40S 6.00 16 R245-160Q40-12H 40.0 C 66.7 172.5 63.0 3.0 4.49 8900 16 R245-12T3..
18 40S 10.00 6 R245-160Q40-18M 40.0 C 66.7 178.8 63.0 5.0 5.11 4300 6 R245-18T6..
18 40S 10.00 9 R245-160Q40-18H 40.0 C 66.7 178.8 63.0 5.0 4.99 4300 9 R245-18T6..

200.0 12 60 6.00 8 R245-200Q60-12L 60.0 C 101.6 212.5 63.0 3.0 6.43 7950 8 R245-12T3..
12 60 6.00 12 R245-200Q60-12M 60.0 C 101.6 212.5 63.0 3.0 10.64 7950 12 R245-12T3..
18 60 10.00 8 R245-200Q60-18M 60.0 C 101.6 218.8 63.0 5.0 6.24 3800 8 R245-18T6..
18 60 10.00 12 R245-200Q60-18H 60.0 C 101.6 218.8 63.0 5.0 6.43 3800 12 R245-18T6..

250.0 12 60 6.00 10 R245-250Q60-12L 60.0 C 101.6 262.5 63.0 3.0 9.12 7100 10 R245-12T3..
12 60 6.00 14 R245-250Q60-12M 60.0 C 101.6 262.5 63.0 3.0 8.93 7100 14 R245-12T3..
12 60 6.00 24 R245-250Q60-12H 60.0 C 101.6 262.5 63.0 3.0 8.74 7100 24 R245-12T3..
18 60 10.00 10 R245-250Q60-18M 60.0 C 101.6 268.8 63.0 5.0 17.22 3400 10 R245-18T6..
18 60 10.00 14 R245-250Q60-18H 60.0 C 101.6 268.8 63.0 5.0 16.00 3400 14 R245-18T6..

Комплектующие

DC Винт пластины
Опорная 
пластина

Винт опорной 
пластины

50.00-250.00 12 5513 020-01 5322 472-01 5512 090-09
80.00-100.00 18 5513 020-55
125.00-250.00 18 5513 020-26 5322 472-03 5512 090-10
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

I12 L2 M1 N23 N6 N9
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Торцевые фрезы CoroMill® 245
Цилиндрический хвостовик

KAPR 45°

Размеры, мм

DC CZCMS APMXFFW Код заказа DCONMS DCX LB LF RPMX CICT MIID
32.0 12 32 6.00 3 R245-032A32-12M 32.0 44.5 39.0 117.0 3.0 0.97 18250 3 R245-12T3..
40.0 12 32 6.00 3 R245-040A32-12L 32.0 52.5 39.0 120.0 3.0 1.06 18250 3 R245-12T3..
50.0 12 32 6.00 3 R245-050A32-12L 32.0 62.5 39.0 120.0 3.0 1.28 16250 3 R245-12T3..

12 32 6.00 4 R245-050A32-12M 32.0 62.5 39.0 120.0 3.0 1.33 16250 4 R245-12T3..
63.0 12 32 6.00 4 R245-063A32-12L 32.0 75.5 39.0 120.0 3.0 1.48 14400 4 R245-12T3..

12 32 6.00 5 R245-063A32-12M 32.0 75.5 39.0 120.0 3.0 1.49 14400 5 R245-12T3..
80.0 12 32 6.00 4 R245-080A32-12L 32.0 92.5 39.0 120.0 3.0 1.80 12700 4 R245-12T3..

12 32 6.00 6 R245-080A32-12M 32.0 92.5 39.0 120.0 3.0 1.74 12700 6 R245-12T3..

Комплектующие

DC Винт пластины
Опорная 
пластина

Винт опорной 
пластины

32.00 12 5513 020-01
40.00-80.00 12 5513 020-01 5322 472-01 5512 090-09
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

I12 L2 N23 N6 N9
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Пластины для фрез CoroMill® 245

Cверхтвёрдые режущие материалы

KRINS 45°

P M K N S H Размеры, мм

RE Код заказа 101
0

102
5

103
0

422
0

433
0

434
0

530 S4
0T

104
0

203
0

204
0

530 S3
0T

S4
0T

101
0

102
0

304
0

322
0

333
0

422
0

H1
3A

K1
5W

K2
0W

102
5

103
0

530 H1
0

H1
3A

102
5

103
0

203
0

204
0

H1
3A

S3
0T

S4
0T

101
0

102
5

103
0

304
0

422
0

530 IC LE S BS

Ле
гка

я

AL 12 1.50 R245-12 T3 E-AL ★ 13.4 10.0 3.97 2.3

KL 12 1.50 R245-12 T3 E-KL ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ 13.4 10.0 3.97 2.1
1.50 R245-12 T3 M-KL ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 13.4 10.0 3.97 2.0

ML

12 1.50 R245-12 T3 E-ML ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ 13.4 10.0 3.97 2.1

PL 12 1.50 R245-12 T3 E-PL ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ 13.4 10.0 3.97 2.1
1.50 R245-12 T3 M-PL ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ★ ✩ ✩ 13.4 10.0 3.97 2.1

Ср
ед

няя

KM

12 1.50 R245-12 T3 M-KM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ 13.4 10.0 3.97 2.0
18 1.00 R245-18 T6 M-KM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ 18.0 13.9 6.10 1.5

MM

12 1.50 R245-12 T3 K-MM ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ 13.4 10.0 3.97 2.1
18 1.00 R245-18 T6 M-MM ✩ ★ ✩ ✩ 18.0 13.9 6.10 1.5

PM

12 1.50 R245-12 T3 M-PM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ 13.4 10.0 3.97 2.1
18 1.00 R245-18 T6 M-PM ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ 18.0 13.9 6.10 1.5

Тяж
ела

я KH

12 1.50 R245-12 T3 M-KH ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ 13.4 10.0 3.97 2.0

PH

12 1.60 R245-12 T3 M-PH ✩ ★ ✩ ✩ ★ 13.4 9.8 3.97 1.5

KRINS 45°

P M K N S H Размеры, мм

RE Код заказа 101
0

102
5

103
0

530 530 101
0

102
0

102
5

322
0

333
0

CB
50

H1
3A

K1
5W

102
5

H1
0

103
0

530 H1
3A

102
5

103
0

H1
3A

101
0

102
5

103
0

530 CB
50

IC LE S BS BSR

Ле
гка

я

W

12 2.50 R245-12 T3 E-W ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 13.4 3.5 3.97 6.4 400.0
18 1.00 R245-18 T6 E-W ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 18.0 13.9 6.10 10.8 500.0

KRINS 45°

K N H Размеры, мм

RE Код заказа 619
0

CB
50

CD
10

619
0

CB
50

IC LE S BS

Ле
гка

я

12 1.50 R245-12 T3 E ✩ ★ ✩ 13.4 3.5 3.97 1.4
2.50 R245-12 T3 E1 ✩ ✩ 13.4 10.0 3.97 0.4

I10 I154 I175 N23 N10 N2
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Регулируемые пластины Wiper
Фреза CoroMill 425 позволяет легко регулировать 
пластины Wiper, смещая их вверх и вниз, не откручивая 
зажимной винт картриджа.
Благодаря этой конструкции система регулировки очень 
стабильная и точная. 

CoroMill®425
Легко регулируемые торцевые фрезы для чистовой обработки

Области применения по ISO:

Область применения

- Чистовое торцевое фрезерование чугуна
- Основные детали: блоки двигателей и головки цилиндров
- Прочие детали: корпуса мостов, тормозные суппорты, 

картеры двигателей

Преимущества и особенности
- Простота использования
- Пластины с восемью режущими кромками
- Точная и надёжная система регулировки

I14 I15

www.sandvik.coromant.com/coromill425

Пластины
- Восемь режущих кромок

Соединения
- Крепление на оправке 
- Со сменным базовым элементом
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Торцевые фрезы CoroMill® 425
Крепление на оправке

Со сменным базовым элементом

STDNO ISO6462
KAPR 25°

Размеры, мм

DC CZCMS APMX ZADJ Код заказа DCONMS ISO DBC DCX BD LF RPMX CICT MIID
100.0 17 32 0.9 2 12 425-100Q32-17H 32.0 A 107.0 101.9 63.0 3.0 2.23 4770 12 425N-1707
125.0 17 40 0.9 2 16 425-125Q40-17H 40.0 B 132.0 126.6 63.0 3.0 3.45 3820 16 425N-1707
160.0 17 40S 0.9 3 18 425-160Q40-17H 40.0 C 66.7 167.0 161.3 63.0 3.0 5.10 2980 18 425N-1707
200.0 17 60 0.9 3 24 425-200Q60-17H 60.0 C 101.6 207.0 201.1 63.0 3.0 7.69 2390 24 425N-1707
250.0 17 60 0.9 6 30 425-250Q60-17H 60.0 C 101.6 257.0 251.1 63.0 3.0 12.99 1910 30 425N-1707

KAPR 25°

Размеры, мм

DC CZCMS APMX ZADJ Код заказа DCONMS DCX BD LF RPMX CICT MIID
250.0 17 250 0.9 6 30 425-250P-17H 203.7 257.0 251.1 63.0 3.0 9.62 1910 30 425N-1707

17 250 0.9 6 30 L425-250P-17H 203.7 257.0 251.1 63.0 3.0 9.62 1910 30 425N-1707
315.0 17 315 0.9 6 36 425-315P-17H 268.7 322.0 316.1 63.0 3.0 13.60 1520 36 425N-1707

17 315 0.9 6 36 L425-315P-17H 268.7 322.0 316.1 63.0 3.0 13.60 1520 36 425N-1707
355.0 17 355 0.9 6 48 425-355P-17H 308.7 362.0 356.1 63.0 3.0 16.45 1340 48 425N-1707

17 355 0.9 6 48 L425-355P-17H 308.7 362.0 356.1 63.0 3.0 16.45 1340 48 425N-1707
400.0 17 400 0.9 9 54 425-400P-17H 353.7 407.0 401.1 63.0 3.0 20.09 1190 54 425N-1707

17 400 0.9 9 54 L425-400P-17H 353.7 407.0 401.1 63.0 3.0 20.09 1190 54 425N-1707
500.0 17 500 0.9 9 54 425-500P-17M 453.7 507.0 501.1 63.0 3.0 30.92 950 54 425N-1707

17 500 0.9 9 54 L425-500P-17M 453.7 507.0 501.1 63.0 3.0 42.00 950 54 425N-1707

Комплектующие

Зажимной винт Клин Винт клина Винт Винт пластины Кассета
3212 012-260 5332 010-09 5516 035-09 5513 014-75 5513 020-13 R425-CA-17-2
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

I41 L2 M1 N23 N9
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Пластины для фрез CoroMill® 425

KRINS 25°

K Размеры, мм

KCH CHW Код заказа 10
10

10
20

32
20

33
30

K2
0W

W1 LE S BS BSR

Ле
гка

я

KL
W

17 14° 0.4 425N-1707E-KLW12 ★ ✩ ✩ ✩ ✩ 7.5 2.1 10.00 10.4 1250.0

I14 I154 I175 N23 N10
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CoroMill® 745
Торцевые и высокопроизводительные фрезы с многокромочными пластинами

Области применения по ISO:

P

Область применения

- Торцевое фрезерование
- Черновая и получистовая обработка
- Фрезерование с большими подачами

Преимущества и особенности
- Фреза с многокромочными пластинами для крупносерийного 

производства, гибких автоматических линий и операций, 
когда требуется максимальное использование инструмента 

- CoroMill 745 с углом в плане 42° используется для обработки 
материалов групп ISO P, K, M и S при APMX 5,2 мм 

- CoroMill 745 с углом в плане 25° используется для 
высокопроизводительной обработки материалов групп ISO P 
и K при APMX 2,8 мм

- Превосходное решение для обработки склонных к вибрации 
деталей и при нежёсткой наладке за счёт уникального 
неравномерного шага зубьев (MD)

I17 I19

Неравномерный шаг зубьев фрезы (MD)
Неравномерный шаг MD — первый выбор при черновых 
операциях, где требуется ненагруженное резание, например при 
склонности к вибрации и нежёстких наладках. Он отлично 
оптимизирует процесс обработки, когда вибрация накладывает 
ограничения. Длина и вес корпуса фрезы уменьшены для 
оптимизации обработки на операциях с низкой 
производительностью. Фреза имеет логарифмический 
неравномерный шаг зубьев, а положение режущих пластин 
радиально компенсируется для получения равномерной толщины 
стружки.

Инновационная технология
Исполнение с углом в плане 42° для большой глубины резания и 
исполнение с углом в плане 25° для высокопроизводительной 
обработки с повышенной скоростью съёма металла. В обоих 
корпусах фрез используются одни и те же режущие пластины.

Пластины
- 14 режущих кромок
- Надёжное гнездо под пластину и большая прочная режущая 

пластина с геометриями для ненагруженного резания и 
предсказуемой обработки

Соединения
- Coromant Capto®
- Крепление на оправке

www.sandvik.coromant.com/coromill745

Фрезы CoroMill®745 (42°) См. стр. I17.

Фрезы CoroMill® 745 (25°) См. стр. I43.
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Торцевые фрезы 

Торцевые фрезы CoroMill® 745
Coromant Capto® – Внутренний подвод СОЖ

KAPR 42°

Размеры, мм

DC CZCMS APMXFFW CNSC Код заказа DCONMS DCX LF RPMX CICT MIID
63.0 21 C5 5.20 3 5 745-063C5-21M 50.0 78.2 60.0 12.0 1.30 5894 5 745R-2109

21 C6 5.20 3 5 745-063C6-21M 63.0 78.2 60.0 12.0 1.84 5894 5 745R-2109
21 C5 5.20 3 7 745-063C5-21H 50.0 78.2 60.0 12.0 1.34 5894 7 745R-2109
21 C6 5.20 3 7 745-063C6-21H 63.0 78.2 60.0 12.0 1.66 5894 7 745R-2109

80.0 21 C6 5.20 3 6 745-080C6-21M 63.0 95.2 60.0 12.0 2.21 5324 6 745R-2109
21 C8 5.20 3 6 745-080C8-21M 80.0 95.2 65.0 12.0 3.12 5324 6 745R-2109
21 C6 5.20 3 9 745-080C6-21H 63.0 95.2 60.0 12.0 2.09 5324 9 745R-2109
21 C8 5.20 3 9 745-080C8-21H 80.0 95.2 65.0 12.0 3.23 5324 9 745R-2109

100.0 21 C8 5.20 3 7 745-100C8-21M 80.0 115.2 65.0 12.0 3.66 4765 7 745R-2109
21 C8 5.20 3 11 745-100C8-21H 80.0 115.2 65.0 12.0 3.62 4765 11 745R-2109

Комплектующие

Винт пластины
5513 020-80
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

I19 L2 N23 N9 N15
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Торцевые фрезы CoroMill® 745
Крепление на оправке – Внутренний подвод СОЖ

STDNO ISO6462
KAPR 42°

Размеры, мм

DC CZCMS APMXFFW CNSC Код заказа DCONMS ISO DBC DCX LF RPMX CICT MIID
63.0 21 22 5.20 3 5 745-063Q22-21M 22.0 A 78.2 50.0 12.0 0.80 5894 5 745R-2109

21 22 5.20 3 5 745-063Q22-21MD 22.0 A 78.2 46.0 12.0 0.83 5894 5 745R-2109
21 22 5.20 3 7 745-063Q22-21H 22.0 A 78.2 50.0 12.0 0.98 5894 7 745R-2109

80.0 21 27 5.20 3 6 745-080Q27-21M 27.0 A 95.2 50.0 12.0 1.48 5324 6 745R-2109
21 27 5.20 3 6 745-080Q27-21MD 27.0 A 95.2 48.0 12.0 1.38 5324 6 745R-2109
21 27 5.20 3 9 745-080Q27-21H 27.0 A 95.2 50.0 12.0 1.37 5324 9 745R-2109

100.0 21 32 5.20 3 7 745-100Q32-21M 32.0 A 115.2 50.0 12.0 2.19 4765 7 745R-2109
21 32 5.20 3 7 745-100Q32-21MD 32.0 A 115.2 50.0 12.0 2.12 4765 7 745R-2109
21 32 5.20 3 11 745-100Q32-21H 32.0 A 115.2 50.0 12.0 2.01 4765 11 745R-2109

125.0 21 40 5.20 3 8 745-125Q40-21M 40.0 B 140.2 63.0 12.0 3.75 4216 8 745R-2109
21 40 5.20 3 8 745-125Q40-21MD 40.0 B 140.2 54.0 12.0 2.95 4216 8 745R-2109
21 40 5.20 3 14 745-125Q40-21H 40.0 B 140.2 63.0 12.0 3.53 4216 14 745R-2109

160.0 21 40 5.20 3 10 745-160Q40-21M 40.0 B 175.2 63.0 12.0 5.26 3675 10 745R-2109
21 40 5.20 3 10 745-160Q40-21MD 40.0 B 175.2 60.0 12.0 4.70 3675 10 745R-2109
21 40 5.20 3 16 745-160Q40-21H 40.0 B 175.2 63.0 12.0 4.75 3675 16 745R-2109

200.0 21 60 5.20 0 14 745-200Q60-21M 60.0 C 101.6 215.2 63.0 12.0 6.31 3292 14 745R-2109
21 60 5.20 0 21 745-200Q60-21H 60.0 C 101.6 215.2 63.0 12.0 6.61 3292 21 745R-2109

250.0 21 60 5.20 0 16 745-250Q60-21M 60.0 C 101.6 264.4 63.0 12.0 9.40 2998 16 745R-2109
21 60 5.20 0 26 745-250Q60-21H 60.0 C 101.6 264.4 63.0 12.0 9.00 2998 26 745R-2109

Комплектующие

DC
Центральный 
болт Винт пластины

63.00 5512 073-01 5513 020-80
80.00 5512 073-02 5513 020-80
100.00 5512 073-05 5513 020-80
125.00-160.00 5512 098-03 5513 020-80
250.00 - 5513 020-80
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

I45 L2 M1 N23 N9 N15
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Пластины для фрез CoroMill® 745

KRINS 42°

P M K S Размеры, мм

RE KCH CHW Код заказа 10
40

11
30

20
30

20
40

30
40

42
20

42
30

42
40

S4
0T

10
40

20
30

20
40

42
40

S3
0T

S4
0T

10
20

30
40

42
20

42
30

42
40

K2
0D

K2
0W

20
30

20
40

S3
0T

S4
0T

IC LE S BS BSR

Ср
ед

ня
я

M3
0 21 1.00 17° 1.3 745R-2109E-M30 ★ ✩ ✩ ★ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 21.0 8.9 9.00 0.3 25.0

M3
1

21 1.00 745R-2109E-M31 ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ 21.0 7.1 9.00 1.9 150.0

Че
рн

ов
ая

 
об

ра
бо

тка
M5

0

21 1.00 17° 1.3 745R-2109E-M50 ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 21.0 8.9 9.00 0.3 25.0
1.00 17° 1.3 745L-2109E-M50 ★ ★ ✩ ✩ 21.0 8.5 9.00 0.3 25.0

Тя
же

ла
я

H5
0

21 1.00 17° 1.3 745R-2109E-H50 ✩ ✩ ★ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 21.0 8.9 9.00 0.3 25.0

Пластина 745-2109E-M31 не рекомендуется для высокопроизводительной фрезы CoroMill 745 с углом в плане 25°.

I17 I154 I175 N23 N10
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CoroMill® 360
Торцевые фрезы для тяжёлой обработки

Области применения по ISO:

P

Преимущества и особенности
- Кассеты для сменных режущих пластин с рифлёной 

посадочной поверхностью обеспечивают надёжное и точное 
позиционирование и лёгкость в обращении

- Отдельные кассеты для каждого размера пластин, которые 
могут использоваться в одном и том же корпусе фрезы, 
сокращают время простоя станка и номенклатуру инструмента

- Доступен инструмент правого или левого исполнения
- Уникальная конструкция с кассетами

Область применения
- Тяжёлое торцевое фрезерование

Уникальная кассетная конструкция с клиновым 
зажимом обеспечивает высокую надёжность и 
лёгкость смены пластин. В один корпус могут 
быть установлены кассеты двух размеров. Для 
каждого типоразмера пластины применяются 
отдельный клин и кассета. При замене 
убедитесь в корректном выборе размеров.

I21 I22
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Торцевые фрезы CoroMill® 360
Крепление на оправке

STDNO ISO6462
KAPR 60°

Размеры, мм

DC CZCMS APMX ZADJ Код заказа DCONMS ISO DBC DCX BD LB LF RPMX CICT MIID
160.0 19 40 13.0 6 6 360-160Q40-Z6D19 40.0 B 175.0 186.6 13.0 80.0 16.0 16.11 795 6 360R-1906

19 40 13.0 8 8 360-160Q40-Z8E19 40.0 B 175.0 186.6 13.0 80.0 16.0 10.66 795 8 360R-1906
28 40 18.0 8 8 360-160Q40-Z8E28 40.0 B 180.8 186.2 18.0 80.0 16.0 15.47 795 8 360R-2807

200.0 19 60 13.0 8 8 360-200Q60-Z8D19 60.0 C 101.6 215.0 226.6 13.0 80.0 16.0 19.96 640 8 360R-1906
19 60 13.0 10 10 360-200Q60-Z10E19 60.0 C 101.6 215.0 226.6 13.0 80.0 16.0 19.78 640 10 360R-1906
28 60 18.0 10 10 360-200Q60-Z10E28 60.0 C 101.6 220.8 226.2 18.0 80.0 16.0 15.20 640 10 360R-2807

250.0 19 60 13.0 10 10 360-250Q60-Z10D19 60.0 C 101.6 265.0 276.6 13.0 80.0 16.0 26.77 510 10 360R-1906
19 60 13.0 12 12 360-250Q60-Z12E19 60.0 C 101.6 265.0 276.6 13.0 80.0 16.0 27.00 510 12 360R-1906
28 60 18.0 10 10 360-250Q60-Z10D28 60.0 C 101.6 270.8 276.2 18.0 80.0 16.0 26.50 510 10 360R-2807
28 60 18.0 12 12 360-250Q60-Z12E28 60.0 C 101.6 270.8 276.2 18.0 80.0 16.0 26.13 510 12 360R-2807

315.0 19 60 13.0 12 12 360-315Q60-Z12D19 60.0 C 330.0 341.6 13.0 80.0 16.0 42.32 405 12 360R-1906
28 60 18.0 12 12 360-315Q60-Z12D28 60.0 C 335.8 341.2 18.0 80.0 16.0 39.90 405 12 360R-2807
28 60 18.0 15 15 360-315Q60-Z15E28 60.0 C 335.8 341.2 18.0 80.0 16.0 34.00 405 15 360R-2807

400.0 19 60 13.0 15 15 360-400Q60-Z15D19 60.0 C 415.0 426.6 13.0 80.0 16.0 60.00 320 15 360R-1906
28 60 18.0 15 15 360-400Q60-Z15D28 60.0 C 420.8 426.2 18.0 80.0 16.0 58.00 320 15 360R-2807

Комплектующие

DC Кассета Клин пластины
Винт клина 
пластины Клин кассеты

Винт клина 
кассеты

160.00-315.00 19 360R-CA-19 360R-IW-19 267.21-830 5431 105-08 5516 010-06
200.00-400.00 28 360R-CA-28 360R-IW-28 267.21-830 5431 105-08 5516 010-06
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

I22 L2 M1 N23 N9
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Пластины для фрез CoroMill® 360

KRINS 60°

P M K Размеры, мм

SSC RE Код заказа 20
30

20
40

30
40

42
20

43
30

43
40

20
30

20
40

43
40

30
40

33
30

42
20

43
30

43
40 IC LE S BS BSR

Тя
же

ла
я

KH

19 1.60 360R-19 06M-KH ✩ ✩ ★ 18.9 15.0 6.35 2.2 200.0
28 1.70 360L-2807M-KH ✩ ★ 28.5 20.0 7.94 4.6 200.0

1.70 360R-28 07M-KH ✩ ✩ ★ 28.5 20.0 7.94 4.6 200.0

MH

19 1.60 360L-1906M-MH ✩ ★ 18.9 15.0 6.35 2.2 200.0
1.60 360R-19 06M-MH ✩ ✩ ✩ ★ 18.9 15.0 6.35 2.2 200.0

28 1.70 360L-2807M-MH ✩ ★ 28.5 20.0 7.94 4.6 200.0
1.70 360R-28 07M-MH ✩ ★ 28.5 20.0 7.94 4.6 200.0

PH

19 1.60 360L-1906M-PH ★ ✩ 18.9 15.0 6.35 2.2 200.0
1.60 360R-19 06M-PH ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 18.9 15.0 6.35 2.2 200.0

28 1.70 360L-2807M-PH ★ ✩ 28.5 20.0 7.94 4.6 200.0
1.70 360R-28 07M-PH ★ ✩ ✩ ✩ ✩ 28.5 20.0 7.94 4.6 200.0

I21 I154 I175 N23 N10
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Преимущества и особенности
- Уникальная конструкция для пластин с восемью режущими 

кромками, обеспечивающая высокую эффективность 
обработки и снижение себестоимости детали 

- Многокромочные самоцентрирующиеся пластины для 
высокой надёжности обработки

- Соединение Coromant Capto® или крепление на оправке
- Внутренний подвод СОЖ
- Лазерная маркировка марки сплава и геометрии на пластине 

для лёгкой идентификации 
- Пластины Wiper для повышения качества обработанной 

поверхности

CoroMill® 365 – это лучшее решение для чернового и получистового 
торцевого фрезерования деталей из чугуна и стали. Этот инструмент 
рекомендуется для крупносерийного производства и на операциях, где 
требуется высокая скорость съёма материала.

Пластины
- Конструкция инструмента обеспечивает 

большую опорную поверхность и 
оптимальное распределение сил резания

CoroMill® 365
Надёжное торцевое фрезерование чугуна и стали

Области применения по ISO

P

Область применения
- Торцевое фрезерование
- От черновой до получистовой обработки

I24 I26



I 24

ФРЕЗЕРОВАНИЕ Торцевые фрезы          

R
US

I

J

K

L

M

N

ФРЕЗЕРОВАНИЕ Торцевые фрезы 

Торцевые фрезы CoroMill® 365
Coromant Capto®
Закрепление пластин винтом

Закрепление пластин винтом

KAPR 65°

Размеры, мм

DC CZCMS APMX CNSC Код заказа DCONMS DCX LF RPMX CICT MIID
60.0 15 C6 6.0 3 5 R365-063C6-S15M 63.0 69.7 60.0 3.0 1.88 13600 5 R365-1505ZNE

Крепление на оправке

STDNO ISO6462
KAPR 65°

Размеры, мм

DC CZCMS APMX CNSC Код заказа DCONMS ISO DBC DCX LF RPMX CICT MIID
50.0 15 22 6.0 1 5 R365-050Q22-S15H 22.0 A 56.7 50.0 3.0 0.68 15700 5 R365-1505ZNE
63.0 15 22 6.0 1 5 R365-063Q22-S15M 22.0 A 69.7 50.0 3.0 1.00 13600 5 R365-1505ZNE

15 22 6.0 1 6 R365-063Q22-S15H 22.0 A 69.7 50.0 3.0 0.98 13600 6 R365-1505ZNE
80.0 15 27 6.0 1 6 R365-080Q27-S15M 27.0 A 86.7 50.0 3.0 1.70 11500 6 R365-1505ZNE

15 27 6.0 1 8 R365-080Q27-S15H 27.0 A 86.7 50.0 3.0 1.68 11500 8 R365-1505ZNE
100.0 15 32 6.0 1 7 R365-100Q32-S15M 32.0 A 106.7 50.0 3.0 2.20 9900 7 R365-1505ZNE

15 32 6.0 1 10 R365-100Q32-S15H 32.0 A 106.7 50.0 3.0 2.20 9900 10 R365-1505ZNE
125.0 15 40 6.0 1 8 R365-125Q40-S15M 40.0 B 131.7 63.0 3.0 3.94 8500 8 R365-1505ZNE

15 40 6.0 1 12 R365-125Q40-S15H 40.0 B 131.7 63.0 3.0 3.87 8500 12 R365-1505ZNE
160.0 15 40S 6.0 0 10 R365-160Q40-S15M 40.0 C 66.7 166.7 63.0 3.0 5.80 7500 10 R365-1505ZNE

15 40S 6.0 0 14 R365-160Q40-S15H 40.0 C 66.7 166.7 63.0 3.0 5.76 7500 14 R365-1505ZNE

Комплектующие

Винт
5513 020-29
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

I26 L2 N23 N15 N9
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Торцевые фрезы CoroMill® 365
Крепление на оправке
Прижим клин-прихватом сверху

STDNO ISO6462
KAPR 65°

Размеры, мм

DC CZCMS APMX Код заказа DCONMS ISO DBC DCX LF RPMX CICT MIID
80.0 15 27 6.0 10 R365-080Q27-W15H 27.0 A 86.7 50.0 6.0 1.79 11200 10 R365-1505ZNE

15 27 6.0 10 L365-080Q27-W15H 27.0 A 86.7 50.0 6.0 1.79 11200 10 L365-1505ZNE
100.0 15 32 6.0 14 R365-100Q32-W15H 32.0 A 106.7 50.0 6.0 2.26 9900 14 R365-1505ZNE
125.0 15 40 6.0 18 R365-125Q40-W15H 40.0 B 131.7 63.0 6.0 4.00 8800 18 R365-1505ZNE

15 40 6.0 18 L365-125Q40-W15H 40.0 B 131.7 63.0 6.0 4.00 8800 18 L365-1505ZNE
160.0 15 40S 6.0 22 R365-160Q40-W15H 40.0 C 66.7 166.7 63.0 6.0 5.86 7700 22 R365-1505ZNE
200.0 15 60 6.0 28 R365-200Q60-W15H 60.0 C 101.6 206.7 63.0 6.0 14.54 6800 28 R365-1505ZNE
250.0 15 60 6.0 36 R365-250Q60-W15H 60.0 C 101.6 256.7 63.0 6.0 20.16 6100 36 R365-1505ZNE

Комплектующие

Винт клина Клин
339-831 5431 058-01
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

I26 L2 N23 N15 N9
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Пластины для фрез CoroMill® 365

KRINS 65°

P M K N S H Размеры, мм

RE KCH CHW Код заказа 11
30

42
20

43
30

11
30

10
10

10
20

33
30

42
20

43
30

K2
0D

K2
0W

11
30

11
30

10
10

11
30

42
20 IC LE S BS BSR

Ле
гка

я KL

15 30° 0.7 L365-1505ZNE-KL ★ ✩ 15.0 6.4 5.66 1.5
0.30 35° 0.7 R365-1505ZNE-KL ★ ✩ ✩ ✩ 15.0 6.4 5.66 1.5 150.0

PL

15 0.30 35° 0.7 R365-1505ZNE-PL ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 15.0 6.4 5.66 1.5 150.0

Ср
ед

ня
я KM

15 0.30 35° 0.7 L365-1505ZNE-KM ✩ ★ ✩ ✩ 15.0 6.4 5.66 1.5
0.30 35° 0.7 R365-1505ZNE-KM ✩ ★ ✩ ✩ 15.0 6.4 5.66 1.5 150.0

PM

15 0.30 35° 0.7 R365-1505ZNE-PM ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ 15.0 6.4 5.66 1.5 150.0

KRINS 65°

P M K H Размеры, мм

RE KCH CHW Код заказа 10
30

11
30

10
30

11
30

10
20

K2
0W

32
20

33
30

10
30

11
30 IC LE S BS BSR

Ле
гка

я

KW
4 15 0.55 35° 0.8 N365-1505ZNE-KW4 ✩ ✩ ✩ ✩ 15.0 6.4 5.66 4.0 200.0

KW
8 15 0.20 35° 0.8 N365-1505ZNE-KW8 ✩ ✩ ✩ ✩ 15.0 6.4 5.66 8.0 431.0

PW
4 15 0.55 35° 0.8 N365-1505ZNE-PW4 ✩ ✩ ✩ 15.0 6.4 5.66 4.0 200.0

PW
8 15 0.20 35° 0.8 N365-1505ZNE-PW8 ✩ ✩ ✩ 15.0 6.4 5.66 8.0 431.0

Cверхтвёрдые режущие материалы
KRINS 65°

K H Размеры, мм

RE Код заказа 61
90

61
90

IC LE S BS BSR

Ле
гк

ая

15 3.60 N365-1505ZNE ✩ ✩ 15.0 6.4 5.66 1.2 150.0

Ср
ед

ня
я

15 3.60 N365-150536E ✩ ✩ 15.0 6.4 5.66

I24 I154 I175 N23 N10
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ  

Фрезы для высокопроизводительной обработки

CoroMill® 419 CoroMill® 210 CoroMill® 415 CoroMill® 745

Стр. I29 I33 I38 I43

Обрабатываемый 
материал

Основная операция

KAPR 19° 10° 15° 25°
DC мм 17.4 - 85.3 10.9 - 136 4.6 - 23.6 63 - 160

DCX мм 32.0 - 100.0 25 - 160 13 - 32 86.4 - 183.4
APMX мм 2 1.2 - 2 0.85 - 1.2 2.80

Пластины

Размер пластин 14 09 и 14 05 и 07 21

Соединения

Coromant Capto® Coromant Capto® Цилиндрический хвостовик Coromant Capto®

Цилиндрический хвостовик Цилиндрический хвостовик Coromant EH Крепление на оправке

Крепление на оправке Крепление на оправке Резьбовое соединение

Резьбовое соединение

Weldon

Внутренний подвод 
СОЖ

Опции iLock

Другие операции

P P P P
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезы для высокопроизводительной обработки 

Соединения
- Coromant Capto®
- Крепление на оправке
- Цилиндрический хвостовик

Пластины
- Пять режущих кромок
- Режущие пластины с фаской для торцевого фрезерования 

с высокой подачей и радиусные пластины для 
фрезерования карманов

- Широкий выбор сплавов и геометрий

Торцевое фрезерование Торцевое и контурное 
фрезерование

Преимущества и особенности
- Высокая производительность на операциях, где требуются низкие 

силы резания
- Высокая стойкость инструмента, особенно при фрезеровании 

труднообрабатываемых материалов
- Прочные режущие пластины с жёстким закреплением для 

надёжной обработки
- Низкий уровень энергопотребления
- Внутренний подвод СОЖ к режущим пластинам для эффективной 

обработки с применением СОЖ, а также охлаждения сжатым 
воздухом

- Небольшая радиальная составляющая силы резания за счёт 
главного угла в плане 19 градусов и положительного осевого угла 
наклона пластин

I29 I31 N6

Область применения

- Фрезерование с большими подачами
- Профильная обработка
- Врезание под углом
- Винтовая интерполяция
- Обработка деталей, требующих большого вылета инструмента
- Подходит для маломощных станков и нежёстких зажимных 

приспособлений
- Черновая и получистовая обработка

Области применения по ISO:

P

CoroMill® 419
Фреза для работы с высокими подачами

Крупный шаг Нормальный 
шаг

Мелкий шаг

www.sandvik.coromant.com/coromill419
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезы для высокопроизводительной обработки 

Торцевые фрезы CoroMill® 419
Coromant Capto® – Внутренний подвод СОЖ
Фреза для работы с высокими подачами

Крепление на оправке – Внутренний подвод СОЖ

KAPR 19°

Размеры, мм

DC CZCMS APMXEFW APMXFFW RMPX AZ CNSC Код заказа DCONMS DCX LF RPMX CICT MIID
21.4 14 C3 8.0 2.00 9° 2.0 3 2 419-036C3-14L 32.0 36.0 50.0 5.0 0.36 22400 2 419R-1405
27.4 14 C4 8.0 2.00 8° 2.0 3 3 419-042C4-14M 40.0 42.0 70.0 5.0 0.62 19900 3 419R-1405
37.4 14 C5 8.0 2.00 8° 2.0 3 4 419-052C5-14M 50.0 52.0 70.0 5.0 1.08 17100 4 419R-1405
51.3 14 C6 8.0 2.00 6° 2.0 3 5 419-066C6-14M 63.0 66.0 70.0 5.0 1.73 14600 5 419R-1405
69.3 14 C8 8.0 2.00 5° 2.0 3 6 419-084C8-14H 80.0 84.0 70.0 5.0 3.02 12600 6 419R-1405

STDNO ISO 6462
KAPR 19°

Размеры, мм

DC CZCMS APMXEFW APMXFFW RMPX AZ CNSC Код заказа DCONMS ISO DCX LF RPMX CICT MIID
29.4 14 16 8.0 2.00 8° 2.0 1 3 419-044Q16-14M 16.0 A 44.0 45.0 5.0 0.37 19300 3 419R-1405
35.4 14 22 8.0 2.00 8° 2.0 1 4 419-050Q22-14M 22.0 A 50.0 45.0 5.0 0.43 17600 4 419R-1405
37.4 14 22 8.0 2.00 8° 2.0 1 5 419-052Q22-14H 22.0 A 52.0 45.0 5.0 0.50 17100 5 419R-1405
39.4 14 22 8.0 2.00 8° 2.0 1 4 419-054Q22-14M 22.0 A 54.0 45.0 5.0 0.47 16800 4 419R-1405

14 22 8.0 2.00 8° 2.0 1 5 419-054Q22-14H 22.0 A 54.0 45.0 5.0 0.47 16800 5 419R-1405
48.3 14 22 8.0 2.00 7° 2.0 1 4 419-063Q22-14L 22.0 A 63.0 50.0 5.0 0.63 15100 4 419R-1405

14 22 8.0 2.00 7° 2.0 1 5 419-063Q22-14M 22.0 A 63.0 50.0 5.0 0.58 15100 5 419R-1405
51.3 14 22 8.0 2.00 6° 2.0 1 5 419-066Q22-14M 22.0 A 66.0 50.0 5.0 0.66 14600 5 419R-1405

14 22 8.0 2.00 6° 2.0 1 6 419-066Q22-14H 22.0 A 66.0 50.0 5.0 0.65 14600 6 419R-1405
65.3 14 27 8.0 2.00 5° 2.0 1 5 419-080Q27-14M 27.0 A 80.0 50.0 5.0 1.07 13000 5 419R-1405

14 27 8.0 2.00 5° 2.0 1 6 419-080Q27-14H 27.0 A 80.0 50.0 5.0 1.06 13000 6 419R-1405
69.3 14 27 8.0 2.00 5° 2.0 1 6 419-084Q27-14M 27.0 A 84.0 50.0 5.0 1.12 12600 6 419R-1405

14 27 8.0 2.00 5° 2.0 1 7 419-084Q27-14H 27.0 A 84.0 50.0 5.0 1.15 12600 7 419R-1405
85.3 14 32 8.0 2.00 0° 2.0 1 6 419-100Q32-14M 32.0 B 100.0 50.0 5.0 1.68 11400 6 419R-1405

14 32 8.0 2.00 0° 2.0 1 7 419-100Q32-14H 32.0 B 100.0 50.0 5.0 1.69 11400 7 419R-1405

Комплектующие

Винт пластины
5513 020-78
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

I31 L2 M1 N23 N6 N9 N15
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезы для высокопроизводительной обработки 

Торцевые фрезы CoroMill® 419
Цилиндрический хвостовик – Внутренний подвод СОЖ
Фреза для работы с высокими подачами

KAPR 19°

Размеры, мм

DC CZCMS APMXEFW APMXFFW RMPX AZ CNSC Код заказа DCONMS DCX BD LB LF LU RPMX CICT MIID
17.4 14 32 8.0 2.00 10° 2.0 1 2 419-032A32L-14L 32.0 32.0 28.0 57.0 250.0 60.0 5.0 1.40 24700 2 419R-1405
25.4 14 32 8.0 2.00 8° 2.0 1 3 419-040A32L-14M 32.0 40.0 28.0 250.0 5.0 1.50 20600 3 419R-1405

Комплектующие

Винт пластины
5513 020-78
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

I31 L2 N23 N6 N9 N15
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезы для высокопроизводительной обработки 

Пластины для фрез CoroMill® 419

KRINS 19°

P M K N S H Размеры, мм

RE Код заказа 10
40

11
30

20
40

30
40

42
20

43
30

43
40

10
40

11
30

20
40

43
40

S3
0T

S4
0T

10
10

10
20

30
40

33
30

42
20

43
30

43
40

11
30

11
30

20
40

S3
0T

S4
0T

10
10

11
30

30
40

42
20 IC LE S BS REEQ

Ср
ед

ня
я

MM

14 0.80 419R-1405E-MM ✩ ★ ✩ ★ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ★ ✩ 13.5 9.0 5.47 2.0 4.50

PM

14 0.80 419R-1405M-PM ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ 13.5 9.0 5.47 2.0 4.50

SM

14 3.00 419N-140530E-SM ✩ ★ ✩ ★ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ 13.5 9.0 5.47 4.50

Тя
же

ла
я

KH

14 3.00 419N-140530M-KH ✩ ✩ ★ ✩ ★ ★ ✩ ✩ ✩ ★ 13.5 9.0 5.47 4.50

PH

14 0.80 419R-1405M-PH ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ 13.5 9.0 5.47 2.0 4.50

I29 I154 I175 N23 N10
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезы для высокопроизводительной обработки 

CoroMill® 210
Торцевое и плунжерное фрезерование с высокой подачей

Области применения по ISO:

P

Область применения

- Фрезерование с большими подачами
- Плунжерное фрезерование
- Врезание под углом
- Черновая и получистовая обработка
- Винтовая интерполяция
- Профильная обработка

Преимущества и особенности
- Стабильный процесс обработки без вибраций и больших 

изгибающих моментов
- Первый выбор для торцевого фрезерования с большим 

вылетом
- Многоцелевой инструмент: торцевое фрезерование, 

возможность растачивания, фрезерование с врезанием под 
углом и плунжерное фрезерование

- Внутренний подвод СОЖ

I33 I36

Соединения
- Coromant Capto®
- Крепление на оправке
- Цилиндрический хвостовик
- Резьбовое соединение

Угол в плане 10° допускает очень 
высокие подачи при торцевом 
фрезеровании

Пластины
- Четыре режущие кромки
- Геометрии и сплавы режущих пластин для всех групп 

материалов, кроме ISO N
- Геометрия E-xM для эффективной обработки титана

Рекомендуемая подача на зуб (fz) 
составляет 1,5 мм для пластин размера 09 
и 2 мм – для пластин размера 14

APMX

Нормальный 
шаг

Мелкий шаг

10°

www.sandvik.coromant.com/coromill210
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезы для высокопроизводительной обработки 

Торцевые фрезы CoroMill® 210
Coromant Capto® – Внутренний подвод СОЖ
Фреза для работы с высокими подачами

KAPR 10°

Размеры, мм

DC CZCMS APMXEFW APMXFFW RMPX AZ CNSC Код заказа DCONMS DCX BD LF RPMX CICT MIID
21.9 09 C3 8.0 1.20 7° 1.8 3 2 R210-036C3-09M 32.0 36.0 33.0 50.0 3.0 0.44 30900 2 R210-090412M-

09 C3 8.0 1.20 7° 1.8 3 3 R210-036C3-09H 32.0 36.0 33.0 50.0 3.0 0.37 30900 3 R210-090412M-
27.9 09 C4 8.0 1.20 5° 1.8 3 3 R210-042C4-09M 40.0 42.0 39.0 60.0 3.0 0.79 27600 3 R210-090412M-

09 C4 8.0 1.20 5° 1.8 3 4 R210-042C4-09H 40.0 42.0 39.0 60.0 3.0 0.60 27600 4 R210-090412M-
28.0 14 C5 13.0 2.00 5° 2.0 3 3 R210-052C5-14M 50.0 52.0 47.7 70.0 5.0 1.21 20800 3 R210-140512M-

14 C5 13.0 2.00 3° 2.0 3 4 R210-052C5-14H 50.0 52.0 47.7 70.0 5.0 1.21 20800 4 R210-140512M-
30.0 14 C5 13.0 2.00 5° 2.0 3 4 R210-054C5-14H 50.0 54.0 49.7 70.0 5.0 1.35 23600 4 R210-140512M-
37.9 09 C5 8.0 1.20 3° 1.8 3 4 R210-052C5-09M 50.0 52.0 49.0 70.0 3.0 1.26 24000 4 R210-090412M-

09 C5 8.0 1.20 3° 1.8 3 5 R210-052C5-09H 50.0 52.0 49.0 70.0 3.0 1.20 24000 5 R210-090412M-
39.9 09 C5 8.0 1.20 3° 1.8 3 5 R210-054C5-09H 50.0 54.0 51.0 70.0 3.0 1.15 23600 5 R210-090412M-
42.0 14 C6 13.0 2.00 3° 2.0 3 4 R210-066C6-14M 63.0 66.0 61.7 72.0 5.0 2.02 17700 4 R210-140512M-

14 C6 13.0 2.00 3° 2.0 3 5 R210-066C6-14H 63.0 66.0 61.7 72.0 5.0 2.03 17700 5 R210-140512M-
51.9 09 C6 8.0 1.20 2° 1.8 3 6 R210-066C6-09M 63.0 66.0 63.0 72.0 3.0 2.05 21300 6 R210-090412M-
58.0 14 C8 13.0 2.00 2° 2.0 3 5 R210-082C8-14M 80.0 82.0 77.7 80.0 5.0 3.50 15100 5 R210-140512M-

14 C8 13.0 2.00 2° 2.0 3 6 R210-082C8-14H 80.0 82.0 77.7 80.0 5.0 3.46 15100 6 R210-140512M-
62.0 14 C8 13.0 2.00 2° 2.0 3 6 R210-086C8-14H 80.0 86.0 81.7 80.0 5.0 3.67 14700 6 R210-140512M-

Комплектующие

Винт пластины
09 5513 020-02
14 5513 020-50

Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

I36 L2 N23 N9 N15
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезы для высокопроизводительной обработки 

Торцевые фрезы CoroMill® 210
Крепление на оправке – Внутренний подвод СОЖ
Фреза для работы с высокими подачами

STDNO ISO6462
KAPR 10°

Размеры, мм

DC CZCMS APMXEFW APMXFFW RMPX AZ CNSC Код заказа DCONMS ISO DCX BD LF RPMX CICT MIID
35.9 09 22 8.0 1.20 3° 1.8 1 4 R210-050Q22-09M 22.0 A 50.0 47.0 50.0 3.0 0.43 24500 4 R210-090412M-

09 22 8.0 1.20 3° 1.8 1 5 R210-050Q22-09H 22.0 A 50.0 47.0 50.0 3.0 0.63 24500 5 R210-090412M-
39.0 14 22 13.0 2.00 3° 2.0 1 4 R210-063Q22-14M 22.0 A 63.0 58.7 50.0 5.0 0.76 18300 4 R210-140512M-

14 27 13.0 2.00 3° 2.0 1 4 R210-063Q27-14M 27.0 A 63.0 58.7 50.0 5.0 0.81 18300 4 R210-140512M-
14 22 13.0 2.00 3° 2.0 1 5 R210-063Q22-14H 22.0 A 63.0 58.7 50.0 5.0 0.50 18300 5 R210-140512M-

48.9 09 22 8.0 1.20 2° 1.8 1 5 R210-063Q22-09M 22.0 A 63.0 60.0 50.0 3.0 0.85 21800 5 R210-090412M-
09 27 8.0 1.20 2° 1.8 1 5 R210-063Q27-09M 27.0 A 63.0 60.0 50.0 3.0 1.05 21800 5 R210-090412M-
09 22 8.0 1.20 2° 1.8 1 6 R210-063Q22-09H 22.0 A 63.0 60.0 50.0 3.0 0.81 21800 6 R210-090412M-

56.0 14 27 13.0 2.00 2° 2.0 1 5 R210-080Q27-14M 27.0 A 80.0 75.7 50.0 5.0 1.10 15400 5 R210-140512M-
14 27 13.0 2.00 2° 2.0 1 6 R210-080Q27-14H 27.0 A 80.0 75.7 50.0 5.0 1.20 15400 6 R210-140512M-

76.0 14 32 13.0 2.00 1° 2.0 1 6 R210-100Q32-14M 32.0 B 100.0 95.7 50.0 5.0 1.85 13400 6 R210-140512M-
14 32 13.0 2.00 1° 2.0 1 7 R210-100Q32-14H 32.0 B 100.0 95.7 50.0 5.0 1.92 13400 7 R210-140512M-

101.0 14 40 13.0 2.00 1° 2.0 1 7 R210-125Q40-14M 40.0 B 125.0 120.7 63.0 5.0 3.83 11400 7 R210-140512M-
136.0 14 40 13.0 2.00 1° 2.0 1 8 R210-160Q40-14M 40.0 B 160.0 155.7 63.0 5.0 5.78 10400 8 R210-140512M-

Комплектующие

Винт пластины
09 5513 020-02
14 5513 020-50

Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

I36 L2 M1 N23 N9 N15
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезы для высокопроизводительной обработки 

Торцевые фрезы CoroMill® 210
Цилиндрический хвостовик – Внутренний подвод СОЖ
Фреза для работы с высокими подачами

Резьбовое соединение — Внутренний подвод СОЖ

KAPR 10°

Размеры, мм

DC CZCMS APMXEFW APMXFFW RMPX AZ CNSC Код заказа DCONMS DCX BD LB LF RPMX CICT MIID
10.9 09 20 8.0 1.20 14° 1.8 1 2 R210-025A20-09M 20.0 25.0 22.0 35.0 180.0 3.0 0.54 17200 2 R210-090412M-
17.9 09 25 8.0 1.20 8° 1.8 1 2 R210-032A25-09M 25.0 32.0 29.0 45.0 210.0 3.0 0.88 11000 2 R210-090412M-

09 25 8.0 1.20 8° 1.8 1 3 R210-032A25-09H 25.0 32.0 29.0 45.0 210.0 3.0 0.50 11000 3 R210-090412M-
20.9 09 32 8.0 1.20 7° 1.8 1 3 R210-035A32-09H 32.0 35.0 32.0 45.0 210.0 3.0 1.30 11000 3 R210-090412M-
27.9 09 32 8.0 1.20 5° 1.8 1 3 R210-042A32-09M 32.0 42.0 39.0 50.0 250.0 3.0 1.83 8000 3 R210-090412M-

09 32 8.0 1.20 5° 1.8 1 4 R210-042A32-09H 32.0 42.0 39.0 50.0 250.0 3.0 1.77 8000 4 R210-090412M-

KAPR 10°

Размеры, мм

DC CZCMS APMXEFW APMXFFW RMPX AZ CNSC Код заказа DCONMS DCX BD LF RPMX CICT MIID
10.9 09 M12 8.0 1.20 14° 1.8 1 2 R210-025T12-09M 20.8 25.0 22.0 35.0 3.0 0.24 15000 2 R210-090412M-
17.9 09 M16 8.0 1.20 8° 1.8 1 2 R210-032T16-09M 28.8 32.0 29.0 45.0 3.0 0.36 15000 2 R210-090412M-
20.9 09 M16 8.0 1.20 7° 1.8 1 3 R210-035T16-09H 28.8 35.0 32.0 50.0 3.0 0.37 15000 3 R210-090412M-
27.9 09 M16 8.0 1.20 5° 1.8 1 4 R210-042T16-09H 28.8 42.0 39.0 50.0 3.0 0.44 15000 4 R210-090412M-

Комплектующие

Винт пластины
5513 020-02
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

I36 L2 N23 N9 N15
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезы для высокопроизводительной обработки 

Пластины для фрез CoroMill® 210

KRINS 10° 10°
R210..E-KM R210..M-PM

P M K N S H Размеры, мм

RE Код заказа 10
40

11
30

20
30

20
40

30
40

42
20

43
30

43
40

10
40

11
30

20
30

20
40

43
40

S3
0T

S4
0T

10
10

10
20

30
40

33
30

42
20

43
30

43
40

11
30

11
30

20
30

20
40

S3
0T

S4
0T

10
10

11
30

30
40

42
20 IC LE S BS BSR REEQ

Ср
ед

ня
я

KM

09 1.00 R210-09 04 12M-KM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ 9.4 6.2 4.00 0.8 2.50
1.40 R210-09 04 14E-KM ✩ ✩ ✩ ★ 9.5 5.7 4.50 0.7 50.0 2.50

14 1.00 R210-14 05 12M-KM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ 14.5 11.3 4.76 0.8 3.50
1.40 R210-14 05 14E-KM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ 14.6 10.8 5.26 0.7 50.0 3.50

MM

09 1.00 R210-09 04 12M-MM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ 9.4 6.2 4.00 0.8 2.50
1.40 R210-09 04 14E-MM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ 9.5 5.7 4.50 0.7 50.0 2.50

14 1.00 R210-14 05 12M-MM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ 14.5 11.3 4.76 0.8 3.50
1.40 R210-14 05 14E-MM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ 14.6 10.8 5.26 0.7 50.0 3.50

PM

09 1.00 R210-09 04 12M-PM ★ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ★ ✩ ✩ 9.4 6.2 4.00 0.8 2.50
1.40 R210-09 04 14E-PM ★ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ 9.5 5.7 4.50 0.7 50.0 2.50

14 1.00 R210-14 05 12M-PM ★ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ★ ✩ ✩ 14.5 11.3 4.76 0.8 3.50
1.40 R210-14 05 14E-PM ★ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ★ ✩ ✩ 14.6 10.8 5.26 0.7 50.0 3.50

I33 I154 I175 N23 N10
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезы для высокопроизводительной обработки 

CoroMill® 415
Высокопроизводительная торцевая фреза малого диаметра

Области применения по ISO:

P

Область применения

- Фрезерование с большими подачами
- Плунжерное фрезерование
- Врезание под углом
- Черновая и получистовая обработка
- Винтовая интерполяция
- Профильная обработка

Преимущества и особенности
- Универсальная фреза с широким диапазоном применения 
- Каналы подвода СОЖ для оптимальной эвакуации стружки
- Возможность использования с держателями Coromant EH и 

антивибрационными адаптерами Silent Tools™ для обработки 
без вибраций, обеспечения высокой надёжности и 
значительного повышения производительности обработки

- Уникальный интерфейс iLock™ для посадочных гнёзд под 
пластины снижает вероятность отбраковки обрабатываемых 
деталей и упрощает замену пластин малого размера

- Возможность модификации инструмента по программе 
Tailor Made

I38 I41

www.sandvik.coromant.com/coromill415

Соединения
- Цилиндрический хвостовик
- Coromant EH
- Резьбовое соединение

Пластины
- Четыре режущие кромки
- Уникальная система iLock™ обеспечивает удобную 

и точную смену и поворот пластин, повышает 
надёжность и значительно продлевает ресурс 
инструмента
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезы для высокопроизводительной обработки 

Торцевые фрезы CoroMill® 415
Цилиндрический хвостовик – Внутренний подвод СОЖ
Фреза для работы с высокими подачами

KAPR 15°

Размеры, мм

DC CZCMS APMXEFW APMXFFW RMPX CNSC Код заказа DCONMS DCX BD LB LF RPMX CICT MIID
4.6 05 12 3.0 0.85 0.85° 1 2 415-013A12-05H 12.0 13.0 11.0 15.0 140.0 0.6 0.16 23600 2 415N-050206M
7.6 05 12 3.0 0.85 0.97° 1 3 415-016A12-05H 12.0 16.0 12.0 15.0 140.0 0.6 0.16 21300 3 415N-050206M
11.6 05 16 3.0 0.85 0.62° 1 3 415-020A16-05L 16.0 20.0 16.0 15.0 200.0 0.6 0.37 19000 3 415N-050206M

05 16 3.0 0.85 0.62° 1 4 415-020A16-05M 16.0 20.0 16.0 15.0 200.0 0.6 0.33 19000 4 415N-050206M
05 16 3.0 0.85 0.62° 1 5 415-020A16-05H 16.0 20.0 16.0 15.0 200.0 0.6 0.27 19000 5 415N-050206M

13.5 07 20 4.5 1.20 0.61° 1 4 415-025A20-07H 20.0 25.0 19.0 15.0 200.0 1.2 0.50 15700 4 415N-070310M
16.6 05 20 3.0 0.85 0.64° 1 5 415-025A20-05M 20.0 25.0 21.0 15.0 200.0 0.6 0.50 17000 5 415N-050206M
20.5 07 25 4.5 1.20 0.63° 1 5 415-032A25-07H 25.0 32.0 26.0 15.0 250.0 1.2 0.95 13900 5 415N-070310M

Комплектующие

Винт пластины
05 5513 020-28
07 5513 020-56

Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

I41 L2 N23 N9 N15
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезы для высокопроизводительной обработки 

Торцевые фрезы CoroMill® 415
Coromant EH — Внутренний подвод СОЖ
Фреза для работы с высокими подачами

KAPR 15°

Размеры, мм

DC CZCMS APMXEFW APMXFFW RMPX CNSC Код заказа DCONMS DCX BD LB LF RPMX CICT MIID
4.6 05 E12 3.0 0.85 0.85° 1 2 415-13EH12-05H 11.7 13.0 11.0 10.0 25.0 0.6 0.14 23600 2 415N-050206M
7.6 05 E16 3.0 0.85 0.97° 1 3 415-16EH16-05H 15.5 16.0 12.0 12.0 30.0 0.6 0.06 21300 3 415N-050206M
8.6 07 E16 4.5 1.20 0.56° 1 2 415-20EH16-07H 15.5 20.0 14.0 12.0 35.0 1.2 0.17 17500 2 415N-070310M

07 E20 4.5 1.20 0.56° 1 2 415-20EH20-07H 19.3 20.0 14.0 15.0 35.0 1.2 0.13 17500 2 415N-070310M
11.6 05 E16 3.0 0.85 0.62° 1 4 415-20EH16-05M 15.5 20.0 16.0 12.0 30.0 0.6 0.05 19000 4 415N-050206M

05 E20 3.0 0.85 0.62° 1 4 415-20EH20-05M 19.3 20.0 16.0 13.0 32.0 0.6 0.07 19000 4 415N-050206M
05 E16 3.0 0.85 0.62° 1 5 415-20EH16-05H 15.5 20.0 16.0 12.0 30.0 0.6 0.16 19000 5 415N-050206M
05 E20 3.0 0.85 0.62° 1 5 415-20EH20-05H 19.3 20.0 16.0 13.0 32.0 0.6 0.19 19000 5 415N-050206M

13.5 07 E20 4.5 1.20 0.61° 1 3 415-25EH20-07M 19.3 25.0 19.0 15.0 35.0 1.2 0.08 15700 3 415N-070310M
07 E25 4.5 1.20 0.61° 1 3 415-25EH25-07M 24.2 25.0 19.0 18.0 40.0 1.2 0.12 15700 3 415N-070310M
07 E20 4.5 1.20 0.61° 1 4 415-25EH20-07H 19.3 25.0 19.0 15.0 35.0 1.2 0.20 15700 4 415N-070310M
07 E25 4.5 1.20 0.61° 1 4 415-25EH25-07H 24.2 25.0 19.0 18.0 40.0 1.2 0.18 15700 4 415N-070310M

16.6 05 E20 3.0 0.85 0.64° 1 5 415-25EH20-05M 19.3 25.0 21.0 13.0 32.0 0.6 0.08 17000 5 415N-050206M
05 E25 3.0 0.85 0.64° 1 5 415-25EH25-05M 24.2 25.0 21.0 15.0 35.0 0.6 0.12 17000 5 415N-050206M
05 E20 3.0 0.85 0.64° 1 6 415-25EH20-05H 19.3 25.0 21.0 13.0 32.0 0.6 0.20 17000 6 415N-050206M
05 E25 3.0 0.85 0.64° 1 6 415-25EH25-05H 24.2 25.0 21.0 15.0 35.0 0.6 0.24 17000 6 415N-050206M

20.5 07 E25 4.5 1.20 0.63° 1 4 415-32EH25-07M 24.2 32.0 26.0 18.0 40.0 1.2 0.19 13900 4 415N-070310M
07 E25 4.5 1.20 0.63° 1 5 415-32EH25-07H 24.2 32.0 26.0 18.0 40.0 1.2 0.16 13900 5 415N-070310M

23.6 05 E25 3.0 0.85 0.65° 1 7 415-32EH25-05H 24.2 32.0 28.0 15.0 35.0 0.6 0.16 15000 7 415N-050206M

Комплектующие

Винт пластины
05 5513 020-28
07 5513 020-56

Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

I41 L2 N23 N9 N15 N3
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезы для высокопроизводительной обработки 

Торцевые фрезы CoroMill® 415
Резьбовое соединение — Внутренний подвод СОЖ
Фреза для работы с высокими подачами

KAPR 15°

Размеры, мм

DC CZCMS APMXEFW APMXFFW RMPX CNSC Код заказа DCONMS DCX BD LB LF RPMX CICT MIID
4.6 05 M8 3.0 0.85 0.85° 1 2 415-13T08-05H 12.8 13.0 11.0 10.0 25.0 0.6 0.02 23600 2 415N-050206M
7.6 05 M8 3.0 0.85 0.97° 1 3 415-16T08-05H 12.8 16.0 12.0 10.0 25.0 0.6 0.03 21300 3 415N-050206M
11.6 05 M10 3.0 0.85 0.62° 1 5 415-20T10-05H 17.8 20.0 16.0 12.0 30.0 0.6 0.05 19000 5 415N-050206M
13.5 07 M12 4.5 1.20 0.61° 1 4 415-25T12-07H 20.8 25.0 19.0 15.0 38.0 1.2 0.09 15700 4 415N-070310M
16.6 05 M12 3.0 0.85 0.64° 1 6 415-25T12-05H 20.8 25.0 21.0 15.0 35.0 0.6 0.10 17000 6 415N-050206M
20.5 07 M16 4.5 1.20 0.63° 1 5 415-32T16-07H 28.8 32.0 26.0 15.0 40.0 1.2 0.19 13900 5 415N-070310M

Комплектующие

Винт пластины
05 5513 020-28
07 5513 020-56

Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

I41 N23 N9 N15
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезы для высокопроизводительной обработки 

Пластины для фрез CoroMill® 415

KRINS 15°

P M S H Размеры, мм

RE Код заказа 10
40

11
30

43
40

10
40

11
30

43
40

S3
0T

S4
0T

11
30

H1
3A

S3
0T

S4
0T

10
10

11
30 IC LE S REEQ

Ср
ед

ня
я

M3
0

05 0.60 415N-05 02 06M-M30 ✩ ★ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ★ ✩ 5.0 3.8 2.21 1.50
05 1.20 415N-05 02 12E-M30 ✩ ★ ★ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ 5.0 3.0 2.21 2.00
05 1.20 415N-05 02 12M-M30 ✩ ★ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ★ ✩ 5.0 3.0 2.21 2.00
07 1.00 415N-07 03 10M-M30 ✩ ★ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ★ ✩ 7.0 5.0 3.07 2.20
07 2.00 415N-07 03 20E-M30 ✩ ★ ★ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ 7.0 3.0 3.07 2.20
07 2.00 415N-07 03 20M-M30 ✩ ★ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ★ ✩ 7.0 3.0 3.07 2.80

Пластина 415N-05 02 12M-M30 увеличивает размер DC на 1,0 мм и уменьшает размеры DCX на 0,26 мм и LF на 0,13 мм
Пластина 415N-07 03 20M-M30 увеличивает размер DC на 1,7 мм и уменьшает размеры DCX на 0,44 мм и LF на 0,22 мм
(По сравнению с использованием инструмента с эталонными пластинами MIID)

IC

I38 I154 I175 N23 N10
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезы для высокопроизводительной обработки 

CoroMill® 745
Торцевые и высокопроизводительные фрезы с многокромочными пластинами

Области применения по ISO:

P

Область применения

- Торцевое фрезерование
- Черновая и получистовая обработка
- Фрезерование с большими подачами

Преимущества и особенности
- Фреза с многокромочными пластинами для крупносерийного 

производства, гибких автоматических линий и операций, 
когда требуется максимальное использование инструмента 

- CoroMill 745 с углом в плане 42° используется для обработки 
материалов групп ISO P, K, M и S при APMX 5,2 мм 

- CoroMill 745 с углом в плане 25° используется для 
высокопроизводительной обработки материалов групп ISO P 
и K при APMX 2,8 мм

- Превосходное решение для обработки склонных к вибрации 
деталей и при нежёсткой наладке за счёт уникального 
неравномерного шага зубьев (MD)

I43 I45

Неравномерный шаг зубьев фрезы (MD)
Неравномерный шаг MD — первый выбор при черновых 
операциях, где требуется ненагруженное резание, например при 
склонности к вибрации и нежёстких наладках. Он отлично 
оптимизирует процесс обработки, когда вибрация накладывает 
ограничения. Длина и вес корпуса фрезы уменьшены для 
оптимизации обработки на операциях с низкой 
производительностью. Фреза имеет логарифмический 
неравномерный шаг зубьев, а положение режущих пластин 
радиально компенсируется для получения равномерной толщины 
стружки.

Инновационная технология
Исполнение с углом в плане 42° для большой глубины резания и 
исполнение с углом в плане 25° для высокопроизводительной 
обработки с повышенной скоростью съёма металла. В обоих 
корпусах фрез используются одни и те же режущие пластины.

Пластины
- 14 режущих кромок
- Надёжное гнездо под пластину и большая прочная режущая 

пластина с геометриями для ненагруженного резания и 
предсказуемой обработки

Соединения
- Coromant Capto®
- Крепление на оправке

www.sandvik.coromant.com/coromill745

Фрезы CoroMill®745 (42°) См. стр. I17.
Фрезы CoroMill® 745 (25°) См. стр. I43.
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезы для высокопроизводительной обработки 

Торцевые фрезы CoroMill® 745
Coromant Capto® – Внутренний подвод СОЖ
Высокопроизводительные фрезы

KAPR 25°

Размеры, мм

DC CZCMS APMXFFW CNSC Код заказа DCONMS DCX LF RPMX CICT MIID
63.0 21 C5 2.80 3 5 725-063C5-21M 50.0 86.4 60.0 12.0 1.30 5894 5 745R-2109

21 C6 2.80 3 5 725-063C6-21M 63.0 86.4 60.0 12.0 1.70 5894 5 745R-2109
21 C5 2.80 3 7 725-063C5-21H 50.0 86.4 60.0 12.0 1.20 5894 7 745R-2109
21 C6 2.80 3 7 725-063C6-21H 63.0 86.4 60.0 12.0 1.60 5894 7 745R-2109

80.0 21 C6 2.80 3 5 725-080C6-21M 63.0 103.4 65.0 12.0 2.06 5324 5 745R-2109
21 C8 2.80 3 6 725-080C8-21M 80.0 103.4 65.0 12.0 3.04 5324 6 745R-2109
21 C6 2.80 3 9 725-080C6-21H 63.0 103.4 65.0 12.0 1.93 5324 9 745R-2109
21 C8 2.80 3 9 725-080C8-21H 80.0 103.4 65.0 12.0 2.91 5324 9 745R-2109

100.0 21 C8 2.80 3 7 725-100C8-21M 80.0 123.4 65.0 12.0 3.67 4765 7 745R-2109
21 C8 2.80 3 11 725-100C8-21H 80.0 123.4 65.0 12.0 3.49 4765 11 745R-2109

Комплектующие

Винт пластины
5513 020-80
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

I45 L2 N23 N9 N15
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезы для высокопроизводительной обработки 

Торцевые фрезы CoroMill® 745
Крепление на оправке – Внутренний подвод СОЖ
Высокопроизводительные фрезы

STDNO ISO 6462
KAPR 25°

Размеры, мм

DC CZCMS APMXFFW CNSC Код заказа DCONMS ISO DCX LF RPMX CICT MIID
63.0 21 22 2.80 3 5 725-063Q22-21M 22.0 A 86.4 50.0 12.0 0.90 5894 5 745R-2109

21 22 2.80 3 7 725-063Q22-21H 22.0 A 86.4 50.0 12.0 0.81 5894 7 745R-2109
80.0 21 27 2.80 3 6 725-080Q27-21M 27.0 A 103.4 50.0 12.0 1.36 5324 6 745R-2109

21 27 2.80 3 9 725-080Q27-21H 27.0 A 103.4 50.0 12.0 1.23 5324 9 745R-2109
100.0 21 32 2.80 3 7 725-100Q32-21M 32.0 A 123.4 50.0 12.0 2.33 4765 7 745R-2109

21 32 2.80 3 11 725-100Q32-21H 32.0 A 123.4 50.0 12.0 2.18 4765 11 745R-2109
125.0 21 40 2.80 3 8 725-125Q40-21M 40.0 B 148.4 63.0 12.0 3.97 4216 8 745R-2109

21 40 2.80 3 14 725-125Q40-21H 40.0 B 148.4 63.0 12.0 3.17 4216 14 745R-2109
160.0 21 40 2.80 3 10 725-160Q40-21M 40.0 B 183.4 63.0 12.0 4.86 3675 10 745R-2109

21 40 2.80 3 16 725-160Q40-21H 40.0 B 183.4 63.0 12.0 5.31 3675 16 745R-2109

Комплектующие

DC Центр. болт Винт пластины
63.00 5512 073-01 5513 020-80
80.00 5512 073-02 5513 020-80
100.00 5512 073-05 5513 020-80
125.00-160.00 5512 098-03 5513 020-80
250.00 - 5513 020-80
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

I45 L2 M1 N23 N9 N15
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Пластины для фрез CoroMill® 745

KRINS 42°

P K Размеры, мм

RE KCH CHW Код заказа 11
30

30
40

42
20

42
30

42
40

10
20

30
40

42
20

42
30

42
40

K2
0D

K2
0W

IC LE S BS BSR

Ср
ед

ня
я

M3
0 21 1.00 17° 1.3 745R-2109E-M30 ★ ✩ ✩ ★ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 21.0 8.9 9.00 0.3 25.0

M5
0

21 1.00 17° 1.3 745L-2109E-M50 ★ ✩ ✩ ✩ 21.0 8.5 9.00 0.3 25.0
1.00 17° 1.3 745R-2109E-M50 ★ ✩ ✩ ★ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 21.0 8.9 9.00 0.3 25.0

Тя
же

ла
я

H5
0

21 1.00 17° 1.3 745R-2109E-H50 ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 21.0 8.9 9.00 0.3 25.0

I43 I154 I175 N23 N10
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ  

Фрезы для обработки уступов

CoroMill® 490 CoroMill®390 CoroMill® 690 CoroMill®Century

Стр. I47 I57 I79 I83

Обрабатываемый 
материал

Основная 
операция

KAPR 90° 90° 90° 90°
DC мм 20 - 250 9.7 - 200 40 - 100 40 - 200

APMX мм 5.5 - 10.0 5.8 - 85 46 - 108 11

Пластины

Размер пластин 8 и 14 07,11,17 и 18 10 и 14 11

Соединения

Coromant Capto® Coromant Capto® Coromant Capto® Coromant Capto®

Coromant EH Coromant EH HSK HSK

Цилиндрический хвостовик Цилиндрический хвостовик Крепление на оправке Крепление на оправке

Weldon Крепление на оправке

HSK Weldon

Крепление на оправке Резьбовое соединение

Внутренний 
подвод СОЖ

Опции
Доступны 

антивибрационные корпуса 
фрез

Со сменными кассетами

Другие 
операции

P P P



I 47

Фрезы для обработки уступов ФРЕЗЕРОВАНИЕ

RU
S

I

J

K

L

M

N

ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезы для обработки уступов 

I48 I55 N6

Преимущества и особенности
- Большая гибкость и высокая точность
- Ненагруженная обработка с низкими силами резания
- Высокая производительность за счёт геометрий и сплавов режущих 

пластин
- Острые кромки и отсутствие заусенцев
- Чистовая обработка поверхности за один проход
- Минимальный перепад между последовательными проходами при 

обработке уступов
- Ненагруженное резание обеспечивает оптимальное использование 

станков небольшой мощности. Это также облегчает использование 
фрезы в инструментальных сборках с большим вылетом

- Уменьшенный диаметр хвостовика для фрез большого диаметра с 
пластинами размером 8 мм позволяет устанавливать эти фрезы в 
держатели меньшего размера

- Фрезы с увеличенным диаметром режущей части над диаметром 
хвостовика улучшают геометрическую проходимость и обеспечивают 
зазор между корпусом фрезы и поверхностью заготовки

Область применения

- Фрезерование прямоугольных уступов
- Фрезерование уступов за несколько проходов
- Круговая интерполяция
- Торцевое фрезерование

Крупный шаг Нормальный 
шаг

Мелкий шаг

Области применения по ISO:

P

CoroMill®490
Торцевое фрезерование и обработка уступов с высокой точностью

Соединения
- Coromant Capto®
- Крепление на оправке
- Цилиндрический хвостовик 
- Weldon 
- Coromant EH 
- HSK 
- Хвостовики уменьшенного диаметра для фрез с 

цилиндрическим хвостовиком
- Доступны исполнения увеличенного диаметра для фрез с 

креплением на оправке, Coromant Capto® и Coromant EH

Точность
Кромки режущей пластины слегка выступают для 
компенсации отжатия. Благодаря этой геометрии 
угловое отклонение при фрезеровании уступов сведено 
к минимуму и исключено образование различимых 
ступеней между последовательными проходами.

Пластины
- Четыре режущие кромки
- Широкий выбор геометрий и сплавов: твёрдый 

сплав (HC), кермет (HT), керамика (CN), 
кубический нитрид бора (BN)

www.sandvik.coromant.com/coromill490
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезы для обработки уступов 

Фрезы CoroMill® 490 для обработки прямоугольных уступов
Coromant Capto® – Внутренний подвод СОЖ

KAPR 90°

Размеры, мм

DC CZCMS APMXFFW CNSC Код заказа DCONMS LB LF LU RPMX CICT MIID
20.0 08 C3 5.50 3 2 490-020C3-08L 32.0 40.0 80.0 40.0 1.2 0.37 48500 2 490R-08T308

08 C4 5.50 3 2 490-020C4-08L 40.0 40.0 70.0 40.0 1.2 0.62 39000 2 490R-08T308
25.0 08 C3 5.50 3 3 490-025C3-08M 32.0 60.0 80.0 60.0 1.2 0.39 40400 3 490R-08T308

08 C4 5.50 3 3 490-025C4-08M 40.0 45.0 70.0 45.0 1.2 0.43 39000 3 490R-08T308
08 C5 5.50 3 3 490-025C5-08M 50.0 50.0 75.0 50.0 1.2 0.85 28000 3 490R-08T308
08 C6 5.50 3 3 490-025C6-08M 63.0 53.0 80.0 53.0 1.2 1.41 20000 3 490R-08T308

32.0 08 C3 5.50 3 4 490-032C3-08M 32.0 60.0 80.0 60.0 1.2 0.50 33900 4 490R-08T308
08 C4 5.50 3 4 490-032C4-08M 40.0 45.0 70.0 45.0 1.2 0.75 33900 4 490R-08T308
08 C5 5.50 3 4 490-032C5-08M 50.0 50.0 75.0 50.0 1.2 0.90 28000 4 490R-08T308
08 C6 5.50 3 4 490-032C6-08M 63.0 53.0 80.0 53.0 1.2 1.44 20000 4 490R-08T308

36.0 08 C3 5.50 3 4 490-036C3-08M 32.0 30.0 50.0 30.0 1.2 0.55 31300 4 490R-08T308
40.0 08 C4 5.50 3 4 490-040C4-08M 40.0 45.0 70.0 45.0 1.2 0.82 29300 4 490R-08T308

08 C5 5.50 3 4 490-040C5-08M 50.0 50.0 75.0 50.0 1.2 1.09 28000 4 490R-08T308
08 C4 5.50 3 6 490-040C4-08H 40.0 45.0 70.0 45.0 1.2 0.88 29300 6 490R-08T308
08 C5 5.50 3 6 490-040C5-08H 50.0 50.0 75.0 50.0 1.2 1.10 28000 6 490R-08T308
08 C6 5.50 3 6 490-040C6-08H 63.0 53.0 80.0 53.0 1.2 1.62 20000 6 490R-08T308
14 C4 10.00 3 3 490-040C4-14M 40.0 45.0 70.0 45.0 3.0 0.82 26400 3 490R-1404
14 C5 10.00 3 3 490-040C5-14M 50.0 50.0 75.0 50.0 3.0 1.02 26400 3 490R-1404
14 C6 10.00 3 3 490-040C6-14M 63.0 53.0 80.0 53.0 3.0 1.56 20000 3 490R-1404
14 C4 10.00 3 4 490-040C4-14H 40.0 70.0 70.0 45.0 3.0 0.82 26400 4 490R-1404
14 C5 10.00 3 4 490-040C5-14H 50.0 50.0 75.0 50.0 3.0 1.03 26400 4 490R-1404
14 C6 10.00 3 4 490-040C6-14H 63.0 53.0 80.0 53.0 3.0 1.52 20000 4 490R-1404

44.0 08 C4 5.50 3 5 490-044C4-08M 40.0 40.0 60.0 1.2 0.83 27600 5 490R-08T308
08 C4 5.50 3 6 490-044C4-08H 40.0 40.0 60.0 1.2 0.79 27600 6 490R-08T308
14 C4 10.00 3 3 490-044C4-14M 40.0 45.0 70.0 3.0 0.89 24600 3 490R-1404
14 C4 10.00 3 4 490-044C4-14H 40.0 70.0 70.0 3.0 0.89 24600 4 490R-1404

50.0 08 C5 5.50 3 5 490-050C5-08M 50.0 50.0 75.0 50.0 1.2 1.28 25500 5 490R-08T308
08 C6 5.50 3 5 490-050C6-08M 63.0 53.0 80.0 53.0 1.2 1.84 20000 5 490R-08T308
08 C5 5.50 3 7 490-050C5-08H 50.0 50.0 75.0 50.0 1.2 1.26 25500 7 490R-08T308
08 C6 5.50 3 7 490-050C6-08H 63.0 53.0 80.0 53.0 1.2 1.86 20000 7 490R-08T308
14 C5 10.00 3 4 490-050C5-14M 50.0 53.0 75.0 50.0 3.0 1.26 13700 4 490R-1404
14 C6 10.00 3 4 490-050C6-14M 63.0 53.0 80.0 53.0 3.0 1.80 13700 4 490R-1404
14 C5 10.00 3 5 490-050C5-14H 50.0 50.0 75.0 50.0 3.0 1.23 22400 5 490R-1404
14 C6 10.00 3 5 490-050C6-14H 63.0 53.0 80.0 53.0 3.0 1.75 20000 5 490R-1404

54.0 08 C5 5.50 3 5 490-054C5-08M 50.0 40.0 60.0 1.2 1.34 24300 5 490R-08T308
08 C5 5.50 3 7 490-054C5-08H 50.0 40.0 60.0 1.2 1.34 24300 7 490R-08T308
14 C5 10.00 3 4 490-054C5-14M 50.0 60.0 60.0 3.0 1.31 13000 4 490R-1404
14 C5 10.00 3 5 490-054C5-14H 50.0 60.0 60.0 3.0 1.26 21300 5 490R-1404

63.0 08 C6 5.50 3 6 490-063C6-08M 63.0 23.0 50.0 23.0 1.2 1.69 20000 6 490R-08T308
08 C6 5.50 3 8 490-063C6-08H 63.0 23.0 50.0 23.0 1.2 1.67 20000 8 490R-08T308
14 C6 10.00 3 5 490-063C6-14M 63.0 53.0 80.0 53.0 3.0 2.18 11700 5 490R-1404
14 C6 10.00 3 6 490-063C6-14H 63.0 53.0 80.0 53.0 3.0 2.16 11700 6 490R-1404

66.0 08 C6 5.50 3 6 490-066C6-08M 63.0 28.0 50.0 1.2 1.70 20000 6 490R-08T308
08 C6 5.50 3 8 490-066C6-08H 63.0 28.0 50.0 1.2 1.72 20000 8 490R-08T308
14 C6 10.00 3 5 490-066C6-14M 63.0 65.0 65.0 3.0 1.93 11400 5 490R-1404
14 C6 10.00 3 6 490-066C6-14H 63.0 65.0 65.0 3.0 1.94 11400 6 490R-1404

I55 L2 N23 N6 N9 N15
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Фрезы CoroMill® 490 для обработки прямоугольных уступов
Coromant Capto® – Внутренний подвод СОЖ

KAPR 90°

Размеры, мм

DC CZCMS APMXFFW CNSC Код заказа DCONMS LB LF LU RPMX CICT MIID
80.0 08 C8 5.50 3 8 490-080C8-08M 80.0 80.0 45.0 1.2 3.73 14000 8 490R-08T308

08 C8 5.50 3 10 490-080C8-08H 80.0 80.0 45.0 1.2 3.76 14000 10 490R-08T308
14 C6 10.00 3 6 490-080C6-14M 63.0 65.0 65.0 65.0 3.0 2.33 10100 6 490R-1404
14 C8 10.00 3 6 490-080C8-14M 80.0 80.0 45.0 3.0 3.59 10100 6 490R-1404
14 C6 10.00 3 8 490-080C6-14H 63.0 65.0 65.0 65.0 3.0 2.33 10100 8 490R-1404
14 C8 10.00 3 8 490-080C8-14H 80.0 80.0 45.0 3.0 3.59 10100 8 490R-1404

84.0 08 C8 5.50 3 8 490-084C8-08M 80.0 60.0 1.2 3.13 14000 8 490R-08T308
08 C8 5.50 3 10 490-084C8-08H 80.0 60.0 1.2 3.19 14000 10 490R-08T308
14 C8 10.00 3 6 490-084C8-14M 80.0 70.0 3.0 3.39 9800 6 490R-1404
14 C8 10.00 3 8 490-084C8-14H 80.0 70.0 3.0 3.39 9800 8 490R-1404

Комплектующие

Винт пластины
Опорная 
пластина

Винт опорной 
пластины

08 5513 020-35
14 5513 020-72 5322 471-01 5512 090-01

Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com

I55 L2 N23 N6 N9 N15
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Фрезы CoroMill® 490 для обработки прямоугольных уступов
Крепление на оправке – Внутренний подвод СОЖ

STDNO ISO6462
KAPR 90°

Размеры, мм

DC CZCMS APMXFFW CNSC Код заказа DCONMS ISO DBC LF RPMX CICT MIID
40.0 08 16 5.50 1 4 490-040Q16-08M 16.0 A 40.0 1.2 0.46 29300 4 490R-08T308

08 16 5.50 1 6 490-040Q16-08H 16.0 A 40.0 1.2 0.23 29300 6 490R-08T308
44.0 08 16 5.50 1 5 490-044Q16-08M 16.0 A 40.0 1.2 0.50 27600 5 490R-08T308
50.0 08 22 5.50 1 4 490-050Q22-08L 22.0 A 40.0 1.2 0.66 25500 4 490R-08T308

08 22 5.50 1 5 490-050Q22-08M 22.0 A 40.0 1.2 0.48 25500 5 490R-08T308
08 22 5.50 1 7 490-050Q22-08H 22.0 A 40.0 1.2 0.37 25500 7 490R-08T308
14 22 10.00 1 4 490-050Q22-14M 22.0 A 40.0 3.0 0.38 13700 4 490R-1404
14 22 10.00 1 5 490-050Q22-14H 22.0 A 40.0 3.0 0.36 22400 5 490R-1404

54.0 08 22 5.50 1 5 490-054Q22-08M 22.0 A 40.0 1.2 0.69 24300 5 490R-08T308
14 22 10.00 1 4 490-054Q22-14M 22.0 A 40.0 3.0 0.67 13000 4 490R-1404

63.0 08 22 5.50 1 5 490-063Q22-08L 22.0 A 40.0 1.2 0.77 22200 5 490R-08T308
08 22 5.50 1 6 490-063Q22-08M 22.0 A 40.0 1.2 0.53 22200 6 490R-08T308
08 22 5.50 1 8 490-063Q22-08H 22.0 A 40.0 1.2 0.50 22200 8 490R-08T308
14 22 10.00 1 5 490-063Q22-14M 22.0 A 40.0 3.0 0.51 11700 5 490R-1404
14 22 10.00 1 6 490-063Q22-14H 22.0 A 40.0 3.0 0.71 11700 6 490R-1404

66.0 08 22 5.50 1 6 490-066Q22-08M 22.0 A 40.0 1.2 0.75 21600 6 490R-08T308
14 22 10.00 1 5 490-066Q22-14M 22.0 A 40.0 3.0 0.76 11400 5 490R-1404

80.0 08 27 5.50 1 6 490-080Q27-08L 27.0 A 50.0 1.2 1.43 19400 6 490R-08T308
08 27 5.50 1 8 490-080Q27-08M 27.0 A 50.0 1.2 1.39 19400 8 490R-08T308
08 27 5.50 1 10 490-080Q27-08H 27.0 A 50.0 1.2 1.20 19400 10 490R-08T308
14 27 10.00 1 6 490-080Q27-14M 27.0 A 50.0 3.0 1.11 10100 6 490R-1404
14 27 10.00 1 8 490-080Q27-14H 27.0 A 50.0 3.0 1.12 10100 8 490R-1404

84.0 08 27 5.50 1 8 490-084Q27-08M 27.0 A 50.0 1.2 1.78 18900 8 490R-08T308
14 27 10.00 1 6 490-084Q27-14M 27.0 A 50.0 3.0 1.61 9800 6 490R-1404

100.0 08 32 5.50 0 6 490-100Q32-08L 32.0 B 50.0 1.2 2.15 17100 6 490R-08T308
08 32 5.50 0 8 490-100Q32-08M 32.0 B 50.0 1.2 2.10 17100 8 490R-08T308
08 32 5.50 0 10 490-100Q32-08H 32.0 B 50.0 1.2 2.10 17100 10 490R-08T308
14 32 10.00 1 5 490-100Q32-14L 32.0 B 50.0 3.0 2.07 8900 5 490R-1404
14 32 10.00 1 7 490-100Q32-14M 32.0 B 50.0 3.0 1.99 8900 7 490R-1404
14 32 10.00 1 10 490-100Q32-14H 32.0 B 50.0 3.0 2.00 8900 10 490R-1404

125.0 08 40 5.50 0 8 490-125Q40-08L 40.0 B 63.0 1.2 3.51 15200 8 490R-08T308
08 40 5.50 0 10 490-125Q40-08M 40.0 B 63.0 1.2 3.44 15200 10 490R-08T308
08 40 5.50 0 12 490-125Q40-08H 40.0 B 63.0 1.2 3.46 15200 12 490R-08T308
14 40 10.00 1 6 490-125Q40-14L 40.0 B 63.0 3.0 3.37 7800 6 490R-1404
14 40 10.00 1 8 490-125Q40-14M 40.0 B 63.0 3.0 3.05 7800 8 490R-1404
14 40 10.00 1 12 490-125Q40-14H 40.0 B 63.0 3.0 3.29 7800 12 490R-1404

160.0 14 40S 10.00 0 8 490-160Q40-14L 40.0 C 66.7 63.0 3.0 5.05 6800 8 490R-1404
14 40S 10.00 0 12 490-160Q40-14M 40.0 C 66.7 63.0 3.0 5.01 6800 12 490R-1404
14 40S 10.00 0 15 490-160Q40-14H 40.0 C 66.7 63.0 3.0 5.06 6800 15 490R-1404

200.0 14 60 10.00 0 10 490-200Q60-14L 60.0 C 101.6 63.0 3.0 13.11 6000 10 490R-1404
14 60 10.00 0 16 490-200Q60-14M 60.0 C 101.6 63.0 3.0 11.79 6000 16 490R-1404

250.0 14 60 10.00 0 12 490-250Q60-14L 60.0 C 101.6 63.0 3.0 15.50 5300 12 490R-1404
14 60 10.00 0 18 490-250Q60-14M 60.0 C 101.6 63.0 3.0 17.52 5300 18 490R-1404

Информацию о комплектующих см. на сайте www.sandvik.coromant.com
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Фрезы CoroMill® 490 для обработки прямоугольных уступов
Цилиндрический хвостовик – Внутренний подвод СОЖ

KAPR 90°

Размеры, мм

DC CZCMS APMXFFW CNSC Код заказа DCONMS LF LU RPMX CICT MIID
20.0 08 16 5.50 1 2 490-020A16-08L 16.0 100.0 1.2 0.24 48500 2 490R-08T308

08 20 5.50 1 2 490-020A20-08L 20.0 110.0 25.0 1.2 0.33 48500 2 490R-08T308
22.0 08 20 5.50 1 2 490-022A20L-08L 20.0 170.0 1.2 0.47 20300 2 490R-08T308
25.0 08 20 5.50 1 2 490-025A20-08L 20.0 110.0 1.2 0.34 40400 2 490R-08T308

08 25 5.50 1 2 490-025A25-08L 25.0 120.0 32.0 1.2 0.49 40400 2 490R-08T308
08 20 5.50 1 3 490-025A20-08M 20.0 110.0 1.2 0.32 40400 3 490R-08T308
08 25 5.50 1 3 490-025A25-08M 25.0 120.0 32.0 1.2 0.46 40400 3 490R-08T308

28.0 08 25 5.50 1 2 490-028A25L-08L 25.0 210.0 1.2 0.84 11000 2 490R-08T308
32.0 08 25 5.50 1 3 490-032A25-08L 25.0 120.0 1.2 0.55 33900 3 490R-08T308

08 32 5.50 1 3 490-032A32-08L 32.0 130.0 40.0 1.2 0.81 33900 3 490R-08T308
08 25 5.50 1 4 490-032A25-08M 25.0 120.0 1.2 0.55 33900 4 490R-08T308
08 32 5.50 1 4 490-032A32-08M 32.0 130.0 40.0 1.2 0.81 33900 4 490R-08T308

40.0 08 32 5.50 1 3 490-040A32-08L 32.0 170.0 1.2 1.18 20300 3 490R-08T308
08 32 5.50 1 4 490-040A32-08M 32.0 170.0 1.2 1.16 20300 4 490R-08T308
08 32 5.50 1 6 490-040A32-08H 32.0 170.0 1.2 1.18 20300 6 490R-08T308
14 32 10.00 1 3 490-040A32-14M 32.0 170.0 3.0 1.12 26400 3 490R-1404
14 32 10.00 1 3 490-040A32L-14M 32.0 250.0 3.0 1.77 7600 3 490R-1404
14 32 10.00 1 4 490-040A32-14H 32.0 170.0 3.0 1.13 26400 4 490R-1404

50.0 14 32 10.00 1 3 490-050A32-14L 32.0 120.0 3.0 1.07 13700 3 490R-1404
14 32 10.00 1 4 490-050A32-14M 32.0 120.0 3.0 0.90 13700 4 490R-1404

63.0 14 32 10.00 1 4 490-063A32-14L 32.0 120.0 3.0 1.43 11700 4 490R-1404
14 32 10.00 1 5 490-063A32-14M 32.0 120.0 3.0 1.43 11700 5 490R-1404

Комплектующие

Винт пластины
Опорная 
пластина

Винт опорной 
пластины

08 5513 020-35
14 5513 020-72 5322 471-01 5512 090-01

Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезы для обработки уступов 

Фрезы CoroMill® 490 для обработки прямоугольных уступов
Weldon — Внутренний подвод СОЖ

KAPR 90°

Размеры, мм

DC CZCMS APMXFFW CNSC Код заказа DCONMS ISO LB LF LU RPMX CICT MIID
20.0 08 16 5.50 1 2 490-020B16-08L 16.0 WE 25.0 74.0 1.2 0.20 48500 2 490R-08T308

08 20 5.50 1 2 490-020B20-08L 20.0 WE 25.0 76.0 25.0 1.2 0.25 48500 2 490R-08T308
25.0 08 20 5.50 1 2 490-025B20-08L 20.0 WE 32.0 83.0 1.2 0.28 40400 2 490R-08T308

08 25 5.50 1 3 490-025B25-08M 25.0 WE 32.0 88.0 32.0 1.2 0.37 40400 3 490R-08T308
32.0 08 25 5.50 1 3 490-032B25-08L 25.0 WE 40.0 98.0 1.2 0.46 33900 3 490R-08T308

08 32 5.50 1 3 490-032B32-08L 32.0 WE 40.0 100.0 40.0 1.2 0.62 33900 3 490R-08T308
08 25 5.50 1 4 490-032B25-08M 25.0 WE 40.0 98.0 1.2 0.47 33900 4 490R-08T308
08 32 5.50 1 4 490-032B32-08M 32.0 WE 40.0 100.0 40.0 1.2 0.62 33900 4 490R-08T308

40.0 08 32 5.50 1 4 490-040B32-08M 32.0 WE 50.0 112.0 1.2 0.79 29300 4 490R-08T308
08 32 5.50 1 6 490-040B32-08H 32.0 WE 50.0 112.0 1.2 0.81 29300 6 490R-08T308
14 32 10.00 1 3 490-040B32-14M 32.0 WE 50.0 112.0 3.0 0.76 26400 3 490R-1404
14 32 10.00 1 4 490-040B32-14H 32.0 WE 50.0 112.0 3.0 0.77 26400 4 490R-1404

Комплектующие

Винт пластины
08 5513 020-35
14 5513 020-72

Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезы для обработки уступов 

Фрезы CoroMill® 490 для обработки прямоугольных уступов
Coromant EH — Внутренний подвод СОЖ

KAPR 90°

Размеры, мм

DC CZCMS APMXFFW CNSC Код заказа DCONMS LF RPMX CICT MIID
20.0 08 E20 5.50 1 2 490-020EH20-08L 19.3 30.0 1.2 0.14 48500 2 490R-08T308
25.0 08 E25 5.50 1 2 490-025EH25-08L 24.2 35.0 1.2 0.18 40400 2 490R-08T308

08 E25 5.50 1 3 490-025EH25-08M 24.2 35.0 1.2 0.19 40400 3 490R-08T308
32.0 08 E25 5.50 1 3 490-032EH25-08L 24.2 35.0 1.2 0.21 33900 3 490R-08T308

08 E25 5.50 1 4 490-032EH25-08M 24.2 35.0 1.2 0.18 33900 4 490R-08T308

Комплектующие

DC Винт пластины
20.00 08 5513 020-36
25.00-32.00 08 5513 020-35
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезы для обработки уступов 

Фрезы CoroMill® 490 для обработки прямоугольных уступов
HSK — Внутренний подвод СОЖ

KAPR 90°

Размеры, мм

DC CZCMS APMXFFW CNSC Код заказа DCONMS ISO LF LU RPMX CICT MIID
20.0 08 63 5.50 1 2 490-020HA06-08L 63.0 A 95.0 40.0 1.2 1.27 30000 2 490R-08T308
25.0 08 63 5.50 1 3 490-025HA06-08M 63.0 A 95.0 50.0 1.2 1.25 30000 3 490R-08T308
32.0 08 63 5.50 1 4 490-032HA06-08M 63.0 A 95.0 58.0 1.2 1.33 30000 4 490R-08T308
40.0 08 63 5.50 1 6 490-040HA06-08H 63.0 A 95.0 58.0 1.2 1.57 29300 6 490R-08T308
50.0 08 63 5.50 1 5 490-050HA06-08M 63.0 A 95.0 63.0 1.2 1.84 25500 5 490R-08T308

08 63 5.50 1 7 490-050HA06-08H 63.0 A 95.0 58.0 1.2 1.86 25500 7 490R-08T308
63.0 08 63 5.50 1 6 490-063HA06-08M 63.0 A 70.0 44.0 1.2 1.81 22200 6 490R-08T308

08 63 5.50 1 8 490-063HA06-08H 63.0 A 70.0 44.0 1.2 1.80 22200 8 490R-08T308
80.0 08 63 5.50 1 8 490-080HA06-08M 63.0 A 70.0 1.2 2.03 19400 8 490R-08T308

Комплектующие

Винт пластины
5513 020-35
Полный перечень комплектующих см. на www.sandvik.coromant.com
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ Фрезы для обработки уступов 

Пластины для фрез CoroMill® 490

KRINS 90°

P M K N S H Размеры, мм

RE Код заказа 104
0

113
0

203
0

204
0

304
0

422
0

433
0

434
0

530 104
0

113
0

203
0

204
0

434
0

530 S3
0T

S4
0T

101
0

102
0

304
0

322
0

333
0

422
0

433
0

434
0

H1
3A

113
0

H1
3A

113
0

203
0

204
0

H1
3A

S3
0T

S4
0T

101
0

113
0

304
0

422
0

530 IC LE S BS

Ле
гка

я

KL 08 0.40 490R-08T304M-KL ✩ ★ ✩ ✩ ✩ 8.5 5.6 3.30 1.5
0.80 490R-08T308M-KL ✩ ★ ✩ ✩ ✩ 8.5 5.6 3.30 1.2

ML

08 0.40 490R-08T304E-ML ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ★ ✩ ✩ 8.5 5.6 3.30 1.5
0.80 490R-08T308E-ML ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ 8.5 5.6 3.30 1.2

14 0.80 490R-140408E-ML ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ 13.8 10.3 3.90 2.0

PL

08 0.40 490R-08T304M-PL ★ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 8.5 5.6 3.30 1.5
0.80 490R-08T308M-PL ★ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ 8.5 5.6 3.30 1.2

14 0.80 490R-140408M-PL ★ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 13.8 10.3 3.90 2.0

Ср
ед

няя

KM

08 0.80 490R-08T308M-KM ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ 8.5 5.6 3.30 1.2
1.20 490R-08T312M-KM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ 8.5 5.6 3.30 0.9
1.60 490R-08T316M-KM ✩ ★ 8.5 5.6 3.30 0.6

MM

08 0.80 490R-08T308E-MM ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ 8.5 5.6 3.30 1.2
0.80 490R-08T308M-MM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ 8.5 5.6 3.30 1.2
1.20 490R-08T312E-MM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ 8.5 5.6 3.30 0.9
1.60 490R-08T316E-MM ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ★ ✩ 8.5 5.6 3.30 0.6

14 0.80 490R-140408E-MM ✩ ✩ ★ ✩ ★ 13.8 10.3 3.90 2.0
0.80 490R-140408M-MM ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ 13.8 10.3 3.90 2.0
1.20 490R-140412E-MM ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ 13.8 10.3 3.90 1.6
1.60 490R-140416E-MM ✩ ✩ ★ ✩ ★ 13.8 10.3 3.90 1.2
2.00 490R-140420E-MM ✩ ✩ ★ ✩ ★ 13.8 10.3 3.90 0.9
2.00 490R-140420M-MM ✩ ✩ ★ ✩ ★ 13.8 10.3 3.90 0.9

PM

08 0.80 490R-08T308M-PM ★ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ 8.5 5.6 3.30 1.2
1.20 490R-08T312M-PM ★ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ 8.5 5.6 3.30 0.9
1.60 490R-08T316M-PM ★ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ 8.5 5.6 3.30 0.6

14 0.80 490R/L-140408M-PM ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ 13.8 10.3 3.90 2.0
0.80 490R-140408M-PM ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ 13.8 10.3 3.90 2.0
1.20 490R-140412M-PM ★ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 13.8 10.3 3.90 2.0
1.60 490R-140416M-PM ★ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ 13.8 10.3 3.90 1.2
2.00 490R-140420M-PM ★ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ 13.8 10.3 3.90 0.9

Тяж
ела

я

KH

08 0.80 490R-08T308M-KH ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ 8.5 5.6 3.30 1.2
1.60 490R-08T316M-KH ✩ ★ 8.5 5.6 3.30 0.6

PH

08 0.80 490R-08T308M-PH ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ 8.5 5.6 3.30 1.2
1.60 490R-08T316M-PH ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ 8.5 5.6 3.30 0.6

14 0.80 490R-140408M-PH ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ 13.8 10.3 3.90 2.0
2.00 490R-140420M-PH ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ✩ ★ 13.8 10.3 3.90 0.9
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